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Avant-propos 
L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéresse par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requiérent l’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 4228 a été élaborée par le comité technique ISOITC 29, 
Petit ou tiI/age . 

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1986 0 
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NORME INTERNATIONALE ISO 42284986 (F) 

Outils de manoeuvre pour vis et écrous - Entraînement à 
cannelures pour douilles machines 

1 Objet et domaine d’application 

La présente Norme internationale définit certaines dimensions des cannelures à développante utilisées pour l’entraînement des 
douilles machines, ainsi que les extrémités de ces douilles. 

Elle traite, d’une part, des dimensions de l’entraînement mâle et, d’autre part, des dimensions de l’entraînement femelle. 

Le pas p/.oS figurant dans les tableaux définit les dimensions des cannelures. Le premier nombre, p, est le «diametraI pitch)); le 
second, pS, est le ((stub pitch)) qui, pris comme fraction d’inch, represente la longueur d’engagement radiale de base, à la fois 
au-dessus et au-dessous du cercle primitif. Le module m est le nombre d’unités de diamètre primitif par dent, en millimètres. 

2 Dimensions 

2.1 Entraînement mâle 

2.1.1 Extrémité de la douille 

Numéro 
d’ordre 

4 
5 
5A 
6 

Dimension nominale 
Do 

mm in 

31,75 1,250 
41,28 1,625 
48,26 1,900 
6033 2,375 

Nombre 
de dents 

14 
14 
18 
18 

Module 
m 

mm 

2,116 7 
2,540 0 
2,540 0 
3,175 0 

Pas 
PLUS 

12124 
10/12 
10/20 
8/16 

Angle de 
pression 

a0 

30 
20 
30 
30 

Diamètre primitif 
, 

mm in 

29,634 1,166 7 
35,560 1,400 0 
45,720 1,800 0 
57,150 2,250 0 
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2.1.2 Dimensions des cannelures 

Dimensions en millimétres 

Numhro 
d’ordre 

4 
5 

5A 
6 

Diamètre majeur Diamhre Diametre mineur 
D ee de forme Die 

max. min. DFe max. min. 

31,750 31,623 27,414 25,824 25,494 
41,021 40,919 33,416 31,750 31,369 
48,260 46,133 43,078 41,148 41,020 
60,325 60,198 53,861 51,435 50,978 

Rayon de 
raccorde- 

ment 

0‘97 
1,27 
1,12 
IA0 

Épaisseur de dent 
effective 

max. min. 

l 3,286 3,213 
4,953 4,826 
3,952 3,876 
4,947 4,864 

Dimensions en inches 
4 

4 1,250 0 1,245 0 1,079 3 1,016 7 1,003 7 0,038 0,129 4 0,126 5 
5 1,615 0 1,611 0 1,315 6 1,250 0 1,235 0 0,050 0,195 4 0,190 0 
5A 1,900 0 1,895 0 1,695 0 1,620 0 1,615 0 0,04J 0,155 6 0,152 6 
6 2,375 0 2,370 0 2,120 5 2,025 0 2,007 0 0,055 0,194 8 0,191 5 

NOTE - Sur la longueur d’engagement, I’extremité mâle doit être parfaitement ajustée dans l’extrémité femelle. Un soin particulier doit être pris pour 
que le systéme de fixation ne subisse aucune charge de torsion et aucune charge axiale pendant l’utilisation. 

2.2 Entraînement femelle 

2.2.1 Extrémité de la douille 

Numhro 
d’ordre 

Dimension 
nominale 

Do 
mm I in 

4 31,75 1,250 14 2,116 7 12/24 
5 41,28 1,625 14 2,540 0 1002 
5A 48,26 1,900 18 2,540 0 10/20 
6 60,33 2,375 18 3,175 0 8116 

N”debre Module Pas 

dents m PIPS 
mm 

Angle 
de 

pression 
a0 

30 
20 
30 
30 

A B Diametre 
min. max. primitif 

mm in mm in mm in 

38,l 1,500 19,l 0,750 29,634 1,166 7 
47,6 1,875 23,0 0,906 35,560 1,400 0 
50,8 2,000 24,8 0,980 45,720 1,800 0 
533 2,125 27,8 1,093 57,150 2,250 0 
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