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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national 
Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car- 
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which 
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna- 
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in 
the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member 
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. 

International Standard ISO 4378/3 was developed by Technical Committee 
bearings, and was circulated to the member bodies in July 1981. 

ISO/TC 123, Hain 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Czechoslova kia Korea, Rep. of 
Egypt, Arab Rep. of Netherlands 
France Poland 
India Romania 
Italy Spain 
Korea, Dem. P. Rep. of Sweden 

United Kingdom 
USA 
USSR 
Y ugoslavia 

The member 
grounds : 

body of the following country expressed disapproval of the document on technical 

Germany, F.R. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration des Normes internationa- 
les est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une etude 
a Ie droit de faire Partie du comite technique correspondant. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux tra- 
vaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis aux comi- 
tes membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par Ie 
Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 4378/3 a et6 elaboree par Ie comite 
/;&es, et a et6 soumise aux comites membres en juillet 1981. 

technique ISO/TC 123, 

Les comites membres des pays suivants l’ont approuvee : 

Corde, Rep. de 
Corde, Rep. dem. p. de 
Egypte, Rep. arabe d’ 
Espagne 
France 
Inde 

Italie 
Pays-Bas 
Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suede 

Tchecoslovaquie 
URSS 
USA 
Yougoslavie 

Le comite membre du pays suivant I’a desapprouvee pour des raisons techniques : 

Allemagne, R. F. 
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BBeAeHble 

MC0 (MeqyHapofliiafl Opram3a4m no CTaHjqapw3aq4@ mflfleTcfl BcerwpHoM @eRepaqMeM 
HaqMOHanbHblX OpraHl43a~ldl I-IO CTaHaapTPl3auNl (KOMMTeTOB-qfleHOB MCO). AeRTeflbHOCTb l-l0 

pa3pa60TKe MeNQyHapO~HblX CTaHF\apTOB npOBOC\klTCR TeXHM~eCKMMM KOMMTeTaMM MCO. 

KamblM KOMMTeT-qneH, 3aHMTepeCOBaHHblti B ~eRTeJlbHOCTM, AflfI KOTOpOC;1 6bln CO3gaH TeXHkl- 

qeCKPlti KOMMTeT, MMeeT IlpaBO 6blTb npeACTaBJleHHblM B 3TOM KOMMTeTe. hde>KflyHapOAHble npa- 

BMTeflbCTBeHHble M HenpaBVlTeJlbCTBeHHble OpraHM3a~MM, MMeiotqMe CBR~M c MCO, TaKxe 

npMHMMatOT yqaCTr/te B pa6OTax. 

npOeKTbl MeqyHapOC\HblX CTaHAapTOB, npMHFITble TeXHMqeCKMMM KOMMTeTatvlM, paCCblflatOTCfI 

KOMMTeTaM-‘4fleHaM Ha OAO6peHMe nepeA MX yTBepweHVleM COBeTOM MC0 B KaqeCTBe MewyHa- 

pOAHblX CTaHJJapTOB. 

Mewwww Hblti CTaHAapT MC0 437813 6bln pa3pa60TaH TeXHi4’4eCKMM KOMMTeTOM 

nOdWUnHUKU CKOl7bMeHUR, M pa3OCflaH KOMlrlTeTaM-clneHaM B MKNle 1981 roAa. 

K 123, 

OH 6btn OAO6peH KOMMTeTaMM-ClneHaMM CneAyIO~m CTpaH : 

ErmTa tiMAepnaHflOB 

MHA~~~I llonbulkl 

McnaHm4 PyMblHMM 

MTanm keAklHeHHOr0 

KHfiP KOpOneBCTBa 

Kopeu, Pecny6nwM CCCP 

CWA 
@paHqw 

qexocnoBaKw4 

weelqml 

IOrocnaskm 

AOKyMeHT 6bln OTKJlOIieH IlO TeXHM’deCKMM i1pMYMHaM KOMMTeTOM-qneHOM CneAylOqeti CTpaHbl : 

@eAepaTMBHOti 

repMaHm4 

Pecny6nmw 

@ International Organkation for Standardkation, 1983 0 

0 Organisation internationale de normalisation, 1983 0 

@ MexAyHapoAHaA no OpraHwaqHA CTaHaapTwaqw, 1983 0 

Printed in Switzerland/lmprimb en Suisseh~aHo B WBetiqapm 

. . . 
Ill 
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ISO 4378/3-1983 (E/F/R) 
lt+l CO 4378/3-1983 (AIWP) 

Scope and field of application Objet et domaine d’application 

This part of ISO 4378 gives the most commonly used terms ap- 
plied in the field of plain bearings lubrication as well as their 
definitions and classification. 

La presente Partie de I’ISO 4378 donne les termes les plus cou- 
ramment utilises, avec leur definition, en matiere de lubrifica- 
tion des paliers lisses, et elle en etablit une classification. 

For some terms and word-combinations their short forms are 
given which are recommended for use when they are unam- 
biguous; self-explanatory terms are given without definitions. 

Les formes abregees donnees pour certains termes peuvent 
etre employees dans les cas ou elles ne creent aucune ambi- 
gu’ite possible quant a leur interpretation. Les termes suffisam- 
ment explicites par eux-memes ne sont pas definis. 

NOTE - In addition to the terms and definitions given in the three of- 
ficial languages of ISO (English, French and Russian), this part. of 
ISO 4378 gives the equivalent terms and their definitions in German; 
they have been included at the request of the technical committee, 
ISO/TC 123, and are published under the responsibility of the commit- 
tee member for Germany, F.R. (DIN). However, only the terms and 
definitions given in the official languages may be considered as ISO 
terms and definitions. 

NOTE - En Supplement aux termes et definitions donnes dans les trois 
langues officielles de I’ISO (anglais, francais, russe), Ia presente Partie 
de I’ISO 4378 donne les termes Äquivalents et leurs definitions en alle- 
mand; ces termes et definitions ont et6 inclus a Ia demande du comite 
technique ISO/TC 123, et sont publies sous Ia responsabilite du comite 
membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois seuls les termes et defi- 
nitions donnes dans les langues officielles peuvent etre consideres 
comme termes et definitions ISO. 

1 Termes gknhaux 1 General terms 

1.1 lubrification : Action visant a reduire a I’aide de lubri- 
fiants I’usure, Ia deterioration superficielle et/ou Ia forte de 
f rottement. 

1 .l lubrication (type of) : Lubricant action, which results in 
reducing of wear, of surface deterioration and/or of friction 
forte. 

1.2 mode de lubrification : Moyen d’application du lubri- 
fiant sur des surfaces de frottement. 

1.2 lubrication (method of) : Supplying of a lubricant to 
rubbing surfaces. 

1.3 lubrifiant : Substance appliquee sur des surfaces de 
frottement pour reduire I’usure, les deteriorations superficielles 
et/ou Ia forte de frottement. 

1.3 lubricant : Substance applied on the rubbing surfaces to 
reduce wear, surface deterioration and/or friction forte. 

2 Classification des types de lubrification 2 Types of lubrication, classification 

En fonction de l%tat ph ysique du lubrifiant : According to ph ysical state of the lubricant : 

- lubrification par gaz gas-film lubrication 

- lubrification par film liquide liquid-film lubrication 

- lubrification par film solide solid-film lubrication 

According 
cant film : 

to the separa tion of the rubbing surfaces by a lubri- En fonction 
fr0 ttemen t : 

du type de film lubrifian t /es surfaces 

- lubrification hydrodynamique hydrodynamic lubrication - 

- lubrification hydrostatique hydrostatic lubrication - 

- lubrification aerodynamique aerodynamic lubrication - 

- lubrification aerostatique - aerostatic lubrication 

- lubrification elasto-hydrodynamique elasto-hydrodynamic lubrication - 

- lubrification limite boundary lubrication 

- lu brif ication mixte mixed-film lubrication 

2 
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ISO 4378/3-1983 (E/F/R) 
M CO 437813-1983 (AIWP) 

06-beKT bd 06naCTb np~MetWki~~ Zweck und Anwendungsbereich 

Hacroflujafl qacTb IX0 4378 ycTaHasnMsaeT HaM6onee pac- 
npOCTpaHeHHble TepMVlHbl, OTHOCfI~t’leCfl K CMa3blBaHt’ltO llOA- 
UM~HMKOB cKonbxeHm, MX 0npeAeneHm i4 Knaccn@t4Ka~wo. 

Der vorliegende Teil von ISO 4378 enthält die meist gebräuchli- 
chen Begriffe über Schmierung in Gleitlagern, ihre Definitionen 
und ihre Einteilung. 

AJlR HeKOTOpblX TepMMHOB-CnOBOCOreTaHl’lti l lpl4BefleHbl MX 
KpaTKVle @OpM bl, KOTOpble peKOMeHJJyDTCf4 flnfl CnyqaeB, 

ticknroC(atorqtix Apyroe TonkoBaHt4e, caM00npeAenflrorqMecfl 
TepMMHbl AaHbl 6e3 OrlpeAeneHVllh. 

Für einige Begriffe und Wortkombinationen sind Kurzformen 
angegeben, die für den Gebrauch empfohlen werden, wenn sie 
eindeutig sind. Selbstverständliche Begriffe sind ohne weitere 
Erklärung angegeben. 

f - lPMMEYAHME - B ~OllOflHeHPle K TepMklHaM kl Onpe#SeHVlf4M Ha TpeX 

O@MLJMtWlbHbIX fl3blKaX MC0 (EiHWllkKOM, @PaHl#3CKOM M PYCCKOM) 

HaCTOFIll@R qaCTb MC0 4378 ,qaeT 3KBMBafleHTHble TePMVIHbl VI MX 

Ollpe~UlE?HMfl Ha HeMeqKOM fI3blKe; 3TlA TePMMHbl BBeAeHbl l-l0 npocb6e 
TeXHM~eCKOrO KOMMTeTa MCOITK 123 M ny6nkAKy0TCR IlOJj OTBeTCTBeH- 

HOCTb KOMPlTeTa-WleHa @eflepaTkIBHOh Pecny6nwwI kpMaHkll4 (AMH). 
OAHaKO, Jll’llllb TePMMHbl t’l Ol-lpe~WleHVlFl Ha O@Wl~MallbHblX F13blKaX 

MOTYT PaCCMaTpVlBaTbCR KaK TePMMHbl M OnpeflWleHWl MCO. 

ANMERKUNG - Zusätzlich zu den Begriffen und Definitionen in den 
drei offiziellen Sprachen der ISO (Englisch, Französisch und Russisch) 
enthält der vorliegende Teil der ISO 4378 die entsprechenden Begriffe 
und ihre Definitionen in Deutsch; diese wurden auf Wunsch des Tech- 
nischen Komitees ISO/TC 123 aufgenommen und ihre Übereinstim- 
mung wurde von der Mitgliedskörperschaft der Bundesrepubik 
Deutschland (DIN) geprüft. Es können jedoch nur die in den offiziellen 
Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen als ISO-Begriffe und 
ISO-Definitionen angesehen werden. 

i OCHOBH ble TePMHH bl 1 Allgemeine Begriffe 

1.1 cMa3Ka : AevicrBMe cMa30qHoro MarepMana, B pesynb- 1 .l Schmierung : Anwendung eines Schmierstoffes zur 
TaTe KOTOpOrO yMeH bWaeTCFl l43HOC, nOBpe>icAeHMFi IlOBep- Verminderung von Verse hlei 13, von Oberflächenschäden 
XHOCTM VlhWl CMna TPeHVIFl. und/oder der Reibungskraft. 

1.2 CMa3blBaHble : l-l 
r lOBepXHOCTl4 TpeH lllfl. 

o#BeAeHvl e cMa30YHoro Marept4ana K 1.2 Methoden der Schmierstoffversorgung : Versorgung 
der Reibflächen mit Schmierstoff. 

1.3 cnha30rlH bi ii MaTepbdan : MaTeptian, BBoflMMbl W  Ha nosep- 
XHOCTM TpeHMFl AnFi yMeHblJJeHMfl M3HOCa, nOBpe>r<AeHIlti llO- 
BepXHOCTelh VlhlnVl CMnbl TpeHMfl. 

1.3 Schmierstoff : Substanz, die auf die Reibflächen aufge- 
bracht wird, um Verschleiß, Oberflächenschäden und/oder die 
Reibungskraft zu vermindern. 

2 Bw/qbl CMa3KYI, KnaCCW#N4Ka~H~ 2 Schmierungsarten, Einteilung 

Bezogen auf den Aggregatzustand des Schmierstoffes : 

- Gasschmierung 

- Flüssigkeitsschmierung 

CMa3Ka npu 

Mamepuana 

pa3JlWHOM C#Xl3UYeCKOM COCmOfJHUU CMa30YHOZO 

- ra3oBafi cMa3Ka 

- WlRKOCTHaR CMa3Ka 
- Feststoffschmierung 

- TBepjqaFl CMa3Ka 

Bezogen auf 
Schmierf2m : 

die Art der Reibflächen trennung durch einen 
CMa3Ka no mun 

HblM CllOeM : 

y pa3deneHufl nosepxHocmeü mpeHu/r CMa30Y- 

- hydrodynamische Schmierung 
- rM~poqi4HaMwiecKafl cMa3Ka 

- hydrostatische Schmierung 

- gasdynamische Schmierung 

- gasstatische Schmierung 

- ri4jqpocTaTwdecKafl cMa3Ka 

- ra30jqtiHaMtwecKafl cMa3Ka 

- ra30cTaTwecKafl cMa3Ka 
elastohydrodynamische Schmierung 

=inacTo-ruApoAi4HaMwiecKafl cMa3Ka 
Grenzschmierung 

rpaHwiHafl cMa3Ka 
Schmierung im Mischreibungsgebiet 

nonyxM~KOCTHaFi (CMeuaHHaFI) CMa3Ka 
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I,SO 4378/3-1983 (E/F/R) 
VICO 43781311983 (AIWP) 

2.1 gas-film lubrication : Type of lubrication in which the 2.1 lubrification par gaz : Type de lubrification ou les surfa- 
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated ces de frottement des Corps en mouvement relatif sont sepa- 
by a gaseous lubricant. rees par leur lubrifiant gazeux. 

2.2 liquid-film lubrication : Type of lubrication in which the 
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated 
by a liquid lubricant. 

2.2 lubrification par film liquide : Type de lubrification ou 
les surfaces de frottement des Corps en mouvement relatif sont 
separees par un lubrifiant liquide. 

2.3 solid-film lubrication : Type of lubrication in which the 
rubbing surfaces of the relatively moving bodies are separated 
by a solid Iubricant. 

2.3 lubrification par film solide : Type de lubrification ou 
les surfaces de frottement des Corps en mouvement relatif sont 
separees par un lubrifiant solide. 

2.4 hydrodynamic lubrication : Liquid-film lubrication in 
which the rubbing surfaces are separated completely due to the 
self-generated pressure in a liquid film between the relatively 
moving surfaces. 

2.4 lubrification hydrodynamique : Type de lubrification 
par film liquide ou une Separation complete des surfaces de 
frottement est obtenue grate a Ia Pression engendree dans Ie 
film liquide par Ie mouvement relatif des Corps. 

2.5 hydrostatic lubrication : Liquid-film lubrication in 
which the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in 
a state of rest are completely separated by the externally pres- 
surized liquid supplied into the gap between the surfaces. 

2.5 lubrification hydrostatique : Type de lubrification par 
film liquide ou une Separation complete des surfaces de frotte- 
ment en mouvement relatif ou au repos est obtenue par injec- 
tion de liquide sous Pression externe entre les surfaces. 

2.6 aerodynamic lubrication : Gas-film lubrication in 
which complete Separation of rubbing surfaces is the result of 
self-generated pressure in the gas film by the relative motion of 
the surfaces. 

2.6 lubrification aerodynamique : Type de lubrification 
par gaz 06 une Separation complete des surfaces de frottement 
est obtenue grate a Ia Pression engendree dans Ie film gazeux 
par Ie mouvement relatif des Corps. 

2.7 aerostatic lubrication : Gas-film lubrication in which 
the rubbing surfaces of the bodies in relative motion or in a 
state of rest are completely separated by the externally pres- 
surized gas supplied into the gap between the surfaces. 

2.7 lubrification aerostatique : Type de lubrification par 
gaz ou une Separation complete des surfaces de frottement en 
mouvement ou au repos est obtenue par injection de gaz saus 
Pression externe entre les surfaces. 

2.8 elasto-hydrodynamic lubrication : Type of lubrication 
in which friction and film thickness of the liquid lubricant be- 
tween the relatively moving surfaces are determined by the 
elastic properties of the materials as well as by the rheologic 
properties of the lubricant. 

2.8 lubrification elasto-hydrodynamique : Type de lubri- 
fication ou Ie frottement et I’epaisseur du film de lubrifiant 
liquide entre les surfaces en mouvement relatif sont fonction 
des proprietes elastiques des materiaux, ainsi que des proprie- 
tes rheologiques du lubrifiant. 

2.9 boundary lubrication : Type of lubrication in which 
friction and wear between two surfaces in relative motion are 
determined by the properties of the surface and by the proper- 
ties of the lubricant other than bulk viscosity. 

2.9 lubrification limite : Type de lubrification ou Ie frotte- 
ment et I’usure entre les surfaces en mouvement relatif sont 
fonction des proprietes de Ia surface et des proprietes du lubri- 
fiant autres que Ia viscosite volumique sous Pression hydrosta- 
tique. 

2.10 mixed-film lubrication : Type of lubrication in which 
there exists liquid-film lubrication and boundary lubrication. 

2.10 lubrification mixte : Type de lubrification ou coexis- 
tent Ia lubrification par film liquide et Ia lubrification limite. 

3 Methods of lubrication, classification 3 Classification des modes de lubrification 

According to periodicity of applica tion of lubricant : En fonction de Ia pkriodicitk de Ia lubrifica tion : 

continuous lubrication lubrification continue 

periodical lubrication lubrification periodique 
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ISO 4378/3-1983 (E/F/R) 
111 CO 437813-1983 (AIQIP) 

2.1 ra308afi cMa3Ka : CMasKa, npr4 ~0TopoW pa3ReneHMe no- 
BepXHOCTer;i TpeHMfl JJeTaflel& HaXO~fl~MXCR B OTHOCMTen bHOM 
ABWKeHlW, OCyl,&eCTBnfleTCFl ra30BblM CMa30LiHblM MaTept’la- 
nOM. 

2.2 mw~KocTHafi cfura3Ka : CMa3Ka, npr4 ~0TopoW pa3fleneHMe 
llOBepXHOCTefi TpeHMFl fieTane& HaXO~n~VlXCfl B OTHOCMTen b- 
HOM ABWKeHWl,  OCy~eCTBnFleTCfl XMAKMM CMa30qHblM MaTe- 
pr4anohn. 

2.3 TsepAaA cMa3Ka : CMa3Ka, np~ KOTOPOW pa3AeneHMe no- 
BepXHOCTeti TpeHMFl AeTaneti, HaXOjJn~lAXCfl B OTHOCMTen bHOM 
~BWKeHWl,  OCy~eCTBnneTCfl TBepAblM CMa30qHblM MaTepMa- 
nOM. 

2.4 rbIApoAbIHaw+wecKafi cMa3Ka : XrqqkocTHafr cMa%a, npM 
KOTOpOti hOnHOe pa3AeneHVle rlOBepXHOCTe# TpeHMFl OCyiqeCT- 
BnneTcn B pe3ynbTaTe AaBneHMfl, caMoB03HMKarorqero B cnoe 
NWAKOCTM flpl4 OTHOCL’lTen bHOM ~BWKeHWl llOBepXHOCTeti. 

2.5 rHApocTaTwiecKafr cMa3Ka : ))<Mp,KocTHafr cMa3Ka, npti 
~0TopoW nonHoe pa3AeneHMe noBepxHocTeM TpeHMn AeTanerA, 
HaXO~fl~PlXCfl B OTHOCMTenbHOM ~BWKeHlWl MnM hOKOe, OCy- 
qecTBnfIeTcfl WlJJKOCTblO, nocTynatolqer;il B 3a3op Meqy no- 
BepXHOCTflMM hOA BHell lHMM AaBneHVleM. 

2.6 ra3o~HHawwecKa~ cMa3Ka : rasosag cMa3ka, npM 
KOTOpOti IlOnHOe pa3AeneHVle l lOBepXHOCTeti TpeHMfl OCy- 
lqecTBJlfIeTcR B pesyn bTaTe AaBneHMfl, CaMOB03HMKatollJerO B 
CnOe ra3a hpl4 OTHOCMTen bHOM ABWKeHMM nOBepXHOCTe6l. 

2.7 ra3ocTaTrwecKan cMa3Ka : rasosan cMa3ka, npti KOTOPOW 
nonHoe pa3AeneHMe noBepxHocTeM TpeHMn AeTanetA, HaxoRfl- 
WMXCfl  B OTHOCMTenbHOM ABWKeHMPl MJlM llOKOe, OCyweCT- 
BnneTcn ra30M, nocTynatowMM B sasop Meqy noBepxHocTnMt4 
no4 BHeuiHMM AaBneHMeM. 

2.8 snacTo=rwAponHHanwrecKaH cMa3Ka : CMaska, npti KOTO- 
pofi TpeHMe M Toniqr4Ha nneHKM XMjqKoro cMa30qHoro MaTe- 
PVlana Mewy C/ByMR IlOBepXHOCTFIMM, HaXOJJFlU(MMMCfl B OTHO- 
CMTen bHOM ~BWKeHWl,  Ohpe~ennlOTCn yhpyrMMM CBOtiCTBaMPl 
MaTepManoB, a TaKxe peonorMqecKr4MM cBoMcTBaMM cMa30+ 
Horo MaTepMana. 

2.9 rpaHwHas cMa3Ka : CMa3Ka, llpvi KOTOpOti TpeHVle VI M3- 

HOC Mewy hOBepXHOCTflMl4, HaXO~Fl~MMMCfi B OTHOCMTen b- 
HOM ABWKeHlWl,  Ohpe~enFllOTCn CBOtiCTBaML’l l lOBepXHOCTeti M  
CBOtiCTBaMM CMa30clHOrO MaTepMana, OTnM~HblMM OT 06beM- 
HOti Bfl3KOCTM. 

2.10 f lOJlyXbl~KOCTHa~ (CMeUlaHHaFI) CMa3Ka : CMa3Ka, llpPl 
~0T0p0W ocyr.qecTBnneTcn qacTWH0 rr4ApoAtiHaMr4L4ecKaq 
qacTMLIH0 rpaHr4qHan cMa3Ka. 

3 CMaJblBaHW, KJlaCCW#NlKalJldfi 

2.1 Gasschmierung : Schmierungsart, bei der die Reibflä- 
chen der sich relativ zueinander bewegenden Körper durch ei- 
nen gasförmigen Schmierstoff getrennt werden. 

2.2 Flüssigkeitsschmierung : Schmierungsart, bei der die 
Reibflächen der sich relativ zueinander bewegenden Körper 
durch einen flüssigen Schmierstoff getrennt werden. 

2.3 Feststoffschmierung : Schmierungsart, bei der die 
Reibflächen der sich relativ zueinander bewegenden Körper 
durch einen festen Schmierstoff getrennt werden. 

2.4 hydrodynamische Schmierung : Flüssigkeitsschmie- 
rung, bei der die Reibflächen vollständig getrennt werden infol- 
ge des im Flüssigkeitsfilm selbst erzeugten Druckes. 

2.5 hydrostatische Schmierung : Flüssigkeitsschmierung, 
bei der die Reibflächen sowohl im Stillstand als auch bei Bewe- 
gung vollständig getrennt werden durch eine von außen zuge- 
führte Druckflüssigkeit. 

2.6 gasdynamische Schmierung : Gasschmierung, bei der 
die Reibflächen vollständig getrennt werden infolge des im 
Gasfilm selbst erzeugten Druckes unter der relativen Bewegung 
der Oberflächen. 

2.7 gasstatische Schmierung : Gasschmierung, bei der die 
Reibflächen sowohl im Stillstand als auch bei Bewegung voll- 
ständig getrennt werden durch ein von außen zugeführtes 
Druckgas. 

2.8 elastohydrodynamische Schmierung : Schmierungs- 
art, bei der Reibung und Schmierfilmdicke des flüssigen 
Schmierstoffes zwischen den relativ zueinander bewegten 
Oberflächen sowohl durch die elastischen Eigenschaften des 
Werkstoffs als auch durch die rheologischen Eigenschaften be- 
stimmt sind. 

2.9 Grenzschmierung : Schmierungsart, bei der Reibung 
und Verschleiß zwischen zwei Gleitflächen bestimmt werden 
durch die Eigenschaften der Oberflächen und andere Schmier- 
stoff eigenschaften als die Volumenviskosität. 

2.10 Schmierung im Mischreibungsgebiet : Schmie- 
rungszustand, bei welchem sowohl Flüssigkeitsschmierung als 
auch Grenzschmierung durchgeführt wird. 

3 Methoden der Schmierstoffversorgung 

Bezogen auf die zeitliche Anwendung des Schmierstoffes : 

- HehpepblBHOe CMa3blBaHMe - kontinuierliche Schmierung 

nepi4oAr4qecKoe cMa3blBaHMe - Intervallschmierung 
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