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NORME INTERNATIONALE

ISO 4505-1978 (F)

Métaux-durs — Détermination métallographique de la
porosité et du carbone non combiné

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale spécifie des méthodes de
détermination métallographique de la présence, du type et
de la répartition de la porosité et du carbone non combiné
dans les métaux-durs.

2 APPAREILLAGE

2.1 Microscope métallographique, ou tout autre matériel
convenable permettant de faire des observations et des
mesures sur &cran jusqu’au - grossissement srequis—(voir
chapitre 4).

2.2 Matériel de préparation des coupes d’essai.

3 PREPARATION DES COUPES D'ESSAI

La coupe d’essai doit étre préparée comme pour un examen
métallographique et la surface 4 examiner doit étre exempte
de marques de meulage ou de polissage. Eviter soigneuse-
ment d’arracher des particules, ce qui conduirait & une
fausse évaluation de la porosité.

NOTE — |l existe piusieurs méthodes de préparation des surfaces de
métaux-durs en vue de |'examen métallographique. On effectue en
premier lieu un meulage grossier soigné, de maniére a enlever suf-
fisamment de matiére pour révéler la structure vraie. Aprés meulage
au moyen de meules diamantées aux diamants fins, on effectue un
polissage a I'aide de pate ou de poudre diamentée, de granulométrie
de plus en plus fine descendant jusqu’d 1um, réparties sur des
feuilles minces en plastique, en feutre ou en papier, supportées
rigidement.

4 MODE OPERATOIRE

La grosseur de pore est définie comme étant la dimension
maximale du pore dans l[a section. La présence de fissures
ou de fentes doit étre notée séparément.

4.1 Les pores de dimension inférieure 8 10 um sont évalués
par explorationde la surfacede lacoupe d’essai & un grossis-
sement de 100 ou 200 X. Une surface pleinement représen-
tative de la coupe d’essai doit étre examinée et comparée
aux séries de micrographies présentées a la figure 1 ou 2,
selon le grossissement choisi. Le niveau de porosité doit étre
indiqué par référence & la micrographie correspondante et
désigné par le symbole A02, A04, AO6 ou ADB.

4.2 Les pores de dimension comprise entre 10 et 25 um
sont évalués par exploration de la surface de la coupe d’essai
4 un grossissement de 100 X. Une surface pleinement repré-
sentative de la coupe d’essai doit étre examinée et comparée
4 la série de micrographies présentées a la figure 3. Le
niveau de porosité doit étre indiqué par référence a la
micrographie correspondante et désigné par le symbole
B02, B0O4, BO6 ou BO8.

4.3 S'il est nécessaire de détecter les pores de dimension
supérieure a 25 um, ceux-ci doivent étre examinés-3 un
grossissement convenable allant jusqu’a 100 X. lls doivent
étre’ comptés/et notés comme nombre de pores par unité de
surface. Les gammes dimensionnelles doivent étre choisies
commessuit\: 25 8 756 um, 75 a 125 um, plus de 125 um.

44 Le carbone non combiné est évalué par exploration
de la surface de la coupe d’essai a un grossissement de
100 X.“Une’surface’ pleinement représentative de la coupe
d’essai ‘doit étre examinée et comparée a la série de micro-
graphies présentées a la figure 4. Le niveau de carbone non
combiné est indiqué par référence a la micrographie corres-
pondante et désigné par le symbole C02, C04, C06 ou C08,

4.5 Si I'on ne détecte pas de porosité de type A ou B ou
de carbone non combiné de type C, on note, selon le cas,
A00, BOO ou COO.

4.6 Si la porosité ou le carbone non combiné n’est pas
uniformément réparti sur la surface de la coupe d'essai
examinée, leur emplacement sur la section & laquelle se
rapporte |'évaluation doit étre identifié, par exemple haut,
bas, aréte, zone superficielle (peau), coeur, etc.

5 RAPPORT D’ESSAI
Le rapport d’essai doit contenir les informations suivantes :
a) référence de la présente Norme internationale;

b) tous détails nécessaires 3 |'identification de I’échan-
tillon pour essai;

c) résultats obtenus;

d) toutes opérations non spécifiées dans la présente
Norme internationale, ou considérées comme facultatives;

e} détails de tout incident susceptible d'avoir influencé
le résultat.
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A02 0,02 % (vol.) A04 0,06 % (vol.}

A06 0,2 % (vol.) A08 0,6 % (vol.)

FIGURE 1 — Porosité apparente type A (100 X)
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FIGURE 2 — Porosité apparente type A (200 X)
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B02 0,02 % (vol.)
(140 pores/cm?2)

B04 0,06 % (vol.)
(430 pores/cm?2}

B06 0,2 % (vol.)

{1 300 pores/cm?2)

BO8 0,6 % (vol.}
{4 000 pores/cm2)

FIGURE 3 — Porosité apparente type B (100 x)
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B02 0,02 % (vol.)
{140 pores/cm?2)

B04 0,06 % (vol.)
(430 pores/cm?2)

BOS 0,2 % (vol.)
(1 300 pores/cm2)

BO8 0,6 % (vol.)

(4 000 pores/cm?2)

FIGURE 4 — Carbone non combiné (100 X )
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