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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 4524/5 a été élaborée" par-‘le" comité 'technique
ISO/TC 107, Revétements métalliques et autres revétements non organiques.
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NORME INTERNATIONALE

I1SO 4524/5-1985 (F)

Revétements métalliques — Méthodes d’essai des dépots
électrolytiques d'or et d’alliages d'or —

Partie 5 : Essais d’adhérence

1 Objet et domaine d’application

La présente partie de I'|SO 4524 spécifie quatre méthodes per-
mettant de vérifier 'adhérence des dépéts électrolytiques d’or
et d'alliages d’or pour utilisation dans I'industrie, la décoration
et la protection.

NOTE — D’autres méthodes sont décrites dans I'|SO 2819, Revéte-
ments métalliques sur bases métalliques — Dépéts électrolytiques et
dépoéts par voie chimique — Liste des différentes méthodes d’essai
d‘adhérence.

2 Essai de brunissage

Choisir une portion d'au plus 6 cm2 de la surface significative et
frotter rapidement et énergiquement durant-15.s avec, un outil
adéquat. Appliquer une pression suffisante pour brunir le métal
de revétement & chaque passe, mais pas assez forte pour cou-
per le dép6t. Examiner I'échantillon sous un grossissement de
X 8, ou de X 4 si |'objectif est éclairé, pour déceler les traces de
cloquage du dépdt.

NOTE — Une spatule en agate comportant un manche de 60 4 100 mm
de longueur et une lame en agate, de 30 8 50 mm de longueur et de 5 &
10 mm de largeur, effilée de facon & présenter une aréte Iégérement
arrondie, s’est révélée étre un outil de brunissage trés satisfaisant.

3 Essai du ruban adhésif!

En employant une régle droite et une pointe & tracer en acier
trempé finement aiguisée, tracer un quadrillage de carrés de
2 mm de c6té sur la surface d’essai. Appliquer une pression
suffisante pour couper d'un seul coup le revétement jusqu’au
métal de base.

Appliquer alors par pression des doigts sur le revétement, en
prenant soin de ne pas former de bulles d‘air, le c6té adhésif
d’un ruban adhésif non tranférable, d’'une adhérence de 2,9 3
3,1 N par centimetre de largeur (du type cellulose régénérée).
Aprés 10 s, enlever le ruban en le tirant rapidement, perpendi-

culairement a la surface de I'échantillon. Examiner I'échantillon
sous un grossissement de X 8, ou de X 4 si I'objectif est éclairé,
pour déceler les traces de détachement du dépot.

4 Essai de choc thermique

Chauffer I'échantillon dans une étuve durant environ 30 min a
une température comprise entre 200 et 300 °C et le tremper
dans de I'eau & température ambiante. Examiner |'échantillon
sous un grossissement.de X 8, ou de X 4 si |'objectif est éclairé,
pour ‘déceler’les 'traces de cloquage ou de détachement du
dépot.

5 Essai de pliage

Placer I'échantillon’ dans une machine de pliage, donnant un
rayon ‘de pliage de 4 mm (ou dans les machoires d'un étau
approprié). Plier I'échantillon a 90° et le ramener a sa position
initiale. Effectuer cette opération trois fois. Examiner I'échantil-
lon sous un grossissement de X 8, ou de X 4 si I'objectif est
éclairé, pour déceler les traces de détachement du dépot.

6 Procés-verbal d'essai

Le proceés-verbal d’essai doit contenir au moins les indications
suivantes :

a) la référence de la présente partie de I'ISO 4524, y com-
pris I'identification de la méthode particuliére utilisée;

b) le (ou les) résultat(s) de I'essai (ou des essais)
effectué(s), ainsi que la forme sous laquelle il est (ou ils
sont) exprimé(s);

c) tout fait anormal noté au cours de la détermination;

d) toute opération non prévue dans la présente partie de
I''SO 4524;

e) toute autre information demandée par le client.

1) Cet essai permet de détecter rapidement les défauts grossiers d’adhérence.
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