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Ava n t- p ro pos 
L'ISO (organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'Blaboration 
des Normes internationales est normalement confiée aux comités techniques de I'ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques vont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de 1'1S0. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I'ISO qui requièrent l'approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale IS0 4586-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 61, 
Plastiques. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (IS0 4586-1 : 1981 1, 
dont elle constitue une révision technique. 

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises à révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

O Organisation internationale de normalisation, 1987 0 
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NORME INTERNATIONALE IS0 4586-1 : 1987 (F) 

Stratifiés décoratifs haute pression (HPL) - Plaques 
à base de résines thermodurcissables - 

Partie I : 
Spécifications 

O Introduction 
La présente partie de I'ISO 45% fixe les caractéristique des 
matériaux correspondant à la classification du chapitre 4. 

Certaines spécifications peuvent être mesurées par différentes 
méthodes au choix. Celles-ci ont été retenues lorsque les résul- 
tats obtenus selon l'une ou l'autre sont pratiquement équiva- 
lents, ou lorsque différents types d'équipements coûteux sont 
d'usage satisfaisant ou parce que l'expérience est limitée à l'une 
des méthodes dans certains pays. 

0 

1 Objet et domaine d'application 
La présente partie de I'ISO 4586 établit une classification pour 
les plaques de stratifié décoratif haute pression en fonction de 
leurs performances et de leurs principaux domaines d'applica- 
tion préconisés, et donne également des spécifications pour 
des matériaux ayant des caractéristiques particulières, par 
exemple aptitude au postformage ou réaction au feu définie. 

Les caractéristiques sont spécifiées pour les types de matériaux 
qui sont le plus couramment utilisés, mais d'autres types peu- 
vent être ajoutés si nécessaire. Les valeurs «seuil» spécifiées 
sont applicables aux types de matériaux le plus couramment 
utilisés, mais, pour chaque classe, il est possible d'obtenir des 
variantes bien plus performantes. 

Ces matériaux sont caractérisés par leurs faces décorées, qui 
sont relativement dures et résistantes à l'usure, à la rayure, au 
choc, à l'eau bouillante, aux taches de produits domestiques et 
à une chaleur modérée. Ils sont prévus pour des applications 
intérieures, à savoir: 

- Les stratifiés minces, simple face, d'une épaisseur géné- 
ralement inférieure à 2 mm, destinés à être collés sur un 
support. 

- Les stratifiés épais, simple ou double face, d'une épais- 
seur comprise entre 2 et 5 mm, qui nécessitent un soutien 
sans forcément être collés sur un support. 

- Les stratifiés compacts autoportants, double face, d'une 
épaisseur généralement supérieure à 5 mm, choisie en fonc- 
tion du domaine d'application et des dimensions des plaques. 

Le dos des plaques ayant seulement une face décorative est 
rendu apte au collage sur un support. 

La présente partie de I'ISO 4586 est applicable seulement aux 
plaques de stratifié décoratif telles qu'elles sont définies dans le 
chapitre 3. L'ISO 4586-2 spécifie les méthodes d'essai corres- 
pondant à la présente partie de I'ISO 4586. 

2 Référence 

IS0  4586-2, Stratifiés décoratifs haute pression IHPLI - Pla- 
ques à base de résines thermodurcissables - Partie 2: Déter- 
mination dedcaractéristiques. 

3 Définition 

Dans le cadre de la présente partie de 1'1S0 4586, la définition 
suivante est applicable : 

plaque de stratifié décoratif haute pression : Plaque com- 
portant des couches de matériaux fibreux sous forme de feuil- 
les (par exemple papier) imprégnées de résines thermodurcissa- 
bles et liées ensemble par l'action de la chaleur et d'une pres- 
sion d'au moins 5 MPa*, une ou plusieurs couches sur l'une ou 
les deux faces de la plaque présentant des couleurs ou des des- 
sins décoratifs. 

Les plaques de stratifié décoratif haute pression définies dans la 
présente partie de I'ISO 4586 sont constituées, au centre, de 
couches imprégnées de résines phénoliques et d'une (ou des) 
couche(s) de surface imprégnée(s1 de résines aminoplastes 
(principalement de résines mélamines). 

4 Classification 

4.1 Classes d'application 

Les mathriaux sont disponibles dans les classes définies dans le 
tableau 1. La liste des applications types donnée pour chaque 
classe est uniquement un guide et ne doit pas être considérée 
comme restrictive. 

* 1 MPa = 1 MN/rn2 
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Tableau 1 - Classes d'application 

Classe Performances Applications types 

C 
(compact) 

Matériaux épais de performances très élevées, particulière- 
ment adaptés pour résister tels quels au choc et à l'humidité 

Portes; cloisons; séparations; éléments divers 
autoportants; véhicules divers 

Matériaux ayant une plus grande résistance à l'abrasion que I I (forte sollicitation) ia ciasse iiG 
de comptoirs de supermarchés HD 

HG 
(utilisation 
générale 

horizontale) lièrement élevées véhicules pour le transport en commun 

Matériaux de performances élevées à usage général dans 
des applications horizontales et pour utilisation verticale 
dans des applications nécessitant des performances particu- 

Plans de travail de cuisines; tables de restaurant 
et d'hôtel; revêtements de portes soumises à un 
travail très dur et de murs; parois intérieures de 

I . ,A I Matériaux de oerformances moins élevées clue la classe HG. I 
V U  

(utilisation à usage général dans des applications vertiiales et pour 
' 

générale murs; étagères utilisation dans quelques applications horizontales pour les- 
quelles seulement des performances modérées sont néces- verticale) saires 

Panneaux de façade de cuisines; revêtements de 

~~ 

VL 
(utilisation verticale 
à faible sollicitation) 

Matériaux de performances modérées pour utilisation dans 
des applications verticales où les exigences sont moins éle- 
vées que pour la classe VG 

Matériaux de performances modérées, mais avec de plus 
faibles qualités d'aspect de surface, tenue à la lumière, 
résistance à la chaleur et à l'humidité que la classe VL, pour 
utilisation dans des applications verticales non exposées à la 
lumière ou à la vue 

Côtés externes de meubles 

CL Intérieur de meubles 

. 4.2 Types 

Les plaques de stratifié décoratif standard (type S )  ayant les 
caractéristiques de base décrites dans le chapitre 1, sont dispo- 
nibles pour l'ensemble des classes d'application indiquées 
en 4.1. 

Pour certaines applications, d'autres types (type P et type F) 
sont également disponibles, avec des propriétés particulières 
décrites ci-après. 

4.2.1 Type P - Plaque de stratifié décoratif 
postforma ble 

Le type P est similaire au type S, mais il peut également être 
formé sous une température et un effort de flexion contrôlés 
conformément aux recommandations du fabricant. 

4.2.2 Type F - Plaque de stratifié décoratif ayant une 
réaction au feu améliorée 

Le type F est similaire au type S, mais il satisfait également aux 
exigences spéciales d'essais au feu spécifiés, qui peuvent varier 
en fonction de l'application du matériau et du pays d'utilisation. 

4.3 Catégories 

Les symboles des classes et des types sont combinés pour la 
description des matériaux couverts par la présente partie de 
I'ISO 4586; par exemple, un stratifié postformable à usage hori- 
zontal général est dit de la catégorie HGP. 

5 Exigences 

5.1 Conformité 

Afin de respecter les spécifications de la présente partie de 
I'ISO 4586, chaque type de matériau doit satistaire aux exigen- 

ces de l'ensemble des caractéristiques pour lesquelles une 
valeur ou une condition est spécifiée dans le chapitre 6. 

Deux méthodes d'essai sont données pour le mesurage de la 
stabilité dimensionnelle, la résistance au choc, la solidité de 
couleur à la lumière artificielle, l'aptitude au formage et la résis- 
tance aux brûlures de cigarettes. Lorsqu'il existe un choix de 
méthodes, le matériau satistaisant aux exigences de l'une des 
méthodes doit être considéré conforme à la spécification pour 
cette caractéristique; toutefois, le choix de la méthode peut 
faire l'objet d'un accord entre les parties intéressées. La 
méthode choisie doit être indiquéee dans le procès-verbal 
d'essai. 

5.2 Notes sur les exigences de la réaction au feu 

Les exigences de réaction au feu sont définies par des règle- 
ments de prévention contre le feu, en vigueur dans le pays où le 
matériau est à utiliser. 

Actuellement, il n'est pas possible, avec un seul essai, de pré- 
dire la conformité à toutes les exigences nationales différentes. 
En conséquence, aucun essai n'est inclus dans la présente par- 
tie de I'ISO 4586 et référence à ces diverses exigences doit être 
faite si nécessaire. 

Le choix d'une ou des méthode(s) d'essai appropriée(s) à 
inclure dans la présente partie de I'ISO 4586 restera en suspens 
jusqu'à ce que des Normes internationales spécifiant des essais 
au feu pour les structures et matériaux de construction soient 
approuvées. 

6 Spécifications 

6.1 Couleur et dessin 

Lors de l'examen à la lumière du jour ou éclairage normalisé 
D65 et ensuite sous un éclairage au tungstène, il ne doit pas y 
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avoir de différence significative entre un témoin fixé en accord 
avec le vendeur et l’échantillon soumis à l’essai. 

6.2 Fini de surface 

6.2.1 Face décorative 

Lors de l’examen sous différents angles, il ne doit pas y avoir de 
différence significative entre un témoin fixé en accord avec le 
vendeur et l’échantillon soumis à l’essai. 

6.2.2 Dos 

La surface totale de contamination admissible peut être con- 
centrée sur un point ou dispersée en un nombre illimité de 
défauts plus petits. 

6.4.1.2 Fibres, cheveux, rayures 

La longueur admissible des défauts est basée sur une surface 
de contamination maximale de 10 mm2 par mètre carré de stra- 
tifié et est proportionnelle à la surface de la plaque inspectée. 

La longueur totale de contamination admissible peut être con- 
centrée sur une ligne ou dispersée en un nombre illimité de 
défauts plus petits. 

Le dos de plaques ayant une seule face décorée doit permettre 
le collage si nécessaire. 

6.4.1.3 Possibilité de cumul 
6.3 Épaisseur 

Aucune exigence d’épaisseur nominale n’est spécifiée pour les 
types de matériaux répertoriés dans le tableau 4; toutefois, les 
écarts par rapport à l’épaisseur nominale fournie ne doivent 
dépasser, en aucun point, les limites fixées dans le tableau 2, 
si l’épaisseur est mesurée conformément à I’ISO 4586-2, 
chapitre 4. 

0 

Tableau 2 - Tolérances d’épaisseur 

Épaisseur nominale 
Valeurs en millimètre 

Tolérances ~ 

iupérieure ou égaie à I inférieure à 

0 6.4 Aspect 

Les données d‘inspection suivantes doivent être considérées 
comme un guide général pour indiquer la qualité minimale 
acceptable des stratifiés fournis en plaques plein format. Pour 
les découpes et certaines applications spéciales, des caractéris- 
tiques de qualité particulières peuvent faire l‘objet d’un accord 
entre le vendeur et l’acheteur; dans ce cas, le présent paragra- 
phe peut être utilisé comme base de discussion. Il faut noter 
que seul un petit pourcentage de plaques dans un lot doit être 
d‘une qualité minimale acceptable. 

6.4.1 Défauts de surface 

Lors d’une inspection effectuée conformément à I’ISO 4586-2, 
chapitre 5, à une distance de 1,5 m (3,O m pour le type CL), les 
défauts de surface suivants sont admis: 

6.4.1.1 Taches, salissures et défauts similaires 

La dimension admissible des défauts est basée sur une surface 
de contamination maximale égale à 1 ,O mrn2 par mètre carré de 
stratifié et est proportionnelle à la surface de la plaque inspectée. 

Lorsque les types de défauts décrits en 6.4.1.1 et 6.4.1.2 appa- 
raisent simultanément sur une même plaque, le niveau maximal 
de chacun des deux types de défauts ne doit pas dépasser la 
moitié du niveau prescrit en 6.4.1.1 et 6.4.1.2. 

6.4.2 Défauts de bordure 

En principe, on peut accepter la présence de défauts sur les 
quatre côtés du stratifié à condition que la longueur et la largeur 
restantes, sans défaut, ne soient pas inférieures de plus de 
20 mm aux longueur et largeur nominales. 

6.4.3 Coins cassés 

Un coin cassé d‘au plus 3 cm ou deux coins cassés d’au plus 
1,5 cm sont admis. 

Ces distances se mesurent entre le coin d’origine et la ligne de 
fracture. 

6.4.4 Défauts de ponçage 

Une légère ondulation est admise. 

6.4.5 Planéité 

La planéité des stratifiés dépend des conditions de stockage. 
Lorsque les stratifiés sont entreposés dans les conditions 
recommandées par le fabricant, la flèche, mesurée à l‘aide 
d‘une règle de 1 m de longueur en divers points, ne doit pas 
dépasser les limites fixées dans le tableau 3, le stratifié reposant 
sur une surface plane avec sa face concave dirigée vers le haut. 

Tableau 3 - Tolérances de planéité 
Valeurs en millimètres 

Composition I Épaisseur, e I Flèche maximale 

I l: I e < 2,O I simple face I 2,O < e < 5,O 
Stratifiés 

I double face I 5.0 < e I ’O 5 I 2,O < e < 5,O Stratifiés 
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IS0  4586-1 : 1987 (FI 

6.4.6 Longueur et largeur des dimensions commerciales 
du stratifié 

Le stratifié doit être d'une dimension nominale avec une tolé- 
rance de +': mm. 

6.4.7 Rectitude des bords 

La linéarité des bords doit être telle que a < 1,5 mm par mètre 
(valeur a de la figure 1). Le bord à contrôler doit avoir une 
longueur au moins égale au mètre de la règle. 

Dimension en millimètres 

t 1 O00 

Figure 1 - Mesurage de la rectitude 

6.4.8 Équerrage et parallélisme 

La rectangularité des plaques doit être telle que b 6 1,5 mm 
par mètre (valeur b de la figure 2). Le bord à contrôler doit avoir 
une longueur au moins égale au mètre de la règle. 

Dimension en millimètres 

t- 1 O00 

Figure 2 - Mesurage de I'équerrage et du parallélisme 
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Tableau 4 (fin) 

a 
b 

d 
e 
f 

C 

L 
q 
T 
U 

X 

Y 
z 

6 

Caractéristique 

Résistance de 
chauffe au post- 
formage 

Méthode A 

Méthode B 

Résistance à la 
vapeur d'eau 

Réaction au feu 
Résistance aux 
craquelures (stra- 
tifiés épais) 
Module d'élasticité 
en flexion à plat 
Résistance à la 
flexion 
Résistance à la 
traction 

Méthode 
d'essai 

chapitre no 
Critère IS0  4586-2, 

Temps limite de 
chauffe 
Temps limite de 

23 I chauffe 

Aspect 
24 I 
26 I Aspect 

IS0 178 I Contrainte 

Unité 
max. ou 

min. 

s min. 

s min. 

Classe ipas 
plus mau- 
vais que) 

Classe ipas 
plus mau- 
vais que 

MPa min. 

MPa min. 

MPa min. 

Signification des lettres de renvoi du tableau 4 

Pas applicable. 
Éprouvettes à réduire à la machine à une épaisseur de moins de 3 mm. 
En cours d'étude. 
Éprouvettes à réduire à la machine à une épaisseur de moins de 15 mm. 
Éprouvettes à réduire à la machine à une épaisseur de moins de 8 mm. 
Des acides et des bases à des concentrations supérieures à celles employées dans le groupe 3, et qui peuvent se trouver dans certains agents de nettoyage 
du commerce, peuvent provoquer une dégradation ou une marque même après un contact très court. Toute éclaboussure de tels produits doit être 
lavée immédiatement. 
Dans le sens longitudinal (ou machine) de la plaque de fibres (habituellement le sens de la plus grande dimension de la plaque de stratifié). 
Le matériau doit satisfaire pour son emploi aux exigences de réaction au feu de la législation nationale concernée. 
Dans le sens travers de la plaque de fibres (à angle droit avec la direction L). 
Ne s'applique qu'aux matériaux d'une épaisseur inférieure à 2 mm. 
Aucune exigence. 
Apprécie les performances en climat normal. 
Pour les stratifiés d'une épaisseur supérieure à 1,5 mm, les limites doivent faire l'objet d'un accord entre les parties intéressées. 
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