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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation {comités membres de
I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de ['ISO. Chagque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec 'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnigue.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert lfapprobation den76:% aurmeinsydes, co-
mités membres votants.

La Norme internationale I1SO 4592 a été élaborée’par‘le' comité technique
ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité SC 11, Produits.

Cette deuxieme édition annule. et remplace i la; . premigre 1édition
(ISO 4592:1979), dont elle constitue une révision technique.
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Plastiques — Film et feuille — Détermination de la

longueur et de la largeur

1 Domaine d'application

1.1 La présente Norme internationale prescrit une
méthode pour la détermination de la longueur «libre»
d'un rouleau de film ou de feuille plastique (voir
article 2).

Cette méthode constitue, pour les rouleaux dont la
longueur va jusqu'a 100 m,-une méthode ,de réfé-
rence a laquelle d'autres méthodes ‘peuvent’ étre
comparées. Toute autre méthode pour |a détermi-
nation de la longueur peut étre utilisée;” a ‘condition
qu'elle fournisse le méme résultat que celui de la
méthode prescrite. Si des dispositifs de mesurage
automatique sont utilisés, .. il faut. .qu'ils.. soient
étalonnés par des mesurages faits conformément a
la méthode prescrite, pour chaque type de film ou de
feuille.

La méthode étant longue, on peut vérifier, dans le cas
de rouleaux de grande longueur, les autres méthodes
de mesurage mentionnées ci-dessus sur une lon-
gueur d'environ 100 m de film ou de feuille, mesurée
conformément a la méthode prescrite.

1.2 La présente Norme internationale prescrit
également une méthode pour la détermination de la
largeur moyenne d'un rouleau et de la largeur d'un
échantillon de film ou de feuille plastique dont la lar-
geur n'est pas inférieure 8 5 mm (voir article 3). Si la
largeur n'est que peu supérieure 8 5 mm, la précision
de la méthode n'est que de 2 %. Deux modes opé-
ratoires sont décrits, leur mise en application dépen-
dant de la largeur du matériau.

La méthode détermine la largeur «libre» d'un rouleau
de film ou de feuille.

Cette méthode constitue une méthode de référence
3 laquelle d'autres méthodes peuvent étre compa-
rées. Toute autre méthode pour la détermination de
la largeur peut étre utilisée, & condition qu'elle four-
nisse le méme résultat que celui de la méthode
prescrite. Si des dispositifs de mesurage automatigue
sont utilisés, il faut qu'ils soient étalonnés par des

mesurages faits conformément aux modes opératoi-
res prescrits, pour chague type de film ou de feuille.

2 Méthode de référence pour la
détermination de la longueur d'un rouleau

2.1 Appareillage
2.1.17  Couteau affité, ou lame de rasoir.

2.1:2 1 Régle métallique graduée, ou profilé métal-
lique, de longueur supérieure & la largeur du rouleau
a mesurer.

2.1.3 Surface plane, ayant de préférence une lon-
gueur'dau moins 10 m et une largeur au moins égale
a celle du rouleau a mesurer. La surface doit porter
des repéres espacés de 1 m sur chacun des bords
longitudinaux, 'une au moins de ces longueurs de
1 m a une extrémité de la surface étant subdivisée
en intervalles de 0,1 m.

2.2 Mode opératoire

2.2.1 Dérouler le film ou la feuille et le ou la plier en
forme d'accordéon de maniére que la longueur de
chaque pli ne dépasse pas 5 m et qu'il n'y ait pas plus
de 20 plis directement superposés. Laisser le maté-
riau sous cette forme durant au moins 1 h avant
d'entreprendre le mesurage de la longueur.

2.2.2 Prendre |'extrémité coupée qui se trouve au
sommet de la pile et I'étendre en la tirant sur la sur-
face piane (2.1.3), en s'assurant que le minimum de
tension est appliqué au matériau.

NOTE 1 Un moyen pour y parvenir consiste & faire passer
le film ou la feuille sur un rouleau, tournant librement sur
roulements a billes, placé & environ 30 cm au-dessus de la
surface de mesurage.

Faire coincider |'extrémité coupée avec le repére zéro
marqué sur la surface de mesurage, en rectifiant, si
nécessaire, la coupe de cette extrémité au moyen
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d'un couteau aff(ité ou d'une lame de rasoir (2.1.1) et
d'une régle ou d'un profilé métallique (2.1.2), de fagon
qu'elle soit parfaitement perpendiculaire a la direction
longitudinale du rouleau, en limitant cette rectification
au minimum nécessaire. A l'autre extrémité de la
surface de mesurage, marquer chaque lisiére, par
toute méthode appropriée, en coincidence avec |'un
des reperes connus portés sur la longueur.

2.2.3 Déplacer le film ou la feuille sur la surface de
mesurage de fagon a amener ces marques jusqu'au
repere zéro, et répéter l'apposition d'un marquage
des lisiéres a l'autre extrémité.

2.2.4 Répéter cette fagon d'opérer jusqu'a ce que la
totalité du rouleau ait été passée sur la surface et
mesurée, en rectifiant, si nécessaire, la coupe de
I'extrémité finale dans les mémes conditions que cel-
les décrites pour I'extrémité initiale.

2.25 Mesurer ces longueurs successives en les
rapportant & la division de 0,7 m la plus proche. Noter
la somme de toutes ces mesures de longueur comme
étant la longueur du rouleau, en metres, exprimée a
0,1 m prés.

2.3 Fidélité

La fidélité de cette méthode d'essai n'est pas connue
parce que des données interlaboratoires ne sont pas
disponibles. Dés que des données interlaboratoires
auront été obtenues, une déclaration de Ia fidélité sera
ajoutée lors de la prochaine révision.

2.4 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b) tous renseignements nécessaires a l'identification
du rouleau examing;

¢} longueur du rouleau, en metres, exprimée a
0,1 m pres.

3 Meéthode de référence pour la
détermination de la largeur de film ou de
feuille

Deux modes opératoires différents sont utilisés, selon
que la largeur & mesurer est supérieure ou inférieure
a 100 mm. Utiliser le mode opératoire A (3.1) pour les
largeurs supérieures a 100 mm et le mode opératoire
B (3.2) pour les largeurs supérieures a 5 mm jusqu'a
100 mm.

3.1 Mode opératoire A
3.1.1 Appareillage

3.1.1.1 Surface plane, au moins aussi large que le
matériau & mesurer.

3.1.1.2 Regle graduée, subdivisée en intervalles de
1T mm.

3.1.2 Mesurage

3.1.2.1 Dérouler le film ou la feuille et le ou la plier
en forme d'accordéon, comme décrit en 2.2.1, et le
ou la laisser sous cette forme durant au moins 1 h
avant d'entreprendre le mesurage. Dans le cas
d'échantillons qui ne se présentent pas sous forme
de rouleaux, un conditionnement de 30 min est suffi-
sant.

3.1.2.2 Etendre le film ou la feuille sur la surface
plane {3.1.1.1) et placer dessus la régle graduée
(3.1.1.2), perpendiculairement a la longueur du maté-
riau, le repére zéro,de la régle étant aligné en parfaite
coincidence avec'la lisiere longitudinale de gauche du
matériau. Déterminer la position exacte de la lisiére
de'droite -du'matériau par rapport a I'échelle graduée,
a 1 mm pres, et relever le résultat de ce mesurage.

3/1:223 | ke Onombresdedimesurages a effectuer dé-
penddela longueur totale du rouleau ou de I'échan-
tillon & examiner. Pour des longueurs inférieures ou
égales a 5 m, déterminer la largeur au moins trois fois
le long de I'échantillon, & des intervalles approxi-
mativement égaux. Pour des longueurs supérieures a
5 m, déterminer la largeur au moins 10 fois le long de
{'échantillon, & des intervalles approximativement
égaux.

3.1.2.4 Noter chaque mesure de largeur obtenue et
indiquer la valeur moyenne comme étant la largeur
moyenne du rouleau ou de |'échantitlon.

3.2 Mode opératoire B

3.2.1 Appareillage

3.2.1.1 Surface plane, de plus de 100 mm de lar-
geur, portant transversalement une échelle linéaire
graduée de 100 mm, subdivisée en intervalles fi-
nement gravés de 1 mm, ou surface plane de plus
de 100 mm de largeur et régle graduée subdivisée
en intervalles de 1 mm.

3.2.1.2 Loupe micrométrique, fournissant un gros-
sissement de x 10, ayant une échelle graduée gravée
dans le verre.



3.2.2 Mesurage

3.2.2.1 Conditionner |'échantillon conformément 2
3.1.2.1.

3.2.2.2 Aligner le repére zéro de la régle graduée
{voir 3.2.1.1) en parfaite coincidence avec la lisiere
longitudinale de gauche du matériau, en utilisant la
loupe micrométrique (3.2.1.2) pour assurer un ali-
gnement précis. En faisant glisser la loupe vers la
droite, examiner la position du bord opposé du maté-
riau pour relever sa position sur I'échelle graduée de
la surface de mesurage. Aprés lecture de la valeur de
la derniére division millimétrique proche de la lisiére
de droite du matériau, mettre le zéro de I'échelle gra-
duée de la loupe micrométrique en coincidence avec
cette derniére division millimétrique, et mesurer la
différence, en dixiemes de millimétre, en largeur, en-
tre ce point et la lisiere de droite du matériau, en uti-
lisant I'échelle micrométrique graduée.

3.2.2.3 Le nombre de mesurages a effectuer dé-
pend de la longueur totale du rouleau ou de I'échan-
tillon & examiner. Pour des longueurs inférieures ou
égales a 5 m, déterminer la largeur au moins trois fois
le long de 1'échantillon, a des intervalles approxi-
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mativement égaux. Pour des longueurs supérieures a
5 m, déterminer la largeur au moins 10 fois le long de
I'échantifion, a des intervalles approximativement
égaux.

3.3 Fidélité

La fidélité de cette méthode d'essai n'est pas connue
parce que des données interlaboratoires ne sont pas
disponibles. Dés que des données interlaboratoires

auront été obtenues, une déclaration de la fidélité sera
ajoutée lors de la prochaine révision.

3.4 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b) tous renseignements nécessaires a l'identification
de I'échantillon;

¢} longueur totale examinée;

d)_largeurs relevées et largeur moyenne.
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CDU 678.[5/.8]-416:678.01:531.71

Descripteurs: plastique, feuil, feuille, feuille plastique, essai, détermination, longueur, largeur, mesurage de dimension.
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