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Avant-propos
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Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique —
Essai de flexion a basse température

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination de I'aptitude des sup-
ports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique
a résister a la flexion a basse température, aprés
exposition a des températures prescrites durant des
périodes définies. Elle est applicable aux matériaux
d’épaisseur comprise entre 0;1 mm et.2,2 mm; Pour
des matériaux d’épaisseur ‘stupérieure /A 22'mm,
des modifications par rapport a I'éguipement, nor-
malisé sont nécessaires (voir 8.2, 3¢ alinéa).

Du fait que les supports textiles revétus de caout-
chouc ou de plastique entrent dans différentes ap-
plications nécessitant une “flexibilité”™ a “ basse
température, aucune relation générale entre‘les ré-
sultats de V'essai et les performances a I'usage ne
peut étre établie ni suggérée.

2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la pré-
sente Norme internationale. Au moment de la pu-
blication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
Toute norme est sujette a révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la présente
Norme internationale sont invitées a rechercher la
possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes
des normes indiquées ci-apreés. Les membres de la
CEl et de I'ISO possédent le registre des Normes
internationales en vigueur & un moment donné.

ISO 2231:1988, Supports textiles revétus de caout-
chouc ou de plastique — Atmosphéres normales de
conditionnement et d’essai.

1SO 2286:1986, Supports textiles revélus de caout-
chouc ou de plastique — Détermination des caracteé-
ristiques des rouleaux.

3 Principe

Conditionnement d’éprouvettes dans une atmos-
phére prescrite, suivi d'une exposition dans une
chambre froide, dans une atmosphére prescrite et
durant un temps donné. Soumission des éprouvettes
a un essai de flexion au moyen d’un appareillage
approprié et examen des éprouvettes.

4 Appareillage

41 Chambre froide, dans laquellie les éprouvettes
sont exposées a basse température, de dimensions
suffisantes- pour recevoir le support pour essai de
flexion et permettre son fonctionnement sans qu’il
soit nécessaire de le sortir de ladite chambre froide.

La chambre froide doit également disposer d’un es-
pace de travail suffisant pour le conditionnement
des éprouvettes conformément a |'article 7. Elle doit
pouvoir maintenir constantes, a8 +1 °C prés et dans
une atmosphére d’air ou de tout autre gaz appro-
prié, les températures prescrites.

4.2 Support pour lessal de flexion, des éprou-
vettes, représenté a la figure 1 et a la figure 2.

Les tolérances de masse et les dimensions doivent
étre celles qui sont indiquées sur la figure 2.

4.3 Plaques de verre, en nombre suffisant, de di-
mensions approximatives 125 mm x 175 mm, pour
le conditionnement de toutes les éprouvettes.

L'épaisseur des plaques de verre sera fonction des
impératifs de manipulation.

4.4 Gants, pour la manupalation des éprouvettes
dans la chambre froide.

Les gants doivent étre préalablement exposés a la
méme température que celle des éprouvettes. Une
deuxiéme paire de gants amenée a la température
ambiante doit étre disponible; les gants protecteurs
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doivent étre portés par Vopérateur sous ses gants
contre le froid.

5 Eprouvettes

Découper trois  éprouvettes, chacune de
25 mm x 100 mm, situées dans la largeur utile de
I’échantillon, les espaces entre les éprouvettes
étant égaux, et de facon que, sauf prescription
contraire, leur longueur soit paralléle au sens lon-
gitudinal du matériau.

6 Deélai entre la fabrication et l’essai

6.1 Pour tous les essais, le délai minimal entre la
fabrication et I’essai doit étre de 16 h.

6.2 Pour des essais sur produits bruts, le délai
maximal entre la fabrication et I'essai doit étre de
4 semaines et, pour des évaluations destinées a
étre comparées, les essais doivent, dans toute la
mesure du possible, étre effectués aprés le méme
intervalle de temps.

6.3 Pour des essais sur articies manufacturés,
chaque fois que ceci est possible, le délailentrejla
fabrication et I’essai ne doit pas dépasser 3 mois.
Dans tous les autres cas, les essais doivent étre ef-
fectués dans les 2 mois qui suivent la date de ré-
ception du produit par le client

7 Conditionnement des éprouvettes

Immédiatement avant I'essai, conditionner les
éprouvettes dans l'une des atmosphéres normales
définies dans I'ISO 2231.

8 Mode opératoire

8.1 Mesurer I'épaisseur de chaque éprouvette
conformément a V'ISO 2286. Placer les trois éprou-
vettes conditionnées entre des plagues de verre
(4.3), en prenant soin de les espacer suffisamment
pour permettre a I'air de circuler lors de la période
de conditionnement. Installer les plagues de verre
porte-éprouvettes dans la chambre froide (4.1), ainsi
que le support pour essai de flexion (4.2) et les
gants contre le froid (4.4). Sauf spécification
contraire, les exposer a la température d’essai
prescrite durant 4 h.

8.2 A V'expiration du temps d’exposition et sans les
sortir de la chambre froide, retirer une a une les
éprouvettes des plaques de verre (ATTENTION, voir
ci-aprés) et les placer sur le support pour essai de
flexion dont la partie mobile est maintenue en po-
sition de départ grace a la goupille de déclen-

chement. Dans le cas de subjectiles revétus sur une
de leurs faces et sauf spécification contraire, placer
fa face revétue face au mandrin. Dans le cas de
subjectiles revétus sur les deux faces, chacune des
deux faces ou bien les deux peuvent, sauf spéci-
fication contraire, étre soumises indifféeremment 3
I'essai.

ATTENTION — Avant I'essal de flexion, les éprou-
veftes doivent étre constamment manipulées avec
les gants prévus a cet effet.

Lorsque des matériaux d’épaisseur supérieure a
2,2 mm sont a essayer, il peut éire nécessaire
d’utiliser une masselotte en acier (G sur la figure 2)
plus lourde et d’accroitre I"espace entre la plaque
arriere et le mandrin pour pouvoir y insérer
I"éprouvette. Dans ce cas, mentionner cette modifi-
cation dans le rapport d’essai.

8.3 Dés que I’éprouvette est placée sur le support
pour essai de flexion, retirer la goupille de déclen-
chement et laisser la partie mobile effectuer li-
brement une course compléte.

8.4 | Une fois les/essais/terminés sur la totalité des
éprouvettes, retirer celles-ci de la chambre d’essai
et'lesl examiner pour déceler tout fendillement ou
toute craquelure de leur revétement sous un gros-
sissement de x5. Au cours de I’examen, plier les
éprouvettes a 180° dans le sens de la flexion impo-
sée’lors de |'essai.

9 Evaluation des détériorations

9.1 Profondeur des craquelures

Graduer les craquelures éventuelles selon I’échelle
a cing niveaux suivante:

A — craquelures superficielles ou de finition
n‘exposant pas la couche alvéolaire ou moyenne
ou le subjectile;

B — craquelures pénétrant mais ne traversant
pas la couche moyenne;

C — craquelures traversant le subjectile ou le
support de base;

D — craquelures traversant tout le matériau;

O — pas de craquelures.

9.2 Nombre de craquelures

Noter le nombre de craquelures du niveau le plus
sévére jusqu’a 10. §’il y en a plus de 10, noter sim-
plement «plus de 10».



9.3 Longueur des craquelures

Noter la longueur, en millimétres, des craquelures
les plus longues du niveau le plus sévére.

10 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a)

b)

c)

référence a la présente Norme internationale;

atmosphére de conditionnement utilisée (voir
article 7);

épaisseur du support textile revétu et pression
sous laguelle elle a été mesurée,;

d)

e)

9)
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température a laquelle les éprouvettes ont été
soumises a I’essai;

durée de la période d’exposition;

face(s) essayée(s);

profondeur des craquelures selon |"échelle a
cing niveaux définie en 9.1, nombre de
craquelures et longueur de chaque craquelure
dans chaque éprouvette;

tout écart par rapport au mode opératoire pres-
crit;

identification du support textile revétu, y compris,
si possible, la date de fabrication;

date de I'essai.
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Goupille de déclenchement

Eprouvette

Figure 1 — Support pour I'essai de flexion des supports textiles revétus
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Figure 2 — Dimensions du support pour essai de flexion
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G': Masselotte
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CDU 678.066:677.017.44:620.174.25

Descripteurs: support textile revétu, étoffe revétue de plastique, étoffe revétue de caoutchouc, essal, essal & basse température,
essai de flexion, matériel d’essai.
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