
37 

4703 
INTERNATIONAL ORGANIiATION FOR STANDARDIZATION .MEXflYHAPOIIHAR OPTAHH3AUHR no CTAHLIAPTM3AUHH .ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION 

Conditions d'essai des machines a rectifier les surfaces planes 
à deux montants - Machines a rectifier les glissières - 
Contrôle de la précision 
Test conditions for surface grinding machines with two columns - Machines for grinding slideways - 
Testing of accuracy 

Première édition - 1977-03-15 

CDU 621.924.23.001.4 Réf. no : I S 0  4703-1977 (F) U 

b 
m 

- 
p - 
m Descripteurs : machine-outil, machine pour le travail du métal, machine à rectifier, surface plane, essai, conditions d'essai, contrôle de 

O v> 

dimension, précision. O r- 
U 

Prix basé sur 20 pages 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4703:1977
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2015db60-32cd-4cd4-92e7-

596acbb7ef43/iso-4703-1977



AVANT-PROPOS 

L'ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (Comités Membres 60) .  L'élaboration des 
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité 
Membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales e t  non 
gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux. 

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont 
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le Conseil de J'ISO. 

La Norme Internationale IS0 4703 a é té  établie par le Comité Technique 
ISO/TC 39, Machines-autiis, e t  a été soumise aux Comités Membres en 
novembre 1975. 

c 

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants : 

Afrique du Sud, Rep. d' Corée, Rép. de Suède 
Al  lemagne France Suisse 
Autriche Hongrie Tchécoslovaquie 
Belgique Inde Turquie 
Brésil I t a l i e  U.R.S.S. 
Bulgarie Mexique U.S.A. 
Corée, Rép. dém. p. de Roumanie Yougoslavie . 

Les Comités Membres des pays suivants ont désapprouvé le document pour des 
raisons techniques : 

Japon 
R oyaume- Un i 

O Organisation Internationale de Normalisation, 1977 

Imprimé en Suisse 
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I 

NORME INTERNATIONALE IS0  4703-1977 (F) 

Conditions d’essai des machines a rectifier les surfaces planes 
à deux montants - Machines a rectifier les glissières - 
Contrôle de la précision 

1 OBJET ET DOMAINE D‘APPLICATION 

La présente Norme Internationale indique, par référence à 
I‘ISO/R 230, les vérifications géométriques e t  les épreuves 
pratiques des machines à rectifier les surfaces planes à deux 
montants - machines à rectifier les glissières - ainsi que les 
écarts tolérés correspondant à des machines d’usage général 
e t  de précision normale. 

II est, de plus, indiqué que les machines ici concernées sont 
des machines à mouvements de rectification rectilignes e t  à 
table mobile, à l’exclusion des machines à table fixe ou a 
mouvement circulaire, qui sortent de ce domaine 
d’application. 

La présente Norme Internationale ne traite que du contrôle 
de la précision de la machine. Elle ne concerne ni l‘examen 
de son fonctionnement (vibrations, bruits anormaux, points 
durs dans ses déplacements d’organes, etc.), ni celui de ses 
caractéristiques (vitesses, avances, etc.), examens qui 
doivent, en général, précéder celui de la précision. 

( ,  

2 OBSERVATIONS PRÉLIMINAIRES 

2.1 Dans la présente Norme Internationale, toutes les 
dimensions e t  tous les écarts tolérés sont exprimés en milli- 
mètres e t  en inches. 

2.2 Pour l‘application de la présente Norme Internationale, 
il y a lieu de se reporter à I’ISO/R 230, notamment en ce 
qui concerne l‘installation de la machine avant essais, la 
mise en température de la broche e t  des autres organes 
mobiles, la description des méthodes de mesurage, ainsi que 
la précision recommandée pour les appareils de contrôle. 

2.3 En ce qui concerne l‘ordre dans lequel sont énumérées 
les opérations de contrôle géométrique, il correspond aux 
ensembles constitutifs de la machine e t  ne définit nullement 
l’ordre pratique de succession des opérations de mesurage. 

II peut être procédé aux contrôles, notamment pour des 
questions de facilité de contrôle ou de montage des 
appareils de vérification, dans un ordre entièrement 
différent. 

2.4 II n’est pas toujours nécessaire, lors de l’examen d’une 
machine, d’effectuer la  totalité des essais figurant dans la 
présente Norme Internationale. II appartient à l’utilisateur 
de choisir, en accord avec le  contructeur, les seules épreuves 
qui correspondent aux propriétés qui l’intéressent e t  qui 
auront é té  clairement précisées lors de la passation de la 
commande. 

2.5 Les épreuves pratiques doivent être réalisées avec des 
passes de finition e t  non à partir de passes de dégrossissage 
qui feraient intervenir des efforts de coupe trop importants. 

2.6 Lorsque la tolérance est  déterminée pour une étendue 
de mesurage différente de celle indiquée dans la présente 
Norme Internationale (voir paragraphe 2.31 1 de 
l’lSO/R 230), il y a lieu de tenir compte de ce que l a  valeur 
minimale de la tolérance à retenir est 0,001 mm 
(0.000 04 in). 

3 RÉFÉRENCE 

ISO/R 230, Code d‘essais des machines-outils. 

4 SCHÉMAS 

Dans la  présente Norme Internationale, pour des raisons de 
simplicité, les schémas ont é té  établis en ne considérant 
qu‘un seul modèle de machine. 
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6 CONDITIONS D’ESSAI ET ÉCARTS TOLÉRÉS 

6.1 Opérations préliminaires 

Schéma 

I I I  

Objet 

Vérification du nivellement e t  des 
glissières du banc : I )  

a) Vérification longitudinale : Contrôle 
de la rectitude des glissières dans un 
plan vertical; 

6 )  Vérification transversale. 

a) Vérification de la rectitude des 
glissières du banc, dans un plan 
horizontal; 

6 )  Dans le cas de machines compor- 
tant deux glissières en V, vérifica- 
tion du parallélisme. 

ai 

b)  

3 -4a- 
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LÉ R É S  

1 

Objet 

Verification du nivellement e t  des 
glissières du banc : I )  

a)  Vérification longitudinale : Contrôle 
de la rectitude des glissières dans un 
plan vertical; 

b)  Vérification transversale. 

a )  Vérification de la rectitude des 
glissières du banc, dans un plan 
hor izo nta I ; 

b )  Dans le cas de machines compor- 
tant deux glissières en V, vérifica- 
tion du parallélisme. 

Écart toléré 

mm I in 

a)  0.01 0,0004 

pour toute longueur mesurée de : 

1 O00 

6) 0,0211 O00 

al 0,Ol 

pour toute Ions 

1 O00 

0,02 

40 

b )  0,0008140 

a)  0,0004 

eur mesurée de : 

40 

b )  0,0008 
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rnrn 

pour toute longueur mesurée de : 

in 

1 O00 

0,0211 O00 

0,Ol 

pour toute Ion' 

1 O00 

0,02 

40 

b)  0.0008140 

a )  0,0004 

eur mesurée de : 

40 

b )  0,0008 

Appareils 

Niveaux ( 
procédés 

Microscol 
ou autre 
mesurage 
port spéc 

! mesurage 

srécision ou 
tiques 

e t  fil tendu 
ippareils de 
)tiques, sup- 

IS0  4703-1977 (F) 

Observations 
e t  références au code d'essais ISO/R 230 

Paragraphes 3.1 1,3.21, 5.21 2.21, 
5.212.22 e t  5.412.7 

Table démontée. 

a) Les mesurages doivent être effectués 
en différents points également espacés 
sur toute la  longueur du banc. 

b)  Un niveau disposé transversalement ne 
doit pas indiquer de variation de pente 
excédant la tolérance, en tous les 
points de mesurage répartis le  long du 
banc. 

Ces contrôles doivent être effectués lors 
du montage de la machine. 

1) Les Caractéristiques de forme du plan 
de base du banc, à partir de laquelle 
l'écart toléré est mesuré, doivent être 
fournies par l e  constructeur. 

Paragraphes 5.212.3 e t  5.232.2 

Table démontée. 

Fixer le f i l  aux extrémités de la  glissière, 
le tendre e t  l'orienter. 

Poser e t  orienter le support spécial e t  le 
microscope sur la glissière. 

Les mesurages doivent être effectués en 
différents points également espacés sur 
toute la longueur du banc. 

Le contrôle doit être effectué seulement 
en l'absence d'instructions particulières 
de la part du constructeur. 
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Vérification de la planéité de la surface de 
la table dans la zone de rectification. 

Vérification de la rectitude du déplace- 
ment longitudinal de la table dans un 
plan horizontal. 

- au 
20 

- au. 
501 

- au- 
101 

- au- 

- ju 

- at  
2( 

- a i  
5( 

- a t  
I (  

- aL 

5-6 a 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4703:1977
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2015db60-32cd-4cd4-92e7-

596acbb7ef43/iso-4703-1977



iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4703:1977
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2015db60-32cd-4cd4-92e7-

596acbb7ef43/iso-4703-1977



Objet 

0,005 

Vérification de la planéité de la surface de 
la table dans la zone de rectification. 

0,0002 

Vérification de la rectitude du déplace- 
ment longitudinal de la table dans un 
plan horizontal. 

Écart toléré 

rnrn 
~~ 

- jusqu'à 1000 

0,Ol 

- au-delà de 1000 jusqu'à 
2000 

0,02 

- au-delà de 2000 jusqu'à 
5000 

0.03 

- au-delà de 5000 jusqu'à 
1 O000 

0,04 

- au-delà de 10000 

0,05 

in 

- jüsqü'à 40 

0,0004 

- au-delà de 40 jusqu'à 80 

0,0008 

- au-delà de 80 jusqu'à 200 

0,001 2 

- au-delà de 200 jusqu'à 400 

0,001 6 

- au-delà de 400 

0.002 

500 

- jusqu'à 1000 

0,Ol 

- au-delà de 1000 jusqu'à 
2000 

0,02 

- au-delà de 2000 jusqu'à 
5000 

0,03 

- au-delà de 5000 jusqu'à 
1 O000 

0,04 

- au-delà de 10000 

0.05 

20 

- jusqü'à 40 

0,0004 

- au-delà de 40 jusqu'à 80 

0,0008 

- au-delà de 80 jusqu'à 200 

0,0012 

- au-delà de 200 jusqu'à 400 

0,0016 

- au-delà de 400 

0,002 

5-C b 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4703:1977
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2015db60-32cd-4cd4-92e7-

596acbb7ef43/iso-4703-1977



iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4703:1977
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2015db60-32cd-4cd4-92e7-

596acbb7ef43/iso-4703-1977



Ecart toléré 

0,005 

l‘à 1000 

0,Ol 

!là de 1000 jusqu’à 

0,0002 

0,02 

#là de 2000 jusqu’à 

0,03 

là de 5000 jusqu’à 
O 

0,04 

là  de 10000 

0,05 

in 

- jusqu‘à 40 

0,0004 

- au-delà de 40 jusqu‘à 80 

0,0008 

- au-delà de 80 jusqu’à 200 

0,oo 12 

- au-delà de 200 jusqu’à 400 

0,001 6 

- au-delà de 400 

0,002 

500 

à 1000 

0,Ol 

à de 1000 jusqu’à 

0,02 

Jelà de 2000 jusqu‘à 
10 

0,03 

Jela de 5000 jusqu’à 
100 

0,04 

delà de 10000 

0,05 

20 

- jusqu‘à 40 

0,0004 

- au-delà de 40 jusqu’à 80 

0,0008 

- au-delà de 80 jusqu’à 200 

0,001 2 

- au-delà de 200 jusqu’à 400 

0,0016 

- au-delà de 400 

0,002 

Apparei 

Règle 
niveaux I 

autres pr 

Microsco 
ou aut 
optiques 

i e  mesurage 

cales ou 
précision ou 
!dés 

e t  f i l  tendu 
procédés 

IS0 4703-1977 (F) 

Observations 
e t  références au code d‘essais ISO/R 230 

Paragraphes 5.322, 5.323 e t  5.324 

Table non bloquée, au milieu de la 
course. 

Paragraphes 5.212.2 e t  5.212.3 

Fixer le fil aux extrémités de la table, I 
tendre e t  l‘orienter. 

Fixer e t  orienter le microscope sur la  
poupée porte-meule. 

Noter l a  variation de l‘indication maxi- 
male. 
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