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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technigue
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme internationale 1SO 4757 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2,
Eléments de fixation, et a été soumise aux comités' membres en.décembre 1981,

Les comités membres des pays suivants |’ont approuvée:

Afrique du Sud, Rép. d°  Espagne Pays-Bas
Allemagne, R.F. Finlande Pologne
Autriche France Roumanie
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NORME INTERNATIONALE ISO 4757-1983 (F)

Empreintes cruciformes pour vis

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit deux types d’empreintes-cruciformes pour vis:
— l'empreinte type H;
— {'empreinte type Z.

Elle comporte une méthode de vérification de la profondeur de pénétration dans les deux cas.
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2 Empreinte type H

2.1 Dimensions
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Dimensions en millimétres

Empreinte n° 0 1 2 3 4

b o 0,61 0,97 1,47 2,41 3,48

e 0,26 - 0,36 0,41- 0,46 0,79 - 0,84 1,98 - 2,03 2,39-2,44
g +005 0,81 1,27 2,29 3,81 5,08

! 0,31-0,36 0,51 - 0,56 0,66 - 0,74 0,79 - 0,86 1,19-1,27
r nom. 0,3 0,5 0,6 0,8 1

I réf. 0,22 0,34 0,61 1,01 1,35

« % * 138° 140° 146° 153°

B s 7° 7° 5° 45' 5° 45’ 7°

*

Les dimensions indiquées sont des valeurs théoriques.

Sera remplacé par r min. 0,25 mm; r max. 0,36 mm.

2.2 Vérification de la profondeur de pénétration de la jauge dans I'empreinte et dimensions de la jauge

employée pour I'empreinte type H

La profondeur de pénétration de la jauge est indiquée dans les diverses normes de produit {dimensions minimale et maximale). C’est la

dimension déterminante pour la conformité de I'empreinte cruciforme.

La pointe de la jauge est semblable a celle du'tournevis correspondant. Un manchon sert 3 la guider et 4 déterminer la position du plan
de référence. Ce plan passe par le point d'intersection entre les ailes de I'empreinte et le dessus de la téte de la vis, ce qui correspond 3
la surface d’une vis a téte plate. Dans le cas\de vis'a téte bombée, il se situe’ én-dessous du sommet, dans la zone d’intersection des
ailes de I'empreinte et de la surface de la téte. Pour ces types de vis, le plan de référence est défini 3 partir des surfaces d’appui du

manchon de la jauge.

La profondeur de pénétration de la jauge est mesurée a"partir du plan de référence, a I'aide d’'un comparateur & cadran. La position

zéro et la position de vérification de la jauge peuvent &tre définies sur une surface plane.

En raison de la tolérance sur I'épaisseur de I'ailette b a la pointe de la jauge, une tolérance supplémentaire maximale de 0,13 mm peut
étre admise sur la mesure de la profondeur de pénétration.
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Tableau 2 — Dimensions de la jauge pour empreinte type H

Dimensions en millimétres

Jauge n° 0 1 2 3 a
b _ 0025 0,64 1,001 1,539 2,497 3,574
g +0.0% 0,813 1,27 2,286 3,81 5,08
d +0.13 0,25 0,38 0,38 0,38 038
€ - 3,025 0,315 0,513 1,102 2,098 2,738
/ 006 0,31 0,51 0,64 0,79 1,12
! min. 3,17 3,17 4,78 7,14 8,74
a i * 138° 140° 146° 153°
B _2 7° 7° 5° 45’ 5° 45' 7°

* Sera remplacé par r = 0,25 + 0,025 mm.
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3 Empreinte type Z

3.1 Dimensions

90°max.
60°min.
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Tableau 3 — Empreinte type Z
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Dimensions en millimeétres

Empreinte n° 0 1 2 3 4

b 0.0 0,76 1,27 1,83 2,72 3,96
! 025 048 0,74 1,03 1,42 2,16
g _0.05 0,86 1,32 2,34 3,86 5,08
r max. 0,30 0,30 0,38 0,51 0,64
r max. 0,10 0,13 0,15 0,25 0,38
J max. 0,13 0,15 0,15 0,20 0,20
o i 7° 7° 5° 45' 5° 45' 7°
B 2 7° 45 7° 45 6° 20 6° 20 7° 45
¥ 2 4023 40 23 3° 3 40 23
5 9 46° 45° 46° 56° 15' 56° 15'

Les dimensions indiquées sont des valeurs théoriques.
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