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AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membresde I'1SO). L"élaboration
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correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I’1SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes internationales par le Conseil de I'ISO.

La Norme internationale 1SO 4759/1 .al été_‘élaborée, pan le comité technigque
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NORME INTERNATIONALE

ISO 4759/1-1978 (F)

Tolérances pour éléments de fixation —
Partie | : Boulons, vis et écrous de diamétre de filetage = 1,6
et < 150 mm et de niveau de finition A,BetC

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme internationale donne une sélection des
tolérances spécifiées dans ' I'ISO/R"286, Systéme 1SO de
tolérances et d’ajustements — Partie | : Généralités, tolé-
rances et écarts, et dans I'ISO 965/11|, Filetages métriques
1SO pour usages généraux — Tolérances — Partie [1] : Ecarts
pour filetages de construction, a employer dans la prépara-
tion des normes ISO de produit pour les boulons, vis et
écrous de diamétres de filetage a partir de 1,6 jusqu'a et y
compris 150 mm et de niveaux de finition A, B et C.

Des écarts par rapport aux tolérances spécifiées dans la
présente Norme internationale ne sont autorisés dans les
normes de produits que pour des raisons techniques valables.

Il est recommandé d’employer également ces tolérances
pour les éléments de fixation non normalisés.

Les)tolérances de/ forme et de position sont conformes a
I"1ISO/R:1101/1, Dessins techniques — Tolérances de forme
et tolérances de position — Partie | : Généralités, symboles,
indications sur les dessins.

Dans le cas ou le principe du maximum de matiére, selon
I'ISO 1101/, Dessins techniques — Tolérances de forme
et tolérances de position — Partie [l : Principe du maximum
de matiére, convient a certains éléments de certains
produits, d’‘autres tolérances peuvent étre appliquées dans
les normes SO de produit.

NOTE — Les niveaux de finition se référent a la qualité du produit
et a la grandeur des tolérances, le niveau A étant le plus précis et
le niveau C le moins précis.
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Tolérances

Q
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Elément pour niveaux de finition Notes
A B C
2 NIVEAU DE TOLERANCE
Partie lisse de tige et face d’appui serrée serrée large
Autres éléments serrée large large
3 FILETAGE
3.1 Interne (écrous) 6H 6H 7H Pour les revétements

électrolytigues et la
galvanisation par im-
mersion a chaud, des
Normes internationa-
les sont en prépara-
tion.

Pour tous les écrous de hauteurs = 0,8 d, le diametre intérieur doit étre
situé A I'intérieur des tolérances spécifiées sur une hauteur nominale
d’au moins 0,5 m (uniquement pour dimensions = M3).

Pour tous les écrous de hauteurs = 0,5 d<0,84d, ie diamétre intérieur doit
étre situé al“intérieurdes tolérancesspécifiéesisur une hauteur nominale
d’au‘/moins/0,35'm.

Pour, les écrous de blocage 3 freinage interne;de diameétre intérieur peut
étre situé en-dehors des-tolérances spécifiées sur une hauteur maximale

de 0,35 d a partir de I'extrémité non déformée.

3.2 Exteme {boulons et vis)

6g

6g

8g

Pour les revétements
électrolytiques et la
galvanisation par im-
mersion a chaud, des
Normes internationa-
les sont en prépara-
tion,

4 LONGUEUR DU FILETAGE

[

N
-

Tirant

b

Goujon

by*

P = pas de filetage

I, est la longueur mi-
nimale de la partie
non filetée de la tige.

l4 est lalongueur maxi-
male de la partie non
filetée de la tige (filets
incomplets inclus) et
donc la longueur mi-
nimale de serrage.

Tolérance + 2 P uni-
quement pour les
boulons pour lesquels
I etl, ne sont pas
fixés gians la norme
de produit.

*  Uniquement 'extré-
mité implantée des
goujons.
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. Tolérances
Elément pour niveaux de finition Notes
A B c
5 LONGUEUR NOMINALE
l
/
|
1
!
- - i, 15
js-16 pour vis 17 1< 150: j17
] de machine ks U3 150: 2,17
avec/ > 50 mm
!
I
l
6 GEOMETRIE DE L'ENTRAINEMENT
6.1 Externe
6.1.1 Surplats
v s Tolé-
s s rance
| |
| : <19 h14
’ >19<60 hi5
7 7 ] >60<180 hi16
\ | / >180 h17
s
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Elément

Tolérances
pour niveaux de finition

A | B | c

Notes

6.1.2 Surangles

e, min. 2 1,13 s min.
e, min, = 1,12 s min. pour produits avec embase
et tétes forgées a froid sans ébarbage

e, min.2 1,3 s min,

6.1.3 Hauteur des tétes

m
—h — —
I 1 |
\ .
’ r "
m m’T m oo —

—
4 1 i S
+ JF * Forme de la cuvette
js14 js15 selon accord entre client
\ et fournisseur.
k -k
6.14 Hauteur des écrous
S— — )
i S 1 1 br.u <M12:h14
. >M12<M18: h15 h17
>M18:h16
m m m
6.1.5 Position effective de contrble
)
.—Ch_--<§7 | ﬁ_ﬂ» 3
| k' >0,7 k min.

k" voir norme de produit

m' =0,8m min.
m' 20,7 m min,
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Tolérances
Elément pour niveaux de finition Notes
A B C
6.2 Interne
6.2.1 Six pans creux
* Tolérance pour vis
Tolérance sans téte a six pans
s . I s creux. (Actueliement a
I’étude en vue d'utiliser
0,7 EF8 cette tolérance égale-
ment pour les vis 3
09 JS9 téte cylindrique a
1,3 K9 six pans creux de la s}
15 classe de qualité 12.9.
“4D9 [D10 , .
2 . **  Tolérance pour vis 3
251D10 téte a six pans creux.
. D11
3 |D11
=N {, AN . 5
- J . .
L 6 e min. = 1,14 s min,
s 8 |E11 Valeurs pour e min.,
= 10 E12 voir normes de pro-
duit,
12
14
>14 D12
6.2.2 Fentes
Tolé-
1 J n *
] \ rance
! 1 +0.,20
I R [ |- <1 2 ¢ Tolérance
+
| / +g'§? C13pourn <1
— < ‘ C14 pourn > 1
> 1<3 + 0,06 _ N
+ 0,37
< I3

La tolérance dépend
de 1a méthode de me-
surage. Voir norme
de produit.

6.2.3 Profondeur des six pans creux et des fentes

7 DIMENSIONS DE LA TETE DES VIS
A TETE RONDE

7.1 Diamétres

-\ | ¢ £ IT13 pour tétes
— .

4 \} ) T < - | h13* h14** _ moletées.

—j/ ) ** +1T14 pour tétes
_ ‘ moletées.

] ' \ Un contrdle combiné
E— < ﬁLw*‘-l h14 h14 _ du diamétre et de la
I \

| BN

dy

[ hauteur est recom-
. / mandé pour les vis 3
téte fraisée.




ISO 4759/1-1978 (F)

Tolérances
Elément pour niveaux de finition Notes
A B C
7.2 Hauteurs
J—
.———\ 1
__._( \ !
_——_—-__z_/)_} 1
. - ] ]
* Tolérance pour les
hauteurs des tétes frai--
k k sées, voir norme de
duit.
<M5:h13 14 _ prodd!
: >Mb5:h14 Un contréle combiné du
L f diamétre et de la hau-
I 34 teur est recommandé
! ‘ pour les vis a téte
\ fraisée.
k L— k*
8 DIAMETRE DE LA PARTIE LISSE
DE LA TIGE
— b‘n
h13 h14 +|T156
“Ou; B
Tolérance pour le
renflement sous la
téte, voir norme
correspondante de
- — o produit.
L 1
Diamétre de partie lisse &~ diamétre sur flancsde filet
4 — % -

9 FACE D'APPUI

Détail X
*
<
c
N bg
|
—

d,, min. =smin. —|T16 pour largeur surplats

<21 mm

d,, min, = 0,95 s min. pour largeur surplats

=221 mm

d,, max. = s effectif

Diametre c
de filetage min.|max.
3et4 0,15| 0,4
5et6 0,15| 0,5
8a14 0,15| 0,6
16 2 36 02 |08
au-dessus de 36 |0,3 | 1

Pour le niveau de fini-
tion C, la collerette
n’est pas obligatoire.

Valeurs de d,, min.,
voir norme de
produit.

* Forme du raccorde-

ment a la discrétion du
fabricant.
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. Tolérances
Elément pour niveaux de finition Notes
A B Cc
9 FACE D’APPUI (fin)
Diameétre de filetage d
Détail X au-dessus . " w
* de Jusqua min. Valeurs de d,, min.,
- voir norme de
2,5 dy min. - 0,14 produit.
N 25 5 d, min. — 0,25
Al 2 5 10 d, min, — 0,4 * Forme de |'aréte
© l 10 16 d, min.— 05 (abattue ou chanfrei-
B 16 24 d: min, — 08 née) 3 la discrétion du
24 36 dy min. — 1 fabricant.
36 d, min. — 1,2
10 AUTRES DIMENSIONS
w
d, h14 h15 h16
. — m h14 h15 h17
TP UT m’ voir 6.1.4
— n H14 H14 H15
] w h14 h16 h17
Mi
e T
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Tolérance t Notes
Elément pour niveaux de finition Tolérance
) basée sur
A | B ] ¢ dimension

11 TOLERANCES DE FORME ET DE POSITION

Conformément a I'|SO 1101/1, les tolérances de forme etde position indiquées dans les figures 1 a 36 n‘impliquent pas
nécessairement 'emploi de méthodes particuliéres de production, de mesurage ou de contréle.

Pour I'emploi du principe du maximum de matiére, voir chapitre 1.

11.1 Concentricité, symétrie
et faux-rond

( e o
w b a1 21713 21T14 2 1T15 s
15 1.
\
d*
FIGURE 1

5 o . 21T13 21T14 21T15 d,

*  L'élément de réfé-
rence ne peut étre par-
) tiellement lisse et
partiellement fileté. Si
FIGURE 2 nécessaire, I’élément de
référence d doit étre
/ t déplacé a une distance
suffisante (3 P max.)
de la téte de la vis
—_ (pour éviter les filets
incomplets X).

L 5 21T13 21T14 21T15 d

J* 1T 1L
FIGURE 3
d
Ot
(. . 21T13 - - d T ] %
“ < —b——*-%
Il/
— max. 3P d
e ]|
d*

FIGURE 4
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Tolérance ¢ Notes
élémen t pour niveaux de finition Tolérance ¢
basée sur
A B ¢ dimension
21T13 — - d
Ad*
FIGURE 5
©let]
— , 21712 - - d
W el JT
_y
d
FIGURE 6
=]t
| — 21712 21T13 21T14 d
S 1 s N ¢ voir page 8
q*
FIGURE 7
=]+
=1%]
E‘--—A_ 21712 21713 21T14 d
:ii 3 b
d*
FIGURE 8
=1¢]
[
‘ﬂ 21712 21T13 21T14 d
< o |[+—
d*
FIGURE 9
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