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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de l’ISO 4759 peuvent faire
l’objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 4759-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Éléments de fixation,
sous-comité SC 7, Normes de référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions
générales et le tolérancement).

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 4759-1:1978), dont elle constitue une révision
technique.

L'ISO 4759 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Tolérances des éléments de fixation:

� Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, B et C

� Partie 3: Rondelles plates pour vis et écrous — Grades A et C
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Tolérances des éléments de fixation —

Partie 1:
Vis, goujons et écrous — Grades A, B et C

1 Domaine d'application

La présente partie de l’ISO 4759 spécifie une sélection de tolérances pour les vis, goujons et écrous à filetage
métrique ISO et de grades A, B et C ainsi que pour les vis à tôle de grade A.

NOTE 1 Les grades se référent à l'étendue des tolérances, le grade A étant le plus précis et le grade C le moins précis.

Les tolérances, à l'exception des tolérances de filetage, sont sélectionnées d'après le système de tolérances et
d'ajustements spécifié dans l'ISO 286-1 et l'ISO 286-2. Les tolérances pour le filetage métrique sont issues de la
série de classes de tolérances spécifiées dans l'ISO 965-3; les tolérances pour les filetages de vis à tôle sont
traitées dans l'ISO 1478.

Les tolérances de forme et de position sont spécifiées et indiquées conformément à l'ISO 1101, à l'ISO 8015 et à
l’ISO 2692.

Les tolérances spécifiées dans la présente partie de l’ISO 4759 s'appliquent, sauf spécification contraire, aux
éléments de fixation avant revêtement. Voir également l'ISO 4042.

Des écarts par rapport aux tolérances spécifiées dans la présente partie de l’ISO 4759 ne sont autorisés dans les
normes de produits que pour des raisons techniques valables. Lorsqu'il existe une différence entre les
prescriptions de tolérance de la présente partie de l’ISO 4759 et de la norme de produit, la norme de produit est
prioritaire.

Il est recommandé d'utiliser également ces tolérances pour les éléments de fixation non normalisés.

Les dimensions et tolérances données dans la présente partie de l’ISO 4759 sont en millimètres.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente partie de l'ISO 4759. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente partie de l'ISO 4759 sont invitées à rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-après. Pour les références non datées, la dernière
édition du document normatif en référence s’applique. Les membres de l'ISO et de la CEI possèdent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 225:1983, Éléments de fixation — Vis goujons et écrous — Symboles et désignations des dimensions.
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ISO 286-1:1988, Système ISO de tolérances et d'ajustements — Partie 1: Base des tolérances, écarts et
ajustements.

ISO 286-2:1988, Système ISO de tolérances et d'ajustements — Partie 2: Tables des degrés de tolérance
normalisés et des écarts limites des alésages et des arbres.

ISO 885:2000, Vis d'application générale — Série métrique — Rayon d'arrondi sous tête.

ISO 965-3:1998, Filetages métriques ISO pour usages généraux — Tolérances — Partie 3: Écarts pour filetages
de construction.

ISO 1101:2000, Spécification géométrique des produits (GPS) — Tolérancement géométrique — Tolérancement
de forme, orientation, position et battement.

ISO 1478:1999, Filetage de vis à tôle.

ISO 1479:1983, Vis à tôle à tête hexagonale.

ISO 2692:1988, Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Principe du maximum de matière.

ISO 4032:1999, Écrous hexagonaux, style 1 — Grades A et B.

ISO 4042:1999, Éléments de fixation — Revêtements électrolytiques.

ISO 4757:1983, Empreintes cruciformes pour vis.

ISO 7053:1992, Vis à tôle à tête hexagonale à embase plate.

ISO 7721:1983, Vis à tête fraisée — Configuration de la tête et vérification par calibre.

ISO 8015:1985, Dessins techniques — Principe de tolérancement de base.

ISO 10509:1992, Vis à tôle à tête hexagonale à embase cylindro-tronconique.

ISO 10642:1997, Vis à tête fraisée à six pans creux.

ISO 10664:1999, Empreinte à six lobes internes pour vis.
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3 Tolérances pour vis et goujons métriques

3.1 Tolérances dimensionnelles

Les symboles et désignations des dimensions sont spécifiés dans l'ISO 225.

Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.1 Niveau de tolérance

Partie lisse et face d'appui
Autres parties

serrée
serrée

serrée
large

large
large

3.1.2 Filetage extérieur

6g 6g

8g
(6g pour les
classes de

qualité 8.8 et
supérieures)

Pour certains
produits et
revêtements,
d'autres classes
de tolérance du
filetage peuvent
être spécifiées
dans les normes
de produit et de
revêtement
correspondantes.

3.1.3 Entraînements

3.1.3.1 Externe

3.1.3.1.1 Cote surplats

s Tolérance s Tolérance

u 30

� 30

h13

h14

u 18

� 18 u 60
� 60 u 180
� 180

h14

h15
h16
h17

Figure 1

Figure 2
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.3.1.2 Cote surangles

emin = 1,13smin

emin = 1,12smin pour les vis à embase et têtes

obtenues par frappe à froid sans opération de
découpe

Figure 3

emin = 1,3smin

Figure 4

3.1.3.1.3 Hauteur de tête

k Tolérance

js14 js15 � 10
W 10

js16
js17

Figure 5

Pour les vis à tête hexagonale à embase, k est
uniquement défini comme un maximum

Figure 6
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.3.1.4 Hauteur de prise de clé
kw définit la
longueur pour
laquelle mine
s'applique, à
l'exception
cependant de tout
chanfrein, collerette
sous tête de vis ou
rayon spécifié dans
la norme de produit
correspondante.

Les formules pour
kw min ne
s'appliquent qu'aux
produits
représentés.

Figure 7

a
w min min0,7k k�

a Le symbole kw
remplace le
symbole k �
précédemment
utilisé.

b Pour le contrôle
par calibre, voir
l'annexe A des
normes de produits.

� �
w min minb

w min max max= 0,7 IT15 tan
2

d e
k k x �

� ��� �
� � �� �	 
� �� �
 �

x est la plus grande valeur entre cmin � 1,25 et

cmin � 0,4

� est l'angle de l'embase

a
wk , k, dw, e et � comme spécifié dans l'ISO 225.

Figure 8

Figure 8a)
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.3.2 Interne

3.1.3.2.1 Six pans creux emin = 1,14smin

s Tolérance

0,7 EF8

0,9 JS9

1,3 K9

1,5

2

2,5

3

D11

— —

4 E11

Figure 9

5

6

8

10

12

14

E12

�14 D12

3.1.3.2.2 Fentes

n Tolérancea

u 1 � 0,20
� 0,06

— —
� 1 u 3 � 0,31

� 0,06

a Classes de
tolérance:

C13 pour n u 1

C14 pour n � 1

� 3 u 6 � 0,37
� 0,07

Figure 10
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Tolérances pour grades Notes
Élément

A B C

3.1.3.2.3 Profondeur des six pans creux
et des fentes

Actuellement, les
tolérances
généralement
applicables ne
peuvent pas être
spécifiées.

Figure 11

La profondeur des
six pans creux et
des fentes est
spécifiée dans les
normes de produits
uniquement comme
un minimum. Elle est
limitée par
l'épaisseur minimale
au fond d'empreinte
ou de fente w.

— —

3.1.3.2.4 Empreinte cruciforme Voir l'ISO 4757 pour toutes les dimensions, à
l'exception des profondeurs de pénétration. Pour ces
dernières, voir la norme de produit correspondante.

3.1.3.2.5 Empreinte à six lobes internes Voir l'ISO 10664 pour toutes les dimensions, à
l'exception des profondeurs de pénétration. Pour ces
dernières, voir la norme de produit correspondante.

3.1.4 Autres
3.1.4.1 Diamètre de tête

Figure 12

h13
a

— —
a
� IT13 pour les

têtes moletées.

Un contrôle
combiné du
diamètre et de la
hauteur de tête est
recommandé pour
les vis à tête
fraisée, comme
spécifié dans
l'ISO 7721 ou dans
l'ISO 10642.

Figure 13

h14 — —
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.4.2 Hauteur de tête (à l'exception des têtes
hexagonales)

u M5: h13

� M5: h14
— —

Figure 14

Figure 15

Pour les vis à tête fraisée, k est défini dans les normes
de produits uniquement comme un maximum.

Un contrôle
combiné du
diamètre et de la
hauteur de tête est
recommandé pour
les vis à tête
fraisée, comme
spécifié dans
l'ISO 7721 ou dans
l'ISO 10642.

dw min = smin – IT16 pour les cotes surplats � 21 mm

dw min = 0,95smin pour les les cotes surplats W 21 mm

3.1.4.3 Diamètre de la face d'appui
et hauteur de la collerette

dw max = seffectif

Pour le grade C,
une face d'appui
n'est pas une
nécessité.

cDiamètre
de filetage min. max.

W 1,6 u 2,5 0,10 0,25

> 2,5 u 4 0,15 0,40

> 4 u 6 0,15 0,50

> 6 u 14 0,15 0,60

>14 u 36 0,2 0,8

> 36 0,3 1,0

a Ligne de référence pour dw.

Figure 16
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

dw est défini dans les normes de produits uniquement

comme un minimum.

a Ligne de référence pour dw.

Figure 17

Diamètre
de filetage

dw
b

� u min.

2,5 dk min � 0,14

2,5 5 dk min � 0,25

5 10 dk min � 0,4

10 16 dk min � 0,5

16 24 dk min � 0,8

24 36 dk min � 1
a Ligne de référence pour dw.

Figure 18
36 dk min � 1,2

b Pour grade A
uniquement.

da est spécifié dans l'ISO 885 pour les produits sans

gorge de dégagement.

Pour les valeurs
de da des produits
avec gorge de
dégagement, voir
la norme de produit
correspondante.

Figure 19
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.4.4 Longueur

js15 js17
l u 150: js17

l > 150: � IT17

Figure 20
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Tolérances pour grades
Élément

A B C
Notes

3.1.4.5 Longueur filetée P est le pas du
filetage.

ls est la longueur
minimale de la
partie lisse (tige
de la vis).

2+
0

P
b

2+
0

P
b

2+
0

P
b

2+
0

P
b

2+
0

P
b

2+
0

P
b

Vis partiellement filetée

Tirant

Goujon

2+
0

P
b

bm js16

2+
0

P
b

bm js17

2+
0

P
b

bm js17

Figure 21

lg est la longueur
maximale de la
partie lisse (filets
incomplets inclus)
et donc la
longueur minimale
de serrage.

La tolérance � 2P
pour la dimension
b ne s'applique
que lorsque ls et
lg ne sont pas
définis dans la
norme de produit.

bm correspond
uniquement à
l'extrémité du côté
de l'implantation
du goujon.

3.1.4.6 Diamètre de la partie lisse
(tige de la vis)

h13 h14 � IT15

La tolérance ne
s'applique pas
dans la zone de
raccordement
sous tête ni dans
la zone de filets
incomplets.

Figure 22

Diamètre de tige réduite � diamètre sur flancs de filet
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