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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 
I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une 
étude a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO colla- 
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques 
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des co- 
mités membres votants. 

La Norme internationale ISO 4871 a été élaborée par le comité technique 
ISO/TC 43, Acoustique, sous-comité SC 1, Bruit. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition 
(ISO 4871 :1984), dont elle constitue une révision technique. 

Les annexes A, B, C et D de la présente Norme internationale sont don- 
nées uniquement à titre d’information. 
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Droits de reproduction réservés. Sauf prescription différente, aucune partie de cette publi- 
cation ne peut être reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- 
cédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l’accord 
écrit de l’éditeur. 
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Introduction 

Utilisateurs, planificateurs, constructeurs et autorités ont besoin d’infor- 
mations sur le bruit émis par les machines et équipements. Ces infor- 
mations sont nécessaires pour comparer les émissions sonores de 
différents produits, pour évaluer les émissions sonores vis-à-vis des limi- 
tes de bruit, pour prévoir les niveaux de bruit aux postes de travail, ainsi 
que pour vérifier les résultats obtenus en matière de réduction du bruit. 
Elles peuvent être utilisées pour estimer les exigences d’exposition so- 
nore sur les lieux de travail. 

Pour que les données sur les valeurs d’émission sonore des machines 
soient utiles, des méthodes de mesure et de déclaration uniformes sont 
nécessaires pour atteindre les objectifs suivants. 

a) Mesurer l’émission sonore 

La série de Normes internationales ISO 3740 spécifie les méthodes 
de détermination des niveaux de puissance acoustique émis par les 
sources de bruit à partir du mesurage de niveaux de pression acous- 
tique; la série ISO 9614 spécifie une méthode de détermination des 
niveaux de puissance acoustique à partir du mesurage du niveau de 
l’intensité acoustique; la série de Normes internationales ISO 11200 
décrit des méthodes de détermination des niveaux de pression 
acoustique d’émission en des points spécifiés au voisinage de machi- 
nes et d’équipements. De nombreuses autres normes basées sur ces 
méthodes donnent des codes d’essai pour le mesurage de l’émission 
sonore de divers types de machines. 

b) ’ Déterminer la valeur d’émission sonore à déclarer 

La série de Normes internationales ISO 7574 donne des méthodes de 
détermination des valeurs déclarées d’émission sonore basées es- 
sentiellement sur le niveau de puissance acoustique des sources de 
bruit. Pour une présentation complète des valeurs déclarées d’émis- 
sion sonore, il est nécessaire de donner le niveau de pression acous- 
tique en des points spécifiés, ainsi que le niveau de puissance 
acoustique. En raison de la confusion possible, pour ce qui concerne 
la terminologie, avec les niveaux de pression acoustique utilisés pour 
définir l’exposition sonore, le terme ((niveau de pression acoustique 
d’émission)) est utilisé dans la présente Norme internationale. 

c) Présenter les valeurs déclarées d’émission sonore 

Pour la présentation de valeurs d’émission sonore, il est particu- 
lièrement important de déclarer les niveaux de puissance acoustique. 
II est toutefois reconnu que des informations sur les niveaux de pres- 
sion acoustique d’émission sont parfois requises. En conséquence, et 
sauf spécification contraire, il est recommandé de déclarer ces deux 
quantités. Les déclarations d’émission sonore peuvent être présen- 
tées soit sous la forme combinée, soit sous la forme dissociée; le 

. . . 
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choix est fait par le code d’essai acoustique de la famille de machine 
concernée. 

d) Vérifier les valeurs déclarées d’émission sonore 

La série de Normes internationales ISO 7574 fournit des méthodes 
pour la vérification d’une valeur déclarée d’émission sonore. Dans 
cette Norme internationale, les méthodes sont appliquées à la véri- 
fication des niveaux déclarés de puissance acoustique. Les méthodes 
de la présente Norme internationale sont applicables à la vérification 
tant des niveaux de puissance acoustique que des niveaux de pression 
acoustique d’émission. Les informations contenues dans la présente 
Norme internationale sur la vérification des valeurs déclarées d’émis- 
sion sonore peuvent être utilisées à la fois par l’acheteur des équi- 
pements afin de comparer les niveaux sonores relatifs de différents 
produits et par le constructeur dans le cadre d’un programme de 
contrôle statistique de la qualité. 

Les exigences relatives à la déclaration des valeurs d’émission sonore 
sont données à l’article 4. 

La déclaration de l’émission sonore des machines et des équipements 
étant de la seule responsabilité du constructeur ou du fournisseur, des 
recommandations relatives à la déclaration sont données dans 
l’annexe A. 

Les exigences relatives à la présentation des valeurs déclarées d’émission 
sonore sont données à l’article 5 et à l’annexe B, et celles relatives à la 
vérification à l’article 6 et à l’annexe C. 
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NORME INTERNATIONALE 0 ISO ISO 4871:1996(F) 

Acoustique - Déclaration et vérification des valeurs 
d‘émission sonore des machines et équipements 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale 

- donne des informations sur la déclaration des va- 
leurs d’émission sonore, 

- décrit les informations acoustiques et celles 
concernant le produit à faire figurer dans les do- 
cuments techniques à fin de déclaration de 
l’émission sonore, et 

- spécifie la méthode à suivre pour vérifier les va- 
r leurs déclarées d’émission sonore. 

Elle s’applique aux machines et aux équipements. 

Les valeurs à utiliser pour la déclaration de l’émission 
sonore sont soit les valeurs déclarées combinées, &, 
soit les valeurs déclarées dissociées, L et K. L est une 
valeur d’émission sonore directement issue de me- 
surages et K est l’incertitude de mesure associée à 
ces mesurages. L, est la somme de L et de K et re- 
présente une borne supérieure que des valeurs pro- 
venant de mesurages répétés ont, pour un niveau de 
confiance donné, peu de chances de dépasser. & 
correspond à la valeur annoncée ou étiquetée. &, 
dans I’ISO 7574-l. 

Les deux formes de déclaration constituent deux ma- 
nières de représenter l’une ou l’ensemble des gran- 
deurs suivantes: le niveau de puissance acoustique 
pondéré A, &,*, le niveau de pression acoustique 
d’émission pondéré A à des positions spécifiées, LpA, 
le niveau de pression acoustique d’émission de crête 
pondéré C à des positions spécifiées, L,,c peak. Le choix 
d’une des deux formes dans un cas particulier donné 
dépend des exigences à remplir. Il est fait dans le 

code d’essai acoustique approprié, qui guide aussi sur 
les valeurs de K. 

Des recommandations pour déterminer les valeurs 
déclarées d’émission sonore sont données dans I’an- 
nexe A. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la présente 
Norme internationale. Au moment de la publication, 
les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute 
norme est sujette à révision et les parties prenantes 
des accords fondés sur la présente Norme internatio- 
nale sont invitées à rechercher la possibilité d’appli- 
quer les éditions les plus récentes des normes 
indiquées ci-après. Les membres de la CEI et de I’ISO 
possèdent le registre des Normes internationales en 
vigueur à un moment donné. 

ISO 3740:1980, Acoustique - Détermination des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit - Guide pour l’utilisation des normes fonda- 
mentales et pour la préparation des codes d’essais 
relatifs au bruit. 

ISO 3741: -l), Acoustique - Dé termina tion des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit à partir de la pression acoustique - Métho- 
des de laboratoire en salles réverbéran tes. 

ISO 3743-l : 1994, Acoustique - Détermination des 
niveaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit - Méthodes d’expertise en champ réverbéré 
applicables aux petites sources transportables - Par- 

1) À publier. (Révision de NS0 3741:1988 et de I’ISO 3742:1988) 
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tie 1: Méthode par comparaison en salle d’essai a 
parois dures. 

ISO 3743-2: 1994, Acoustique - Détermination des 
niveaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit à partir de la pression acoustique - Métho- 
des d’expertise en champ réverbéré applicables aux 
petites sources transportables - Partie 2: Méthodes 
en salle d’essai réverbérante spéciale. 

ISO 3744:1994, Acoustique - Détermination des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit à partir de la pression acoustique - Méthode 
d’expertise dans des conditions approchant celles du 
champ libre sur plan réfléchissant. 

ISO 3745:1977, Acoustique - Détermination des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit - Méthodes de laboratoire pour les salles 
anéchoique et semi-anéchoique. 

ISO 3746:1995, Acoustique - Détermination des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit à partir de la pression acoustique - Méthode 
de contrôle employant une surface de mesure enve- 
loppan te au-dessus d’un plan réfléchissant. 

ISO 3747:1987, Acoustique - Détermination des ni- 
veaux de puissance acoustique émis par les sources 
de bruit - Méthode de contrôle faisant appel à une 
source sonore de référence. 

ISO 7574-l : 1985, Acoustique - Méthodes statisti- 
ques pour la dé termina tion et le contrôle des valeurs 
déclarées d’émission acous tique des machines et 
équipements - Partie 1: Généralités et définitions. 

ISO 7574-2: 1985, Acoustique - Méthodes statisti- 
ques pour la dé termina tion et le contrôle des valeurs 
déclarées d’émission acoustique des machines et 
équipements - Partie 2: Méthodes pour valeurs dé- 
clarées de machines individuelles. 

ISO 7574-4: 1985, Acoustique - Méthodes statisti- 
ques pour la détermination et le contrôle des valeurs 
déclarées d’émission acoustique des machines et 
équipements - Partie 4: Méthodes pour valeurs dé- 
clarées de lots de machines. 

ISO 9614-I : 1993, Acoustique - Détermination par 
in tensimé trie des niveaux de puissance acous tique 
émis par les sources de bruit - Partie 1: Mesurages 
par points. 

ISO 9614-2: 1996, Acoustique - Détermination par 
intensimétrie des niveaux de puissance acoustique 

émis par les sources de bruit - Partie 2: Mesurage 
par balayage. 

ISO 11200:1995, Acoustique - Bruit émis par les 
machines et équipements - Guide d’utilisation des 
normes de base pour la détermination des niveaux de 
pression acoustique d’émission au poste de travail et 
en d’autres positions spécifiées. 

ISO II 201 :1995, Acoustique - Bruit émis par les 
machines et équipements - Mesurage des niveaux 
de pression acoustique d’émission au poste de travail 
et en d’autres positions spécifiées - Méthode 
d’expertise dans des conditions approchant celles du 
champ libre sur plan réfléchissant. 

ISO II 202:1995, Acoustique - Bruit émis par les 
machines et équipements - Mesurage des niveaux 
de pression acoustique d’émission au poste de travail 
et en d’autres positions spécifiées - Méthode de 
contrôle in situ. 

ISO 11203:1995, Acoustique - Bruit émis par les 
machines et équipements - Détermination des ni- 
veaux de pression acoustique d’émission au poste de 
travail et en d’autres positions spécifiées à partir du 
niveau de puissance acoustique. 

ISO 11204:1995, Acoustique - Bruit émis par les 
machines et équipements - Mesurage des niveaux 
de pression acous tique d’émission au poste de travail 
et en d’autres positions spécifiées - Méthode né- 
cessitan t des corrections d’environnement. 

CEI 651:1979, Sonomètres, et Amendement 1 :1993. 

CE I 804: 1985, Sonomètres intégra teurs-moyenneurs, 
et Amendement 1 :1989 et Amendement 2:1993. 

3 Définitions 

Pour les besoins de la présente Norme internationale, 
les définitions suivantes s’appliquent. 

3.1 machines et équipements: Ensemble de piè- 
ces ou d’organes liés entre eux et d’actionneurs, de 
circuits de commande et de puissance, etc., réunis 
de façon solidaire en vue d’une application définie. 
Cette définition englobe également un ensemble de 
machines qui, afin de concourir à un même résultat, 
sont disposées et commandées de manière à être 
solidaires dans leur fonctionnement. 

3.2 famille de machines ou d’équipements: 
Groupe de machines ou d’équipements de modèle ou 
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0 ISO ISO 4871:1996(F) 

de type identique, conçus pour exécuter les mêmes 
fonctions. 

3.3 lot d’équipements: Population de machines ou 
d’équipements d’une même famille produits en 
quantité, fabriqués selon les mêmes spécifications 
techniques et caractérisés par les mêmes valeurs dé- 
clarées d’émission sonore. 

NOTE 1 Le lot peut consister soit en une série de pro- 
duction complète, soit en une portion de cette même série. 

3.4 mode de fonctionnement: Condition dans la- 
quelle une machine ou un équipement exécute la 
fonction pour laquelle il est conçu, dans le but de dé- 
terminer ses valeurs d’émission sonore. 

3.5 émission: Son aérien émis par une source de 
bruit bien définie (par exemple la machine en essai) 
dans des conditions de fonctionnement et de mon- 
tage spécifiées. 

NOTE 2 Les valeurs d’émission peuvent être reprises sur 
l’étiquette d’un produit et/ou publiées dans une spécifica- 
tion du produit. Les grandeurs de base de l’émission sonore 
sont le niveau de puissance acoustique de la source elle- 
même et les niveaux de pression acoustique d’émission au 
poste de travail et/ou en d’autres points spécifiés au voisi- 
nage de la source (s’il y en a). 

3.6 pression acoustique d’émission, p: La pression 
acoustique en un point spécifié à proximité d’une 
source de bruit, lorsque la source opère dans des 
conditions de fonctionnement et de montage spéci- 
fiées, sur une surface plane réfléchissante, en ex- 
cluant les effets de bruit de fond et des réflexions par 
les surfaces du local autres que celles par le plan ou 
les plans admis pour les besoins de l’essai. Elle est 
exprimée en pascals. 

3.7 niveau de pression acoustique d’émission, 
Lp: Dix fois le logarithme de base 10 du rapport du 
carré de la pression acoustique d’émission, p*(t), au 
carré de la pression acoustique de référence, &, 
mesuré avec des pondérations temporelle et 
fréquentielle particulières choisies parmi celles défi- 
nies dans la CEI 651. II est exprimé en décibels. La 
pression acoustique de référence est de 20 PPa. 

NOTES 

3 Exemples: 

- le niveau de pression acoustique d’émission maximal 
pondéré A avec la pondération temporelle F: LPAFmax; 

- le niveau de pression acoustique d’émission de crête 
pondéré c J!+c peak. 

4 Le niveau de pression acoustique d’émission d’un évé- 
nement élémentaire est parfois utilisé. II est défini dans 
I’ISO 11201 à I’ISO 11204. 

Le niveau de pression acoustique d’émission est dé- 
terminé en un point spécifié et selon, soit un code 
d’essai pour une famille spécifique de machines, soit, 
en l’absence de code, une méthode qui satisfait à la 
série de Normes internationales ISO 11200. 

3.8 niveau de pression acoustique d’émission 
temporel moyen, LpeqT: Niveau de pression acousti- 
que d’émission d’un bruit stable continu qui, sur une 
durée de mesurage T, aurait la même pression 
quadratique moyenne que le bruit, variable dans le 
temps, considéré. II est exprimé en décibels. 

II est donné par l’équation suivante: 

. . . (1) 

La notation LpAeqT est utilisée pour les niveaux de 
pression acoustique d’émission temporels moyens 
pondérés A, avec LA comme forme abrégée habi- 
tuelle. LpAeqT est mesuré à l’aide d’un instrument qui 
satisfait aux exigences de la CEI 804. 

NOTES 

5 Les indices eq et T sont généralement omis car les ni- 
veaux de pression acoustique d’émission temporels 
moyens sont nécessairement déterminés sur une certaine 
durée de mesurage. 

6 L’équation (1) est identique à celle relative au descrip- 
teur ISO de l’environnement acoustique bien connu sous le 
vocable ((niveau de pression acoustique continu 
équivalent)) défini dans I’ISO 1996-l. Cependant, la gran- 
deur d’émission définie ci-dessus est utilisée pour caracté- 
riser le bruit émis par une machine en essai et suppose, 
pour effectuer les mesurages, l’utilisation de conditions de 
mesurage et de fonctionnement normalisées, ainsi que d’un 
environnement acoustique contrôlé. 

3.9 puissance acoustique, W: Énergie sonore 
rayonnée par unité de temps par une source. Elle est 
exprimée en watts. 

3.10 niveau de puissance acoustique, L,: Dix fois 
le logarithme de base 10 du rapport de la puissance 
acoustique rayonnée par la source en essai à la puis- 
sance acoustique de référence. II est exprimé en 
décibels. 

La pondération en fréquence ou la largeur de la bande 
de fréquence utilisée doit être indiquée. La puissance 
acoustique de référence est de 1 pW (1 O- ‘* W). 
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NOTE 7 Par exemple, le niveau de puissance acoustique 
pondéré A est &,+ 

3.11 valeur d’émission sonore: Terme général par 
lequel est désignée une ou plusieurs des grandeurs 
suivantes: le niveau de puissance acoustique pondéré 
A, &,*, le niveau de pression acoustique d’émission 
temporel moyen pondéré A, LpA, ou encore le niveau 
de pression acoustique d’émission de crête pondéré 
cf LUC peak- I 

3.12 valeur mesurée d’émission sonore, L: Le ni- 
veau de puissance acoustique pondéré A ou le niveau 
de pression acoustique d’émission temporel moyen 
pondéré A ou encore le niveau de pression acoustique 
d’émission de crête pondéré C, déterminée à partir 
de mesurages. II est exprimé en décibels. 

Les valeurs mesurées peuvent provenir soit d’une 
seule machine, soit d’un moyennage sur un certain 
nombre de machines. Elles ne sont pas arrondies. 

3.13 déclaration de l’émission sonore: Information 
sur le bruit émis par la machine, donnée par le 
constructeur ou le fournisseur dans des documents 
techniques ou tout autre document, relative aux va- 
leurs d’émission sonore. La déclaration de l’émission 
sonore peut prendre la forme soit d’une valeur décla- 
rée combinée, soit d’une valeur déclarée dissociée. 

3.14 incertitude, K: Valeur de l’incertitude de me- 
sure associée à une valeur mesurée d’émission so- 
nore. Elle est mesurée en décibels. 

NOTE 8 Des informations concernant des valeurs appro- 
priées de K sont données dans l’annexe A. 

3.15 valeur d’émission sonore déclarée combi- 
née, Ld: Somme d’une valeur mesurée d’émission 
sonore et de l’incertitude associée, arrondie au 
décibel entier le plus proche: 

Ld=L+K 

NOTE 9 L’ISO 9296 exige que le niveau déclaré de puis- 
sance acoustique pondéré A, &Ad, des équipements infor- 
matiques et de bureau soit exprimé en bels en utilisant 
l’identité 1 B = 10 dB, et arrondi à 0,l B le plus proche. 

3.16 valeur d’émission sonore déclarée dissociée, 
L et K: Une valeur mesurée d’émission sonore, L, et 
l’incertitude associée, K, chacune d’elles arrondie au 
décibel entier le plus proche. 

NOTE 10 Si un code d’essai spécifique demande la dé- 
claration d’un niveau de pression acoustique d’émission ré- 
sultant du moyennage de niveaux mesurés à un ensemble 
de positions spécifiées, ce niveau moyen est noté LDAm. 

3.17 poste de travail; position d’opérateur: Em- 
placement situé au voisinage de la machine en essai, 
conçu pour l’opérateur. 

3.18 opérateur: Individu dont le poste de travail se 
situe au voisinage immédiat d’une machine et qui 
exécute une tâche associée à cette machine. 

3.19 position spécifiée: Position définie par rapport 
à une machine, incluant les positions d’opérateur, 
mais sans s’y limiter. Cette position peut être un point 
fixe unique, ou une combinaison de points sur un tra- 
jet ou sur une surface située à une distance spécifiée 
de la machine, conformément au code d’essai acous- 
tique approprié, s’il existe. 

NOTE 11 Dans I’ISO 7779 et I’ISO 9296, les positions 
sur le trajet sont identifiées comme étant des ((positions 
d’assistant )). 

3.20 écart-type de répétabilité, 0,: Écart-type de 
valeurs d’émission sonore, obtenues dans des condi- 
tions de répétabilité, caractérisées par l’application 
répétée de la même méthode de mesure de I’émis- 
sion sonore sur la même source de bruit, dans un in- 
tervalle de temps court et dans les mêmes conditions 
(même laboratoire, même opérateur, même appa- 
reillage). 

NOTE 12 Dans la présente Norme internationale, le 
symbole 0 est utilisé pour désigner l’écart-type d’une popu- 
lation, tandis que le symbole s représente l’écart-type d’un 
échantillon. 

3.21 écart-type de reproductibilité, Q: Écart-type 
de valeurs d’émission sonore, obtenues dans des 
conditions de reproductibilité, caractérisées par I’ap- 
plication répétée de la même méthode de mesure de 
l’émission sonore sur la même source de bruit, à des 
moments différents et dans des conditions diffé- 
rentes (laboratoire différent, opérateur différent, ap- 
pareillage différent). L’écart-type de reproductibilité 
englobe donc l’écart-type de répétabilité. 

3.22 écart-type de production, ap: Écart-type de 
valeurs d’émission sonore, obtenues sur différents 
équipements à partir d’un lot de la même famille, en 
utilisant la même méthode de mesure de l’émission 
sonore dans des conditions de répétabilité (même la- 
boratoire, même opérateur, même appareillage). 

3.23 écart-type total, a,: Racine carrée de la 
somme des carrés de l’écart-type de reproductibilité 
et de l’écart-type de production: 
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3.24 écart-type de référence, aMi Écart-type total 
spécifié pour la famille de machines et d’équi- 
pements, qui est considéré comme typique pour des 
lots de l’équipement de cette famille. 

NOTE 13 L’utilisation d’une valeur fixe pour DM permet 
l’application d’une méthode statistique pour traiter les 
échantillons de petite taille. Si l’écart-type total, CQ, est dif- 
férent de l’écart-type de référence, oM, le risque de rejet 
devrait être estimé sur la base des deux écarts-types, CQ et 
OM. 

Des valeurs typiques de aM se situent entre 1,5 dB et 
3,5 dB si le code d’essai de mesurage est de classe de 
précision 1 ou 2 (emploi de méthodes de classe laboratoire 
ou expertise, respectivement); si le code d’essai est de 
classe de précision 3 (emploi d’une méthode de classe 
contrôle), les valeurs typiques de GM peuvent être beaucoup 
plus élevées. Des essais extensifs peuvent être nécessaires 
pour établir la valeur de aM pour une famille de machines. 

4 Déclarations d’émission sonore 

Les déclarations d’émission sonore doivent compren- 
dre soit les valeurs d’émission sonore déclarées 
combinées, soit les valeurs d’émission sonore décla- 
rées dissociées. Le choix de la forme de présentation 
de la déclaration d’émission sonore est fait par le code 
d’essai acoustique approprié. Les valeurs d’émission 
sonore à déclarer sont une ou plusieurs des grandeurs 
suivantes: le niveau de puissance acoustique pondéré 
A, &,*, le niveau de pression acoustique d’émission 
pondéré A, LpA, ou encore, le niveau de pression 
acoustique d’émission de crête pondéré C, Lpc peak, 
déterminées à partir de mesurages effectués avec la 
classe de précision la plus élevée, qui est praticable. 

NOTE 14 II est recommandé de se placer au moins dans 
la classe de précision expertise (classe 2). 

Les valeurs d’émission sonore doivent être déclarées 
pour chacun des modes de fonctionnement spécifiés 
dans le code d’essai acoustique approprié. En I’ab- 
sente de code, suivre les indications données dans 
les normes de base appropriées (série ISO 3740, série 
ISO 9614 et série ISO 11200). 

Les déclarations d’émission sonore doivent être faites 
de telle manière que les valeurs puissent être véri- 
fiées selon les méthodes de la présente Norme 
internationale. Des indications pour la détermination 
des valeurs déclarées d’émission sonore, conformes 
à I’ISO 7574-2 et I’ISO 7574-4, sont données dans 
l’annexe A. 

NOTE 15 Les spécifications données dans I’ISO 7574-Z 
et I’ISO 7574-4, qui traitent la déclaration du bruit de ma- 
nière plus détaillée que l’annexe A de la présente Norme 

internationale, peuvent être suivies si cela est exigé pour 
une famille particulière de machines ou d’équipements. 

5 Présentation des déclarations 
d’émission sonore 

Les déclarations d’émission sonore doivent contenir 
les informations suivantes: 

a) identification suffisamment détaillée de la ma- 
chine ou de l’équipement pour déterminer 
I’applicabilité des valeurs déclarées d’émission 
sonore; 

b) identification du code d’essai acoustique, s’il 
existe, et de la (des) norme(s) de base; 

c) identification des modes de fonctionnement res- 
pectifs; et 

d) soit 

1) les mots ((VALEURS D’ÉMISSION SONORE 
DÉCLARÉES COMBINÉES, conformément à 
I’ISO 4871 )) suivis par une ou plusieurs va- 
leurs déclarées combinées &Ad, LpAd et 
L pC,peak,d (voir B.l), ou 

2) les mots ((VALEURS D’ÉMISSION SONORE 
DÉCLARÉES DISSOCIÉES, conformément à 
I’ISO 4871 )) suivis par une ou plusieurs va- 
leurs déclarées dissociées &,*, LpA et Lpc peak 
avec leur incertitude respective KW*, Kpi et 
K pC,peak (voir 8.2) . 

Lorsque c’est la valeur d’émission sonore déclarée 
dissociée qui est retenue, la valeur d’émission sonore 
mesurée, L, et l’incertitude associée, K, doivent tou- 
jours être données ensemble. Si c’est la valeur 
d’émission sonore déclarée combinée qui est rete- 
nue, la déclaration doit toujours consister en la valeur 
déclarée Ld. 

NOTES 

16 En complément à l’information qui doit être déclarée, 
le constructeur ou le fournisseur peut fournir en option des 
données par bandes de fréquence. 

17 La grandeur d’émission sonore déclarée préférée est 
le niveau déclaré de puissance acoustique pondéré A, &Ad 
ou &A et KW*. Le niveau de puissance acoustique pondéré 
A est la grandeur d’émission sonore de base adoptée par 
I’ISO 7574 et celle qui reflète avec le plus d’exactitude les 
variations d’émission sonore d’une machine ou d’un équi- 
pement à un autre. 
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18 Pour les équipements informatiques et de bureau, la surées d’émission sonore supérieures à la valeur 
déclaration de l’émission sonore est effectuée conformé- 
ment à I’ISO 9296. 

d’émission sonore déclarée Ld ou, selon le cas, à la 
somme (L + K). Les critères donnés en 6.3 pour des 

19 Les niveaux de pression acoustique d’émission de 
crête pondérés C des produits de nombreuses industries 
sont faibles au point qu’il n’est pas nécessaire de déclarer 
cette quantité. En pareil cas, des informations générales 
concernant les niveaux de pression acoustique d’émission 
de crête pondérés C devraient être données dans les codes 
d’essai acoustiques spécifiques aux machines et équi- 
pements produits par ces industries. 

lots de machines sont basés sur la méthode par 
échantillonnage double de I’ISO 7574-4 et un écart- 
type de référence (défini en 3.24) de 2,5 dB. 

NOTES 

21 Pour établir les formules du 6.3, on a utilisé un écart- 
type, aM, de 2,5 dB et on a arrondi le résultat au demi- 
décibel le plus proche. 

6 Vérification des déclarations 
d’émission sonore 

6.1 Généralités 

22 Si, pour une certaine famille de machines, une valeur 
spécifique de aM a été déterminée (par exemple par des 
essais interlaboratoires) et figure dans le code d’essai 
acoustique, il peut s’avérer plus approprié d’utiliser cette 
valeur pour la vérification. 

Suivant la forme choisie pour présenter la déclaration 
d’émission sonore, la quantité à vérifier est soit la va- 
leur d’émission sonore déclarée combinée, L& soit la 
somme de la valeur d’émission sonore mesurée, L, 
et de l’incertitude, K. La vérification doit être effec- 
tuée au moyen de mesurages acoustiques réalisés 
selon le même code d’essai ou, en l’absence de code, 
selon une méthode de mesurage de base de classe 
de précision égale ou supérieure à celle utilisée pour 
établir la déclaration d’émission sonore, et pour des 
conditions de fonctionnement de la machine ou de 
l’équipement identiques à celles pour lesquelles la 
déclaration d’émission sonore a été établie. 

NOTE 20 La vérification de la valeur déclarée peut se 
faire, par accord entre le constructeur et l’utilisateur, au 
moyen d’une méthode d’essai de base présentant une 
classe de précision inférieure, dans la mesure où l’on tient 
compte de ce fait. 

Le choix de vérifier sur une seule machine ou sur un 
lot de machines est fait dans le code d’essai acousti- 
que approprié. 

6.2 Méthode de vérification pour une 
machine individuelle 

Si l’évaluation porte sur une machine individuelle, la 
déclaration d’émission sonore de cette machine est 
vérifiée si la valeur d’émission sonore mesurée à fin 
de vérification, L,, est, selon le cas, soit 

soit 

L, < (L + K) 

Cette méthode est conforme à la méthode de véri- 
fication de Lc pour une machine individuelle donnée 
dans I’ISO 7574-2. 

6.3 Méthode de vérification pour un lot de 
machines 

6.3.1 Vérification basée sur des mesurages 
effectués sur une seule machine d’un lot 

Les méthodes données en 6.2 et 6.3 sont conçues 
pour un contrôle dans des conditions de reproductibi- 
- I 
Iite . 

La méthode suivante de vérification de Ld ou de 
(L + K) sur une machine individuelle est en accord 
avec I’ISO 7574-2. 

Les méthodes à utiliser dans le cas de lots de machi- 
nes sont conformes à I’ISO 7574-4 avec emploi d’un 
échantillonnage double, la taille d’échantillon de trois 
machines étant équivalente à celle de la méthode de 
contrôle par échantillonnage simple. Les méthodes 
de vérification garantissent qu’il y a 95 % de chances 
d’acceptation d’un lot de machines si pas plus de 
6,5 % des équipements d’un lot ont des valeurs me- 

Si, pour vérifier la déclaration d’émission sonore d’un 
lot de machines, on en évalue une seule par un me- 
surage fournissant une valeur d’émission sonore pour 
la vérification, L,, le critère à satisfaire pour que la 
déclaration du lot entier soit vérifiée est, selon le cas, 
soit au critère 

(Ld -L,) > 3,0 dB 

soit au critère 

[(L + K) -L,] 3 3,0 dB 

Le lot est rejeté si la valeur d’émission sonore mesu- 
rée lors de la vérification, L,, satisfait , selon le cas, 
soit au critère 
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(Ld - L,) < - 0,5 dB 

. soit au critère 

[(L + K) -L,] < - 0,5 dB 

. 
SI 

- 0,5< (Ld - L,) -C 30 dB 

ou 

- 0,5< [(L + K) -L,1 < 3,0 dB 

la décision concernant la vérification du lot ne peut 
pas être prise sur la base d’un mesurage sur une 
seule machine, dans ce cas voir 6.3.2. La machine 
particulière sur laquelle ont été faits les mesurages 
est toutefois considérée comme vérifiée si elle rem- 
plit le critère du 6.2. 

NOTE 23 La détermination des valeurs 3,0 dB et 0,5 dB 
ci-dessus est donnée en C.l . 

6.3.2 Vérification basée sur des mesurages 
effectués sur trois machines d’un lot 

Si la décision de vérification du lot ne peut pas être 

prise sur la base des mesurages effectués sur une 
seule machine, il faut évaluer deux machines supplé- 
mentaires du même lot. La valeur déclarée du lot 
complet est vérifiée si la valeur moyenne d’émission 
sonore, z, calculée à partir des trois valeurs indivi- 
duelles, Li, à l’aide de l’équation 

3 

i5 ’ =- 
3 c Li 

i=l 

satisfait, selon le cas, soit au critère 

&-j-E) > 1,5 dB 

soit au critère 

[(L+K)-z-j > 1,5 dB 

Même si la déclaration d’émission sonore du lot n’est 
pas vérifiée, parmi les machines qui ont fait l’objet de 
mesurages, celles qui remplissent le critère du 6.2 
sont individuellement vérifiées. 

NOTE 24 La détermination de la valeur de 1,5 dB ci- 
dessus est donnée en C.2. iTeh STANDARD PREVIEW
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