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NORME INTERNATIONALE

ISO 4875/1-1978 (F)

Lames de scies a ruban a métaux —
Partie | : Définitions et terminologie

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme internationale donne des définitions
relatives aux lames de scies a ruban a métaux.

Ces définitions sont réparties comme suit :

— éléments de la lame et caractéristiques de la denture
(chapitre 3);

— formes de dentures (chapitre 4);
— types d'avoyages (déports de denture) {(chapitre 5).

Les autres caractéristiques des lames de scies & ruban a
métaux font I'objet de I'I1SO 4875/11 et de I'1SO 4875/I11.

NOTE — L'annexe A donne les termes équivalents en.anglais et en
italien pour les termes francais définis dans la présente Norme
internationale. Les termes anglais et italiens sont également énumé-
rés en ordre alphabétique dans les annexes B et C, respectivement.
Les termes italiens ont été inclus a la demande du comité technique
1ISO 29, et sont publiés sous la responsabilité du comitémembre
de 1'ltalie (UNI1). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues
officielles de 1'1SO (anglais 'et’ frangais) peuvent étre“ considérés
comme termes 1SO.

2 REFERENCES

ISO 3002/1, Géométrie de la partie active des outils
coupants — Partie | : Notions générales, systémes de réfe-
rence, angles de I’outil et angles en travail.

ISO 4875/11, Lames de scies 4 ruban a métaux — Partie /] :
Dimensions de base — Tolérances.?’

I1ISO 4875/, Lames de scies a ruban a metaux — Partie 1] :
Caractéristiques des différents types de lames.1)

3 ELEMENTS DE LA LAME ET CARACTERISTIQUES
DE LA DENTURE

3.0 lame de scie a ruban : Lame sans fin fabriquée a partir
d’'un feuillard, ayant une partie dentée, telle que repré-
sentée a la figure 1.

3.1 Eléments de la lame

3.1.1 corps: Partie de la lame située entre le fond du
creux et le dos (figures 1 et 2).

3.1:2 dents : Dentelures générées sur l'épaisseur de la
lame pour former les arétes (figure 1).

3.1.3 partie dentée : Bord le long duquel ont été formées
les:dents (figure 1),

3.1.4 dos: Bord opposé a la partie dentée (figure 1).

2.1.6 coté: Surface plane entre la partie dentée et le dos
(figures 1 et 5).

3.1.6 largeur : Distance hors tout de la pointe de la dent
au dos (figure 2).

3.1.7 épaisseur : Distance entre les deux cotés du corps
(figure 5).

Plan de référence (3.2.9)

Dos (3.1.4)
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Dent (3.1.2)

Corps {3.1.1)

Coté (3.1.5)

Partie dentée (3.1.3)}

FIGURE 1

1) Actuellement au stade de projet.
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3.2 Caractéristiques de la denture
3.2.1 Pas et nombre de dents par unité de longueur

3.2.1.1 pas: Distance entre les sommets de dents adja-
centes, mesurée en millimétres (figure 2).

3.2.1.2 nombre de dents par unité de longueur : Nombre
de dents complétes pour une longueur de 25 mm (1 in)
(figure 2).

NOTE — Le pas et les dents par unité de longueur sont des gran-
deurs réciproques.

3.2.2 aréte : Bord de la face de coupe destiné a |'enléve-
ment de matiére. Elle est formée par {'intersection de la
face de coupe et de ia face de dépouille {figure 3).

3.2.3 profondeur de la dent : Distance de la pointe de la
dent 3 la partie la plus profonde du creux (figure 3).

3.2.4 face de coupe : Surface le long de laquelle glisse le
copeau (figure 3).

3.2.5 face de dépouille : Surface lé long de laquelle pas-
sent les surfaces engendrées sur la piéce. Elle se prolonge
jusqu’au rayon de pied (figure 3).

3.2.6 creux : Espace qui permet |’évacuation des copeaux

et qui est délimité par la face de coupe, {e rayon de pied et
la face de dépouille {figure 3).

3.2.7 rayon de pied : Rayon raccordant la face de coupe
d'une dent et la face de dépouille de la dent précédente
(figure 3).

3.2.8 angle de taillant: Angle entre la face de coupe et
la face de dépouille d’'une dent non déportée (figure 3).

3.2.9 plan de référence : Plan passant par le point consi-
déré de V'aréte, choisi de maniére a étre perpendiculaire au
dos de la lame (figure 1).

3.2.10 angle de coupe : Angle entre la face de coupe et
le plan de référence de la dent supposée non déportée
(figure 4).

3.3 Voie a gauche ou a droite et avoyage total

3.3.1 voie a gauche ou a droite; déport de denture : Saillie
des dents (a gauche ou a droite) par rapport au coté de la
lame pour donner du jeu_(figure 5).

3.3.2 .avoyage total; déport total : épaisseur totale de la
lame.entre deux dents opposées, qui tient compte de la voie
a droite ou a gauche et qui détermine ia largeur totale de
coupe {figure 5).

Nombre de dents par
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Angle deJ LAngIe de
coupe

coupe ositif
négatif positi .
—m— Plan de référence
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FIGURE 5
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4 FORMES DE DENTURES

La forme de la denture peut varier en fonction de la fabri-
cation et de |'utilisation. Les formes de base sont indiquées
ci-dessous.

4.1 denture normale ou conventionnelle : Denture ayant
un angle de coupe de 0° et des creux exactement circulaires
(figure 6). Ce type de denture peut comporter un avoyage
toutes dents, un avoyage par groupe ou un avoyage ondulé
{voir chapitre 5).

FIGURE 6

4.2 denture évidée: A la base, denture normale dans
laguelle une dent sur deux a été supprimeée.

On obtient ainsi un grand pas, avec un creux plus long, mais
sans accroissement de la profondeur de la dent, préjudi-
ciable alla rigidité de'la lame (figure 7).

FIGURE 7

4.3 denture a crochet : Denture semblable a une denture
évidée, mais avec un angle de coupe positif de la dent
{figure 8).

FIGURE 8
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5 TYPES D'AVOYAGES

5.1 avoyage toutes dents: Avoyage ou les dents sont
déportées alternativement, I'une a droite, I'autre a gauche
(figure 9).
FIGURE 9
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5.2 avoyage par groupes : Avoyage ou les dents sont : une L
déportée.é droite, une déportée a gauche et une non dé- FIGURE 10
portée (figure 10).

NOTE — Ce type d’avoyage n'est pas courant pour le travail des
métaux ferreux.

5.3 avoyage ondulé : Avoyage ou les dents sont déportées
par groupes, I'un vers la droite, I'autre vers la gauche, les
déports variant régulierement (figure 11). FIGURE 11
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ANNEXE A

INDEX ALPHABETIQUE FRANGAIS-ANGLAIS-ITALIEN

Anglais

rake {angle}
wedge angle
cutting edge
wavy set
raker set
overall set
alternate set

body -
side
gullet

teeth
teeth per unit length’

standard tooth
hook tooth
skip tooth
regular tooth
tooth offset
overall set
back edge

thickness

flank
face

band saw blade
width

toothed edge
pitch

reference plane
depth

root radius

tooth set

Italien

angolo di spoglia
angolo del cuneo
tagliente

allicciatura ondulata
allicciatura a gruppi
allicciatura totale
allicciatura alternata

corpo
lato
vano

denti

denti per unita di lunghezza

dentatura convenzionale
dentatura a gancio
dentatura a gancio
dentatura normale

allicciatura a sinistra e a destra

allicciatura totale
dorso

spessore

faccia
fianco

lama da sega a nastro
larghezza

parte dentata

passo

piano di riferimento
profondita del dente

raggio di fondo

allicciatura della dentatura
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N© de paragraphe

3.2.10
3.2.8
- 3.22
5.3

5.2
3.3.2
5.1

3.1.1
3.15
3.26

—
NN

4.1

4.2
4.1
3.31
3.3.2
3.1.4

3.1.7

3.24
3.25

3.0
3.16

3.1.3
3.214
3.29
3.23

3.2.7

3.3.1
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ANNEXE B

LISTE ALPHABETIQUE DES TERMES ANGLAIS EQUIVALENTS

A

alternate set. . . . . . . . . e 5.1
B

backedge. . . ... .. ... ... L 3.1.4

bandsawblade . . . ... .. ... .. ... .. .. .. .. .. 3.0

body. . ... ... . . 3.1.1
C

cuttingedge . . . . .. ... 3.2.2
D

depth .. ... .. e 3.23
F

face . ... e 3.24

flank. . . o oo e e e 3.25
G

gullet ... .. ... 326
H

hooktooth. . . ....... ... . . . . . iiitn .43
(0]

overall set . ... ... ... ... .. 3.3.2

]
PItCh. . . e e e 3.2.11
R
rake {angle) . .. ... .. .. ... ... 3.2.10
referenceplane . . . . .... .. ... . . . ... ... 3.29
regulartooth . . ... ..., . ... ... . ... ... 4.1
rootradius. . . .. ... e L. 3.27
S

set
— alternateset. . . .. .. ... e 5.1
— rakerset. . . ... e e e 5.2
— WAVY SBL . L . e e e e e e e 53
skiptooth . .. ... ... .. 4.2
SIdE. . . 3.1b
standardtooth .. ... ..... ... ... ... . ...... 4.1
T
teeth. . . oo 3.1.2
teethperunitlength . . ... .. .. .. ... ... .. 3.2.1.2
thickness . . ) 3.1.7
toothededge . ... ... ... ... ... ... .. .. ... 3.1.3
toothloffset . . . . .. . . i 3.3.1
tooth'setwo)8df £6a35-4d64-ab8b-+ « + e v e 3.3.1
W
wedgeangle . . ... ... .. e e 3.2.8
width ... 3.16
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ANNEXE C

LISTE ALPHABETIQUE DES TERMES ITALIENS EQUIVALENTS

A L
allicciaturaagruppi . . . . . .. ... e 5.2 lamadasegaanastro . . .. ...... ..., 3.0
allicciatura alternata. . .. .................... 5.1 larghezza. . .. ....... ... .. i 3.16
allicciatura asinistraeadestra. . .. ............ 3.3.1 Y (o Y 3.15
allicciaturadeiladentatura . .. ............... 3.3.1
allicciaturaondulata. . ... ................... 53 P
allicciaturatotale. . .. ... ... ............... 332 te dentat 313
angolodelcuneo. .. ... ................... 3.28 z:;sz BNTAME - v 3 2'1 '1
angolo dispoglia . . ... .o 3.2.10 pianodiriferimento. . . . ................... 3.29
c profonditadeldente . ... .................. 3.23
COMPO & v i it e et et e e et e e e 3.1 R
D raggiodifondo. ... .......... .. ... ... ... 3.2.7
dentaturaagancio. . .. .................. 42,43
dentaturaconvenzionale. . . . ................. 4.1 S
dentaturanormale. . .. ............. ... . ... 41 SPESSOPE. « oo e e e e e e 3.1.7
denti.................... . 3.1.2
denti per unita di lunghezza (numero di) , . . . 3.2.12 T
dorso . ............. .00 9 0 AN L. 314
tagliente . ... ... ... ... ... .., 3.2.2
F
faccia . . .o 3.24 v
flanco. ... ... .. .. iGn 3.2.5 87 2:1 2 Lo 2 3.2.6
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