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DK 691.165-41:692.415:699.82:620.1

DEUTSCHE NORM

Priifung von Bitumen-
und Polymerbitumenbahnen

DIN
52123

Testing of bitumen and polymer bitumen sheeting
Essai de feutres bitumés et bitumés polymeéres

Ersatz fir

DIN 52 123T 1/03.77
und

DIN 52 123T 2/03.77

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - g

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Priifung der Anforderungen an

- Dichtungsbahnen fiir Bauwerksabdichtungen nach
DIN 18 190 Teil 1 bis Teil 5,

~ Bitumendachbahnen mit Rohfilzeinlage nach DIN 52 128,
- nackte Bitumenbahnen nach DIN 52129,
- Glasvlies-Bitumendachbahnen nach DIN 52 143 und

- Dachdichtungsbahnen und SchweiBbahnen aus Bitumen
und aus Polymerbitumen nach DIN 52130, DIN 562131,
DIN 52132 und DIN 52133.

2 Bezeichnung

Bezeichnung einer vollstindigen Priiffung nach dieser
Norm (A):
Prifung DIN 52 123 -A

3 Probenahme
Zur Priifung sind bei Lieferungen

bis 250 Rollen 2 Rollen
iiber 250 bis 500 Rollen 3 Rollen
iiber 500 bis 1000 Rollensia4 Rollen
iiber 1000 Rollen 5 Rollen

jeder Sorte wahllos zu entnehmen. Aus dem mittleren
Teil jeder Rolle ist ein 1,5 m langes Probestiick tiber die ganze
Breite der Bahn herauszuschneiden. Die Oberseite der Probe-
stiicke muB gekennzeichnet werden. Fir den Versand sind die
Probestiicke so zu verpacken, daB sie weder geknickt noch
anderweitig beschadigt werden kdnnen.

4 Priifung der &uBeren Beschaffenheit und der
Durchtrankung

Durch Betrachten der Probestiicke ist zu priifen, ob die
AuBere Beschaffenheit den Anforderungen entspricht.

Zur Priifung der Durchtrinkung ist von jedem Probestiick eine
etwa 100 mm breite Probe iiber die ganze Breite der Bahn
abzuschneiden. Die Proben sind in voller Bahnenbreite so
durchzureiBen, daB eine méglichst groBe Innenfldche
freigelegt wird. Die Innenflachen sind durch Betrachten auf
nichtdurchtridnkte Stellen zu untersuchen.

5 Priifung der Dicke

Die Dicke ist mit einem Hand-DickenmeBgerdt mit einem
Durchmesser der flachen MeBfliche von 10 mm und einer
AnpreBkraft von 1 N bis 1,2 N auf die gesamte Flache an
10 Stellen iiber die Breite der Bahn in gleichen Abstdnden
Zu messen.

6 Priifung des Gehalts an Ldslichem
(siehe auch Anhang A)
6.1 Probenvorbereitung

Von jedem Probestiickist ein Streifen von mindestens 100 mm
Lange liber die ganze Breite der Bahn zu entnehmen. Aus
jedem Streifen sind drei Proben von je 100 mm X 100 mm zu
entnehmen, und zwar zwei Proben jeweils 100 mm von den
Enden des Streifens entfernt und eine Probe aus der Mitte
(Einzelprobeny). Diese drei Proben werden gemeinsam gepriift
(Sammelprobe).

6.2 Durchfiihrung

6.2.1 Der Gehalt an Loslichem ist durch Extraktion zu
bestimmen. Fiir die Untersuchung von nackten Bitumen-
bahnen gilt zusatzlich Abschnitt 6.2.2.

Vor der Extraktion miissen die Proben leicht abgebiirstet
werden, um locker anhaftende Mineralstoffe zu entfernen. Fir
die Extraktion sind Extraktionshiilsen nach DIN 12 449 zu ver-
wenden. Sie sind zusammen mit einem Wattebausch als Ver-
schiuB bei etwa 105 °C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen,
im Exsikkator tiber Calciumchlorid oder Blaugel auf Raum-
temperatur (18 bis 28 °C nach DIN 50 014) abzukihien und
nach Entnahme aus dem Exsikkator auf 0,01 g zu wiegen.

Die drei nach Abschnitt 6.1 entnommenen Proben sind in die
Hiilse einzubringen; die Hiilse ist mit dem Wattebausch zu
verschlieBen und sofort auf 0,01 g zu wiegen.

AnschilieBend ist in einem Extraktionsgerit erschépfend zu
extrahieren, d. h. bis das Ldsungsmittel farblos ablauft. Dazu
ist als Losungsmittel

- bei Bahnen aus Bitumen Trichlormethan, Trichlorethylen
oder Toluol (Methylbenzol),

- bei Bahnen aus Polymerbitumen Toluol
zu verwenden.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30
08.85

August 1985
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Nach dem Abtropfen des Ldsungsmittels ist die Hiilse bei
etwa 105 °C bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen und nach
Abkiihlen im Exsikkator bei Raumtemperatur auf 0,01 g
zuriickzuwiegen. Der Gewichtsverlust in g ist mit 100/3 zu
vervielfachen und ergibt den auf die Flache bezogenen
Gehalt an Léslichem in g/m?,

6.2.2 Bei nackten Bitumenbahnen nach DIN 52 129 ist das
Extraktionsverfahren sinngem&dB nach Abschnitt 6.2.1
durchzufiihren. Die ermittelte Menge der Trankmasse ist, auf
das Gewicht der extrahierten Rohfilzpappe bezogen, als
Massenanteil in% anzugeben.

7 Prifung der Trédgereinlage
7.1 Flachengewicht

Die bei der Bestimmung des Gehalts an Loslichem nach
Abschnitt 6 oder Anhang A, Abschnitt A.3, zurlickbleibenden
drei Einlagen sind mit einem weichen Pinsel von anhaftenden
Teilchen zu befreien. Sie sind dann in einem offenen Wageglas
von 60 mm Durchmesser und 120 mm Héhe bei etwa 105 °C
bis zur Gewichtskonstanz zu trocknen und nach Abkiihlen im
Exsikkator im geschlossenen Wageglas auf 0,01 g zu wiegen.
Nach Offnen des Wigeglases mit einer Pinzette und Heraus-
nehmen der drei Einlagen mit der Pinzette sind Wageglas und
Deckel zuriickzuwiegen. Die Differenz aus beiden Wégungen
ist das Wiageergebnis in g, das mit 100/3 zu vervielfachen ist
und das mittlere Flichengewicht der Einlage in g/m? ergibt.
Bei Rohfilzpappe sind zu dem ermittelten Fldichengewicht 9%
als Ausgleich fiir den iblichen Feuchtigkeitsgehalt von
Rohfilzpappe hinzuzurechnen. Das Ergebnisist‘das mittlere
Flichengewicht der verarbeiteten Rohfilzpappe.

Bei Jutegewebe sind zu dem ermittelten Flichengéwicht, 16%
als Ausgleich fiir den Ublichen Feuchtigkeitsgehalt von
Jutegewebe hinzuzurechnen. Das Ergebnis ist das mittlere
Flachengewicht des verarbeiteten Jutegewebes.

Bei Textilglasgewebe, das durch Extraktion,gewonnen wurde,
gilt das nach der Trocknung und anschlieBendem Glihen
(entsprechend DIN 1SO 1887 bei etwa 600 °C und 30 min)
ermittelte Gewicht als das mittlere Flachengewicht des
verarbeiteten rohen unappretierten Glasgewebes.

7.2 Fadendichte bei Jutegewebe

Die Fadendichte ist in Kett- und SchuBrichtung auf eine Lédnge
von 100 mm nach DIN 53 853 zu ermitteln.

8 Priifung der Kornzusammensetzung der
Bestreuung

Die bei der Bestimmung des Gehalts an Loslichem nach
Abschnitt 6 angefallenen Mineralstoffe sind auf einen Sieb-
satz zu geben, der aus Analysensieben mit Drahtsiebbdden 1,
0,71, 0,25 und 0,09 mm nach DIN 4188 Teil 1 besteht. Nach
Sieben von mindestens 10 min Dauer auf einem Siebvibrator
ist durch Wagen auf 0,1 g zu ermittein, aus welchem Anteil der
Korngruppen iiber 1,0 mm, 1,0 mm bis 0,71 mm, 0,71 mm bis
0,25 mm sowie 0,25 mm bis 0,09 mm die Bestreuung besteht.
Der Anteil der einzelnen Korngruppen der Bestreuung ist in %
zu errechnen und, auf 0,5% gerundet, anzugeben. Die
Korngruppe O bis unter 0,09 mm wird als Fiilistoff betrachtet.

9 Prifung der mineralischen Fiilistoffe der
Deckmasse
Diese Priifung ist nur durchzufiihren, wenn die Menge des

nach Abschnitt 8 ermittelten Fiilistoffs mehr als 10% des
Gehalts an Ldslichem nach Abschnitt 6.2 betragt.

Von dem nach Abschnitt 8 durch das Analysensieb mit dem
Drahtsiebboden 0,09 mm nach DIN 4188 Teil 1 abgesiebten
und bei (105 =+ 2) °C bis zur Gewichtskonstanz getrockneten
Fiillstoff sind etwa 5 g auf 0,001 g zu wiegen, in einen Becher
DIN 12 331 - HF 600 zu geben und mit 200 m{ Salzsdure mit
einem Massenanteil von w (HCl) = 5% und einer Dichte von
020=1,023 g/cm®zu versetzen. Der Becher ist unter hdufigem
Umschwenken etwa 24 h stehenzulassen. Danach ist der
ungeldste Teil auf einem gewogenen Filter zu sammeln. Nach
Auswaschen mit destilliertem Wasser ist der Riickstand mit
dem Filter bei (105 *+ 2) °C bis zur Gewichtskonstanz zu
trocknen, zu wiegen und das Filtergewicht abzuziehen. Aus
dem Filterriickstand ist der Gehalt an Loslichem zu errechnen
und in%, auf das Ausgangsgewicht bezogen, anzugeben.

10 Priifung der Wasserundurchlassigkeit

10.1 Bitumenbahnen
nach DIN 52 128 und DIN 52 143

Die Priifung ist nach dem Verfahren ,Troger* durchzufiihren.
Zwei Proben von 250 mm Durchmesser sind auf Glasplatten
von gleicher GroBe zu legen, die auf einem etwa 400 mm
hohen Gestell ruhen. Die Proben erhalten auf der Oberseite in
etwa 10 mm Abstand vom Rand einen 15 mm breiten Paraffin-
anstrich. Je ein Metallring von 200 mm Innendurchmesser
und 130 mm Héhe mit einem unten geschliffenen Rand von
etwa 10 mm Breite sind auf 70 bis 90 °C zu erwarmen und auf
die Paraffinumrandung der Proben zu setzen, wobei sie sofort
mit den Proben verkleben. Zum zuverlassigen Abdichten kann
von auBen nochmals ein Paraffinanstrich angebracht werden.

In den Ring ist bis zu/100 mm/Hohe Wasser zu gieBen. Die
Unterseite der Proben ist wahrend einer Priifdauer von 72 h
auf feuchte|Stellen oder Tropfenbildung zu beobachten.
Falls nur eine Probe feuchte Stellen oder Tropfenbildung zeigt,
sind zwei weitere Proben zu priifen. Dieses Ergebnis dieser
Prifung list dann maBgebend.

10.2 Bitumenbahnen nach den Normen der Reihe
DIN 18190, nach DIN 52130 und DIN 52131
sowie Polymerbitumenbahnen nach DIN 52132
und DIN 52133

Fiir diese Bahnen ist die Schlitzdruckpriifung anzuwenden.

Es sind drei Proben, deren Durchmesser mit dem der Schlitz-
scheibe nach Bild 2 {ibereinstimmen miissen, gleichméaBig
verteilt auf die Breite der Bahn und in mindestens 100 mm
Abstand von der Lédngskante der Bahn, zu entnehmen.

Auf den Proben ist die Langsrichtung der Bahn zu kennzeich-
nen. Jede Probe ist zusammen mit der Schlitzscheibe nach
Bild 2 in das Priifgerat nach Bild 1 zu legen (Lage der Schiitze
zur Langsrichtung der Bahn siehe Bild 2) und in das Priifgerat
einzuspannen.

Bei Bahnen mit mineralischer Bestreuung ist entweder die
bestreute Seite oder die Seite mit der groberen Bestreuung
zur Wasserseite anzuordnen.

Nach dem Einwirken von Wasser mit einer Temperatur von
(23 £ 2) °C unter dem Druck und iiber die Zeitspanne, die fiir
die jeweilige Bahn vorgeschrieben sind, ist festzustellen, ob
Wasser durch die Probe hindurchgetreten ist.

11 Priifung der Héchstzugkraft und der
Dehnung bei Hochstzugkraft

Aus jedem Probestiick sind jeweils 5 Proben von 50 mm Breite
in Langs- und Querrichtung - bei Bahnen mit Polyester-
vlieseinlage auch in Diagonalrichtung (unter 45° zur
Bahnenlangskante) - zu entnehmen. Bei Bahnen mit Jute-
oder Glasgewebeeinlage sowie mit Einlagen aus faden-
verstéarkten Vliesen ist auf fadengerades Herausschneiden
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Bild 1. Schlitzdruck-Priifeinrichtung

der Proben zu achten. Zu diesem Zweck ist die Deckmasse
neben den Probeentnahmestellen ‘in etwa 20 mm- Breite
abzuschaben, um den Verlauf der Faden erkennenzukdnnen.
Die Proben selbst diirffen dabei nicht beschadigt werden.
Die Lange der Proben ist so zu wihlen, daB ihre Enden bei
200 mm freier Einspannlinge aus den Einspannklemmen
herausragen. Die Proben sind vor der Priifung 24 h im
Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern und unmittelbar
nach Entnahme aus dem Klimaraum in eine Zugpriifmaschine
nach DIN 51221 Teil 3 einzuspannen, die beziiglich der
Priifkraftanzeige der Klasse 2 nach DIN 51 220 entspricht. Die
Proben sind mit einer Vorschubgeschwindigkeit der angetrie-
benen Einspannklemme von 40 mm/min bis zum Bruch zu
dehnen. Die Ldngenénderung im Augenblick der Héchstzug-
kraft und die H6chstzugkraft sind abzulesen; die Dehnung ist
aus der Léngenédnderung in % zu berechnen. Bricht die Probe
unmittelbar an einer Einspannklemme, so ist der Versuch
nicht zu werten und eine neue Probe ist zu priifen.

12 Priifung des Kaltbiegeverhaltens

Aus jedem Probestiick sind 6 Proben von 50 mm Breite und
200 mm Linge in Bahnenldangsrichtung zu entnehmen.
Proben von Bahnen aus Bitumen sind mindestens 30 min in
einem Eis-Wassergemisch von 0 °C oder 120 min in einem
Kalteschrank bei 0°C zu lagern und unmittelbar nach der
Entnahme daraus zu priifen. Vor der Entnahme der Probe aus
dem Kiihimedium bis zur Beendigung der Priifung diirfen
héchstens 15 s vergehen.

Proben von Bahnen aus Polymerbitumen sind in einem Kaélte-
schrank mindestens 120 min in der fiir die Art des Polymer-
bitumens vorgeschriebenen Temperatur zu lagern und
innerhalb des Kilteschranks zu priifen.

DIN 52123 Seite 3
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Bild 2." 'Schlitzscheibe

Es ist eine Biegeplatte nach Bild 3 aus Metall oder Hartholz
(Biegeplatte 15) zu verwenden, die in der gleichen Weise wie
die Proben gekiihlt wurde.

Die Biegeplatte ist so auf die Unterseite der Probe zu legen,
daB das nicht gerundete Ende mit einer Schmalseite der
Probe abschlieBt. Biegeplatte und Probenende sind dann um
den Biegeradius der Biegeplatte innerhalb von 3 s mit gleich-
bleibender Geschwindigkeit umzulegen (umzuwilzen), bis
die Biegeplatte auf dem anderen Ende der Probe aufliegt.
Die Probe muB beim Biegevorgang dicht an der Biegeplatte
anliegen; die Probe wird dabei etwa in ihrer Mitte um den
Biegeradius von 15 mm gebogen.

Die 6 Proben eines Probestiickes sind so zu priifen, daB bei
3Proben die Oberseite und bei 3 Proben die Unterseite derzu
priifenden Bahn an der Biegeplatte anliegt.

Es ist durch Betrachten festzustellen, ob an den gebogenen
Stellen der Proben Risse in den Deckschichten entstanden
sind oder ob sich die Deckschichten von der Einlage geldst

=

Bild 3. Biegeplatte 15
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13 Priifung der Warmestandfestigkeit

Aus jedem Probestick sind zwel Proben von
100 mm X 100 mm zu entnehmen. Sie sind in einem Warme-
schrank nach DIN 50011 Teil 1 freihdngend, Oberkante
waagerecht, in Bahnrichtung senkrecht 2 h folgender
Temperatur auszusetzen:

- Bei Bahnen aus Bitumen (70 £ 2) °C;

- Bei Bahnen aus Polymerbitumen der fiir die Art des Poly-
merbitumens vorgeschriebenen Temperatur, (100 £ 2) °C
oder (130 £ 2) °C.

Das Einhalten der Priiftemperatur ist durch ein in der Proben-

mitte angeordnetes MeBgerét zu kontrollieren.

Nach Ablauf der Priifdauer ist durch Betrachten festzustellen,

ob die Deckschichten verlaufen oder abgerutscht sind. Ein

Veraufen ist durch stellenweise Ansammlungen oder Verdik-

kungen, z. B. in Tropfen- oder Halbringform, gekennzeichnet.

Ein Abrutschen liegt vor, wenn der untere Rand der Probe

nicht mehr gradlinig ist.

14 Priifbericht

Im Prifbericht ist entsprechend den Anforderungen an die
jeweilige Bahn nach Abschnitt 1 unter Hinweis aufdiese Norm
anzugeben:

a) DIN-Bezeichnung der gepriiften Bahn, Ort der Probe-
nahme;

b) AuBere Beschaffenheit und Durchtrankung, ob die
Bestreuung ungleichmiBig ist, bzw. ob Méngel in der
Oberfliche und ob nichtdurchtrankte Stellen vorhanden
sind;

¢) Gehalt an Loslichem in g/m?, auf 1 g/m? gerundet;

d) Dicke in mm, Mittelwert und kleinster Einzelwert, auf
0,1 mm gerundet;

e) Kornzusammensetzung der Bestreuung, Massenanteil der
einzelnen Korngruppen in % der Gesamtbestreuung, auf
0,5% gerundet;

f) Fiillstoffe der Deckmasse, Massenanteil der ldslichen
Fillstoffe in % der Gesamtfiillstoffe, Mittelwert, auf 1%
gerundet;

@) Wasserundurchlissigkeit, ob Wasser durch Proben durch-
getreten ist;

h) Hochstzugkraftin N und Dehnung bei Héchstzugkraft in %
in Langs-, Quer- und gegebenenfalls Diagonalrichtung,
Mittelwerte und gegebenenfalls kleinste Einzelwerte, auf
1 N bzw. 1% gerundet.

i) Kaltbiegeverhalten, ob Risse in der Deckschicht
aufgetreten sind oder ob sich die Deckschicht von der
Trigereinlage geldst hat;

k) Wirmestandfestigkeit, ob Deckschichten verlaufen oder
abgerutscht sind;

I) Flachengewicht der Tragereinlage in g/m2, auf 10 glm2
gerundet;

m) Fadenanzahl der Tragereinlage aus Jutegewebe in Stiick/
100 mm, getrennt in Kett- und SchuBrichtung, auf 1 Stiick
gerundet;

n) JDatum der Priifung, [prufende Stelle.

Anhang ‘A
Alternativverfahren zur Priffung des Gehalts an L&slichem

A1 Allgemeines

Das nachfolgend angegebene alternative Prifverfahren zur
Bestimmung des Gehalts an Léslichem eignet sich insbeson-
dere zur Anwendung bei Bahnen mit dickeren Deckschichten.

A.2 Probenvorbereitung

Aus jedem nach Abschnitt 3 entnommenen Probestiick ist ein
Streifen von mindestens 200 mm Lénge iiber die ganze Breite
der Bahn auszuschneiden. Aus jedem der Streifen sind drei
Proben von 200 mm X 100 mm GrdB8e zu entnehmen, und zwar
jeweils eine Probe 100 mm von den Enden des Streifens
entfernt und eine Probe aus der Mitte des Streifens. Diese drei
Proben sind gemeinsam zu priifen.

A.3 Durchfiihrung

Der Gehalt an Loslichem wird durch Extraktion bestimmt.

Vor der Extraktion sind die Proben leicht abzubiirsten, um

locker anhaftende Mineralstoffe zu entfernen. Danach

werden sie auf 0,01 g gewogen und erschdopfend extrahiert.

Dazu ist als Losungsmittel

- bei Bahnen aus Bitumen Trichlormethan, Trichlorethylen
oder Toluol (Methyibenzol),

— bei Bahnen aus Polymerbitumen Toluol

zu verwenden.

Als Extraktionsgerat dient ein Becherglas von 5000 ml Nenn-

volumen, hohe Form, ohne AusguB mit angepaBtem Flach-

kiihlerdeckel und Siluminbodenschale zur Warmeverteilung

der Beheizung?).

Die drei zu extrahierenden Proben sind in einem, z.B. aus
Drahtgitter bestehenden Probengestell, das einen Bodenab-
stand von etwa 80 mm sicherstellt, in das Extraktionsgerat
einzusetzen. Das Probengestell besteht aus 3 parallelen, etwa
70° geneigten Rosten, die auf einem Sockelrost befestigt
sind.

Fiir die Extraktion sind etwa 500 ml bis 700 ml des Losungs-
mittels zu verwenden.

Die Extraktion ist beendet, wenn das Lésungsmittel praktisch
farblos abtropft. Danach sind die Tragereinlagen der Proben
mit einer Spritzflasche von noch anhaftender Bestreuung frei-
zuwaschen und vorsichtig mit der Tiegelzange aus dem
Extraktionsgerat zu entnehmen.

Die verbleibende Losung mit den Mineralstoffen ist durch
einen Siebtrichter aus Drahtsiebboden 0,09 mm nach
DIN 4188 Teil 1 zu gieBen und anschiieBend in einer Durchlauf-
zentrifuge zu zentrifugieren. Die zu verwendende Zentrifuge
muB so wirksam sein, daB der Gliihriickstand des wiederge-
wonnenen Bindemittels einen Massenanteil von 1 % nicht
iberschreitet.

Nach Trocknung der extrahierten Tréagereinlagen, der
Bestreuung und der abzentrifugierten Fiillstoffe ist der
Gewichtsverlust in g mit 50/3 zu muitiplizieren. Er ergibt damit
den auf die Flache bezogenen Gehalt an Léslichem in g/m?.
Bei der Bestimmung an nackten Bitumenbahnen nach
DIN 52 129 ist die ermittelte Menge an Trankmasse, bezogen
auf das Gewicht der extrahierten Rohfilzpappe, in %
anzugeben.

1) Zu beziehen iiber den Fachhandel zur Ausstattung von
Erdbau- und AsphaitstraBenbau-Laboratorien.
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