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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International 
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Esch member 
body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, govern- 
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO 
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all 
matters of electrotechnical standardization. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for voting. Publication as an International Standard requires 
approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote. 

International Standard ISO 4915 was prepared by Technical Committee ISO/TC 38, 
TextlJles. 

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 4915 : 19811, of which it 
constitutes a minor technical revision. 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confiee aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite 
technique cr& a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec Ia Commission electrotechnique internationale (CE11 en ce qui 
concerne Ia normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales 
requiert I’approbation de 75 % au moins des comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 4915 a et6 elaboree par Ie comite technique ISO/TC 38, 
Textiles. 

Cette deuxieme Edition annule et remplace Ia Premiere 
elle constitue une revision technique mineure. 

Edition (ISO 4915 : 19811, dont 

. . . 
Ill 
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Introduction 

For the analysis of stitch types used in the fabrication of sewn articles, a clear 
understanding of the terms employed is essential. The following Standard 
nomenclature, descriptions of stitch types and the System of identifying Symbols 
should provide valuable information for purchasing officers, garment manufacturers, 
machine manufacturers, students and others, who require a reference book on this 
subject. This International Standard is not intended to be a specification but primarily a 
descriptive guide for purposes of identification and ease of reference. For the 
classification of seam types, the user is referred to ISO 4916 : 1991, TextlTles - Seam 
types - Classifka tion and terminofogy. 

NOTE 1 Further stitch types which may be developed in future 
secretariat of ISO/TC 38 in Order to obtain the correct classification I 

should be notif ied to the 

Introduction 

Pour I’analyse des types de Points utilises dans Ia fabrication d’articles cousus, une 
claire comprehension des termes employes est essentielle. La nomenclature normalisee 
ci-apres, Ia description des types de Points et Ie Systeme de symbolisation pour I’identi- 
fication devraient fournir une information valable aux Services d’achat des administra- 
tions, aux fabricants de machines, aux etudiants et a tous ceux qui desirent un docu- 
ment de reference 21 ce Sujet. La presente Norme internationale n’est pas destinee 5 
etre une specification mais, avant tout, un guide descriptif visant a faciliter les identifi- 
cations et a simplifier les references. En ce qui concerne Ia classification des types de 
coutures, il y a lieu de se reporter a I’ISO 4916 : 1991, Textiles - Types de couture - 
Classifica tion et terminologie. 

NOTE 1 Pour I’adjonction de nouveaux types de Points, s’adresser 
technique ISO/TC 38 de facon a obtenir Ia classification qui convient 

au secretariat du comite 

iv 
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INTERNATIONAL STANDARD 
NORME INTERNATIONALE 

ISO4915 : 1991 (E/F) 

Textiles - Stitch types - 
Classification and 
terminology 

1 Scope 

This International Standard classifies, designates, describes 
and illustrates the various kinds of stitch types used in hand- 
and machine-sewn seams. 

2 Definitions 

For the purposes of this International Standard, the following 
definitions apply. 

2.1 stitch: One unit of conformation resulting from one or 
more Strands or loops of thread intralooping, interlooping or 
passing into or through material. 

A stitch may be formed 

- without material; 

- inside material; 

- through material; 

- on material. 

Textiles - Types de Points - 
Classification et 
terminologie 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale classifie, designe, decrit et 
illustre les divers types de Points utilises dans les operations de 
couture realisees a Ia main et a Ia machine. 

2 Dbfinitions 

Pour les besoins de Ia presente Norme internationale, les defini- 
tions suivantes s’appliquent. 

2.1 Point: Unite de structure resultant d’un ou plusieurs 
brins de fil ou boucles de fil s’entrebouclant, ou s’entrelacant, , 
ou Passant dans ou au travers d’un materiau. 

Un Point peut etre forme 

- sans materiau; 

- dans ie materiau; 

- a travers Ie materiau; 

- sur Ie materiau. 

2.1.1 intralooping: The passing of a loop of thread through 2.1 .l entrebouclage avec Ie meme fil: Passage d’une bou- 
another loop by the same thread. cle de fil a travers une autre boucle formee a partir du meme fil. 

2.1.2 interlooping : The passing of a loop of thread through 
another loop formed by a different thread. 

2.1.2 entrebouclage avec un fil different: Passage d’une 
boucle de fil a travers une autre boucle formee a partir d’un fil 
different. 

1 
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ISO 4915 : 1991 (E/F) 

2.1.3 interlacing : The passing of a thread 
another thread or a loop of another thread. 

over or around 2.1.3 e lntrelacement: Passage d’wn fil sur ou autour d’un 
autre fil, ou d’une boucle d’un au tre fil. 

2.2 stitch type: An assembly of recurring stitches, relating 
to the material and which may be characterized by a Change in 
direction. The minimum number of stitches that describe a 
stitch type is indicated. 

2.2 type de Point: Serie de Points repetes, liee a un mate- 
riau et qui peut etre caracterisee par un changement de direc- 
tion. Le nombre minimal de Points decrivant un type de Point 
est indique. 

2.3 group of threads: A number of threads fulfilling an 
identical function, for example needle or looper. 

3 Classification 

Stitch types are divided into six classes. The characteristics of 
these classes are indicated below. 

3.1 Class 100 - Chain stitches 

In this class, stitch types are formed with one or more needle 
threads, and are characterized by intralooping. One or more 
loops of thread are passed through the material and secured by 
intralooping with a succeeding loop or loops after they are 
passed through the material. 

3.2 Class 200 (originated as hand stitches) 

In this class, stitch types which originated as hand stitches are 
characterized by a Single thread, which is passed through the 
material as a Single line of thread and the stitch is secured by the 
Single line of thread passing in and out of the material. 

3.3 Class 300 - Lockstitches 

In this class, stitch types are formed with two or more groups of 
threads, and have for a general characteristic the interlacing of 
the two or more groups. Loops of one group are passed through 
the material and are secured by the thread or threads of a second 
group. 

2.3 groupe de fils: Nombre de f ils remplissa 
identique, par exemple aiguille ou boucleu r. 

nt une fonction 

3.1 Classe 100 - Points de chainette 

Dans cette classe, les types de Points sont formes avec un ou 
plusieurs fik) d’aiguille et sont caracteris& par I’entrebouclage 
du fil avec Iui-meme. Une ou plusieurs bouclek) de fil est(sont) 
passee a travers Ie materiau et fixee(s) par entrebouclage 
avec une ou plusieurs bouclek) suivantek) (du meme fil) ayant 
elle( s)-meme(s) traverse Ie materiau. 

3.2 Classe 200 (originellement Points faits a Ia main) 

Dans cette classe, les types de Points, a I’origine faits a Ia main, 
sont caracterises par un simple fil, qui est passe a travers Ie mate- 
riau comme une seule ligne de fil et dont Ie Point est fixe par cette 
seule ligne de fil penetrant dans Ie materiau et en sortant. 

3.3 Classe 300 - Points noub 

Dans cette classe, les types de Points sont formes avec deux ou 
plusieurs groupes de fils et ont pour caracteristique generale 
l’entrelacement de deux groupes ou davantage. Les boucles 
d’un groupe sont Passees a travers Ie materiau et sont fixees par 
Ie ou les fil(s) d’un deuxieme groupe. 
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3.4 Class 400 - Multi-thread chain stitches 3.4 Classe 400 - Points de chainette a plusieurs fils 

In this class, stitch types are formed with two or more groups 
of threads, and have for a general characteristic the interloop- 
ing of the two ‘groups. Loops of one group of threads are 
passed through the material and are secured by interlacing and 
interlooping with loops of another group. 

Dans cette classe, les types de Points sont formes avec deux ou 
davantage de groupes de fils et ont pour caracteristique gene- 
rale I’entrelacement ou I’entrebouclage de deux ou davantage 
de groupes. Les boucles d’un groupe de fils sont passees a tra- 
vers Ie materiau et sont fixees par entrelacement et entrebou- 
clage avec des boucles d’un autre groupe. 

3.5 Class 500 - Overedge chain stitches 3.5 Classe 500 - Points de surjet 

In this class, stitch types are formed with one or more groups of 
threads, and have for a general characteristic that loops from at 
least one group of threads pass around the edge of the 
material. Loops of one group of threads are passed through the 
material and are secured by intralooping before succeeding 
loops are passed through the material, or secured by interloop- 
ing with loops of one or more interlooped groups of threads 
before succeeding loops of the first group are again passed 
through the material. 

Dans cette classe, les types de Points sont formes avec un ou 
plusieurs groupes de fils et ont pour caracteristique generale Ie 
passage des boucles d’au moins un groupe de fils autour du 
bord du materiau. Les boucles d’un groupe de fils sont passees 
a travers Ie materiau et sont fixees par entrebouclage avec 
d’autres boucles du meme fil, avant que les boucles suivantes 
ne traversent Ie materiau, ou sont fixees par entrebouclage 
avec les boucles d’un ou plusieurs autre(s) groupe(s) de fils deja 
entrebouclees, avant que les boucles suivantes du Premier 
groupe ne soient passees a nouveau a travers Ie materiau. 

3.6 Class 600 - Covering chain stitches 3.6 Classe 600 - Points de recouvrement 

In this class, stitch types are formed with two or more groups 
of threads, and have for a general characteristic that two of the 
groups cover both surfaces of the material. Loops of the first 
group of threads are passed through loops of the third group 
already cast on the surface of the material and then through the 
material where they are interlooped with loops of the second 
group of threads on the underside of the material. The one 
exception to this procedure is stitch type 601 where only two 
groups of threads are used and the function of the third group 
is performed by one of the threads in the first group. 

4 Designation 

4.1 Stitch types 4.1 Types de Points 

Stitch type classes are designated and identified by the first 
digit of 3-digit numerals. 

Stitch types within each class 
the second and third digits. 

are designated and identif ied bY 

4.2 Combination stitch type 

The combination of stitch types shall be represented by the 
designation of the individual stitch types separated by a full 
stop, for example 401.502. If the combination stitch type is 
achieved in one Operation, it is to be enclosed in brackets, for 
example (401.502). 

Dans cette classe, les types de Points sont formes avec deux ou 
davantage de groupes de fils et ont pour caracteristique gene- 
rale Ie recouvrement des bords des deux surfaces d’un materiau 
par deux des groupes. Les boucles du Premier groupe de fils 
sont passees a travers les boucles du troisieme groupe deja 
posees sur une face du materiau, puis traversent Ie materiau ou 
elles sont entrebouclees avec les boucles du second groupe de 
fils sur I’autre face du materiau. La seule exception est consti- 
tuee par Ie type de Point 601, ou ne sont employes que deux 
groupes de fils et ou Ia fonction du troisieme groupe est remplie 
par un des fils du Premier. 

4 Dbsignation 

Les classes de types de Points sont designees 
Ie Premier des trois chiffres d’un nombre. 

et identif iees Par 

Dans chaque classe, les types de Points sont 
fies par Ie second et Ie troisieme chiff res. 

designes et identi- 

4.2 Combinaison de types de Points 

La combinaison des types de Points doit etre representee par Ia 
designation individuelle de chaque type de Point separee par un 
Point, par exemple: 401.502. Si Ia combinaison est effectuee en 
une Operation, les designations individuelles sont mises entre 
parentheses, par exemple : (401.502). 
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5 Conventions used in the illustrations 

The drawing conventions used in the stitch type illustrations 

(see clause 6) are as follows: 

5.1 All the illustrations are in perspective for clarity and at an 
angle Chosen to show all threads as clearly as possible. 

5.2 The direction of successive stitch formation is from right 
to left. 

5.3 Esch stitch type Starts and finishes with only one end of 
each thread shown, and with the needle threads leaving the 
material vertically. 

5.4 All needle threads are clear, all other threads hatched. 

5.5 All needle threads are numbered 1, 2, 3, . . ., all under 
threads a, b, c, . . ., all cover threads 2, Y, X, . . . 

5.6 The material is shown only where it assists clarity, for 
example in class 500. 

NOTE 2 In a few cases where the above drawing conventions do not 
give a clear indication of the stitch, a plan diagram is used. 

5 Conventions appliquees dans les illustra- 
tions 

Les conventions de representation utilisees dans les Schemas 
de types de Points (voir article 6) sont les suivantes: 

5.1 Tous les Schemas sont faits en perspective pour Ia clarte 
et sous un angle choisi de facon a montrer tous les fils aussi 
clairement que possible. 

5.2 La direction de formation des Points est de droite a gau- 
ehe. 

5.3 Chaque Point commence et finit en montrant seulement 
une extremite de chaque fil, les fils d’aiguille quittant verticale- 
ment Ie materiau. 

5.4 Tous les fils d’aiguille sont clairs, tous les autres fils sont 
hachures. 

5.5 Tous les fils d’aiguille sont designes par un Chiffre 1, 2, 
3, . . ., tous les fils de complement par une lettre minuscule a, 
b, c, . . ., tous les fils de recouvrement par une lettre majuscule 
2, Y, x, . . . 

5.6 Le materiau n’apparait que lorsque cela est necessaire 
pour plus de clarte, par exemple dans Ia classe 500. 

NOTE 2 Dans les quelques cas oti les conventions de representation 
ne donnent pas une claire indication du type de Point, une vue en plan 
est utilisee. 
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6 Illustrations 6 Mustrations - 

Illustrations are included of the following stitch types: Les illustrations des types de Points suivants sont incluses: 

Class 100 

101 105 
102 
103 107 
104 108 

Class 200 Class 500 Classe 200 Classe 500 

201 213 501 508 521 201 213 501 508 521 
202 214 502 509 522 202 214 502 509 522 
204 215 503 510 204 215 503 510 
205 217 504 511 205 217 504 511 
206 219 505 512 206 219 505 512 
209 220 506 513 209 220 506 513 
211 507 514 211 507 514 

Class 300 Class 600 Classe 300 Classe 600 

301 311 321 
302 312 322 
303 313 323 
304 314 324 
305 315 325 
306 316 326 
307 317 327 
308 318 328 
309 319 329 
310 320 351 

601 606 
602 607 
603 608 
604 609 
605 

301 311 321 
302 312 322 
303 313 323 
304 314 324 
305 315 325 
306 316 326 
307 317 327 
308 318 328 
309 319 329 
310 320 351 

601 606 
602 607 
603 608 
604 609 
605 

Class 400 

401 406 411 416 
402 407 412 417 
403 408 413 
404 409 414 
405 410 415 

NOTE 3 Illustrations show a number of needle penetrations the first 
of which may not produce a stitch of the stitch type. The written 
descriptions in all cases refer to the stitches of the stitch type. 

Classe 100 

101 105 
102 
103 107 
104 108 

Classe 400 

401 406 411 416 
402 407 412 417 
403 408 413 
404 409 414 
405 410 415 

NOTE 3 Les illustrations montrent un certain nombre de penetrations 
de I’aiguille, dont Ia premiere peut ne pas produire un Point du type de 
Point. Les descriptions indiquees se referent, dans tous les cas, aux 
Points du type de Point. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 4915:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/1d92a437-bb08-4296-82d6-

3f49a145866c/iso-4915-1991



ISO 4915 : 1991 (E/F) 

Class 100 Classe 100 __ 

101 

This stitch type is formed with one needle thread (l), a loop 
of which is passed through the material from the needle side 
and intralooped in the other side. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille fl), dont une 
boucle est passee a travers Ie materiau par Ie cot6 de 
I’aiguille, Ie fil etant entreboucle avec Iui-meme de I’autre 
tote. 

Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 

102 

3 2 

This stitch type is formed with two needle threads (1 and 21, Ce type de Point est forme avec deux fils d’aiguille (1 et 2), 
loops of which are passed through the material from the dont les boucles sont passees a travers Ie materiau par Ie 
needle side. Thread 2 is intralooped with thread 1 on the cot6 de I’aiguille. Le fil (2) est entreboucle avec lui-meme et 
other side of the material. avec Ie fil (1) sur I’autre cot6 du materiau. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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103 

This stitch type is formed with one needle thread (l), a loop Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (11, dont une 
of which is passed into the material from the needle side, boucle penetre dans Ie materiau du cot6 de I’aiguille, tra- 
through portions of the material, emerging on the needle Verse une Partie du materiau, ressort du cot6 de I’aiguille ou 
side where it is intralooped at the next Point of needle pen- Ie fil est entreboucle avec lui-meme au Point suivant de 
etration. penetration de I’aiguille. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 

104 

This stitch type is formed with one needle thread (l), a loop 
of which is passed through the material from the needle 
side, passed back through the material to the needle side at 
a distance, and intralooped on the needle side of the ma- 
terial at the next Point of needle Penetration. 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (11, dont une 
boucle est passee par Ie cot6 de I’aiguille a travers Ie mate- 
riau, repassee a travers Ie materiau vers Ie cot6 de I’aiguille a 
une certaine distance et, au Point suivant de penetration de 
I’aiguille, Ie fil etant entreboucle de ce cot& 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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This stitch type is formed with one needle thread (l), a loop Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (l), dont une 
of which is passed into the material from the needle side, boucle penetre dans Ie materiau par Ie tote de I’aiguille, tra- 
through portions of the material, emerging on the needle Verse une Partie du materiau, ressort du tote de I’aiguille ou 
side where it is intralooped at the next Point of needle pen- Ie fil est entreboucle avec lui-meme au Point suivant de 
etration on the axis of stitch formation. penetration de I’aiguille, dans I’axe de formation des Points. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 

107 

This stitch type is formed with one needle thread (l), a loop 
of which is passed through the material from the needle side 
and intralooped on the other side. This stitch type is the 
same as 101 except that successive Single stitches form a 
symmetrical zigtag Pattern. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (l), dont une 
boucle est passee a travers Ie materiau du tote de I’aiguille, 
Ie fil etant entreboucle avec lui-meme de I’autre cot& Ce 
type de Point est Ie meme que Ie type 101, excepte que Ia 
Suite des Points pris un a un forme un motif symetrique en 
zigzag . 

Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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108 

This stitch type is formed with one needle thread (11, a loop 
of which is passed through the material from the needle side 
to the other side and passed back through the material to 
the needle side at a distance. The thread is intralooped 
where the next loop is passed through the material. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (11, dont une 
boucle est passee a travers Ie materiau du cot6 de I’aiguille 
vers I’autre cot& repassee a travers Ie materiau vers Ie cot6 
de I’aiguille a une certaine distance. Le fil est entreboucle ou 
Ia boucle suivante est passee a travers Ie materiau. 

Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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Class 200 Classe 200 

201 

Profil du tissu 

Fabric section 

This stitch type is formed with two needle threads (1 and 2), Ce type de Point est forme avec deux fils d’aiguille (1 et 2) 
which are passed through the material, through the same qui sont Passes a travers Ie materiau dans Ia meme perfora- 
Perforation from opposite directions, without interlacing or tion, suivant deux directions opposees sans entrelacement 
interlooping. They are then brought forward a suitable ni entrebouclage, puis avances d’une longueur appropribe 
length and passed back through the material, from opposite et repasses a travers Ie materiau dans une nouvelle perfora- 
directions, through another Perforation without interlacing tion, suivant deux directions opposees sans entrelacement 
or interlooping. ni entrebouclage. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 

202 

This stitch type is formed with one needle thread (l), which 
is passed through the material, brought forward a suitable 
length, passed back through the material and brought back 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (1) qui est 
passe a travers Ie materiau, avance d’une longueur appro- 
priee, repasse a travers Ie materiau et, ramene en arriere de 

half the initial length before passing back through the 
material at the Point of emergence of the previous thread. 
This stitch type is often used at the beginning or end of 
other stitch formations. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. 

Ia moitie de Ia longueur initiale, est repasse a travers Ie mate- 
riau au Point precedent de sortie du fil. Ce Point est souvent 
utilise au debut ou a Ia fin de Ia formation d’autres Points. 

Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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ISO 4915 : 1991 US) 

204 

This stitch type is formed with one needle thread (l), which 
is passed through the material, moved diagonally across the 
material the width of the stitch, passed back through the 
material and brought back a suitable length before passing 
again through the material. lt is then returned diagonally 
across the material the width of the stitch, passed through 
the material and back through the material a similar length 
behind. This process is repeated to form parallel rows of 
separated and offset stitches on the needle side and a criss- 
Cross Pattern on the other side. (When done by hand, this 
stitch type is normally worked from left to right. ) 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (1) qui est 
passe a travers Ie materiau, deplace en diagonale en travers 
du materiau de Ia largeur d’un Point, passe a travers Ie 
materiau et ramene en arriere d’une longueur appropriee, 
avant de retraverser Ie materiau. II passe ensuite en diago- 
nale en travers du materiau de Ia largeur d’un Point, passe a 
travers Ie materiau et repasse a travers Ie materiau a une lon- 
gueur semblable en arriere. Ce processus se repete pour for- 
mer des rangees paralleles de Points separes et decales sur un 
cot6 et un dessin entrecroise sur I’autre cot& (Fait a Ia main, ce 
type de Point est forme generalement de gauehe a droite.) 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 

205 

This stitch type is formed with one needle thread (l), which 
is passed through the material, brought forward a suitable 
length, passed back through the material and brought back 
one-third of the initial length before passing again through 
the material. 

Ce type de Point est forme avec un fil d’aiguille (1) qui est 
passe a travers Ie materiau, amene en avant d’une longueur 
appropriee et repasse a travers Ie materiau, ramene en 
arriere d’un tiers de Ia longueur initiale, avant de passer a 
nouveau a travers Ie materiau. 

A minimum of two stitches describes this stitch type. Un minimum de deux Points decrit ce type de Point. 
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