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1996-12-24 sprejel tehni¢ni odbor USM/TC GFI Gradbena fizika, slovenski standard je
pripravila dolovna skupina WG 3 Vlaga.
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DK 678.074-418: 691.175-418-036.074

:692.4:699.82:001.4:620.1 DEUTSCHE NORM April 1984
Elastomer-Bahnen fur Abdichtungen DIN
Anforderungen Priifung 7864
Teil 1
Sheets of elastomers for waterproofing; terms of delivery Ersatz fiir DIN 7864/06.77
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir handelsiibliche bitumenvertrdgliche Bahnen aus Elastomeren mit glatter oder dessinierter Oberflache
(nach Wahl des Herstellers) und mit Kaschierung (k) oder ohne Kaschierung fiir Dach- und Bauwerksabdichtungen.

Die Bahnen kdnnen nach Angabe des Herstellers auch zur vollflachigen Verklebung in HeiBbitumen (b) vorgesehen sein.

2 Begriffe

Eine Elastomer-Bahn nach dieser Norm ist hergestelit aus Kautschuk, der mit Zusatzstoffen und Fabrikationshilfsstoffen
versetzt, zu Bahnen ausgezogen und zum Elastomer vulkanisiert wird. Die Bahnen sind bei Anlieferungszustand vernetzt
mit einer Dicke der Elastomer-Dichtschicht von min. 1 mm.

Eine Kaschierung nach dieser Norm ist eine Schicht zur Verbesserung der Hafteigenschaften bei einer Verklebung.
Begriff Elastomer siehe DIN 7724,

3 MaBe, Bezeichnung

3.1 MaBe
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Bild 1. Querschnitt der Elastomer-Bahn mit einseitiger Des- Bild 2. Querschnitt der Elastomer-Bahn mit beidseitiger
sinierung Dessinierung

Mindestlange und Breite der Bahnen sind zu vereinbaren. Die Bahnendicke versteht sich, wie in Bild 1 und Bild 2 dargestelit,
einschlieBlich einer eventuellen Kaschierung und Dessinierung.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Alieinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 7864 Teil 1 Apr 1984 Preisgr. 7
04.84 Vertr.-Nr. 0007
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3.2 Bezeichnung

Bezeichnung einer Elastomer-Bahn von 1,2 mm Nenndicke,
kaschiert (k) und in HeiBbitumen verkiebbar (b), die den
Anforderungen dieser Norm entspricht:

Elastomer-Bahn DIN 7864 — 1,2 kb
Tabelle 1. Dicke

Dicke der
Dicke der Bahnen Elastomer-Dichtschicht
min.

2ul ohne mit

NennmaB Abw Kaschierung | Kaschierung
1,2 *o3 1,0 1,1
1,3 +33 11 1,2
1,5 82 1,3 1,4
2 82 1,8 19
2,57 *93 2,4 -
31 83 2.9 -

1) Bahnen fiir Sonderanwendungen ohne Dessinierung

4 Anforderungen
4.1 AuBere Beschaffenheit

Die Bahn muB eine einwandfreie Oberflachelhaben und frei
von Méngeln, wie z.B. Poren, Rissen und Falten, sein.

4.2 MaBe

Die Dicke der Bahnen muB den Werten nach Tabelle 1 ent-
sprechen.

Priifung nach Abschnitt 5.2.

4.3 Dichte und flichenbezogene Masse

Die Dichte der Elastomer-Dichtschicht und die flichenbe-
zogene Masse der Bahn einschiieBlich einer eventueilen
Kaschierung sind vom Hersteller frei zu wahlen. Die Werte
sind fiir die GliteUberwachung anzugeben und mit folgen-
den zuldssigen Abweichungen einzuhalten:

Dichte +0,02g/cm?®

flichenbezogene Masse +10%

Priifung nach den Abschnitten 5.3 und 5.4.

4.4 Werkstoffeigenschaften

Die Werkstoffeigenschaften der Bahnen missen den in
Tabelle 2 angegebenen Anforderungen entsprechen.

4.5 Hilfswerkstoffe zur Kaschierung

Zur Kaschierung diirfen einseitig Vliese bis zu 80 g/m?, z. B.
Glasvliese, verwendet werden.

4.6 Geradheit und Planlage

Die ausgerolite Bahn muB auf der Unterlage planliegenblei-
ben. Die Abweichung von der Geraden darf 50mm je 10m
Lange nicht liberschreiten.

Priifung der Geradheit nach Abschnitt 5.5.

Ist die Bahn zur Verklebung mit HeiBbitumen vorgesehen,
so muB die vorstehende Forderung vor und bei der Ver-
arbeitung mit bis zu 220 °C heiBem Bitumen erfillt sein.

5 Priifung
5.1 Allgemeines

Wenn im folgenden nichts anderes angegeben ist, werden
die Proben nach DIN 53 502 aus den Elastomer-Bahnen im
Anlieferungszustand hergestellt.

Wenn im folgenden nichts anderes angegeben ist, wird bei
der Temperatur (23 +2) °C konditioniert und gepriift.

Die Proben miissen vor der Priifung mindestens 3 h der Priif-
temperatur angeglichen worden sein (siehe DIN 53 500).

5.2 Dicke

Die Nenndicke wird nach DIN 53 534 mit MeBtasterflichenvon
10 mm Durchmesser und einem AnpreBdruck von (20 + 3) kPa
gepriift.

Die Dicke der Dessinierung wird optisch bei 10facher Ver-
groBerung an einem Querschnitt der Bahn gepriift.

Die Dicke der Dichtschicht wird errechnet aus der Bahnen-
dicke minus der Dicke der Dessinierung.

5.3 Dichte
Nach DIN 53479

5.4 Flachengewicht
Nach DIN 53352

5.5 Geradheit

Die Geradheit wird mit dem Sekantenverfahren nach Bild 3
gepriift. Dazu wird die Bahn auf einer ebenen Flache aus-
gerollt. Zwei Punkte im Abstand von 10 m an einer Kante der
Bahn werden durch eine gerade Linie (Sekante) miteinan-
der verbunden. Der maximale Abstand (senkrecht zur
Sekante) zwischen der Sekante und der Bahnenkante ist zu
messen.

S0max.

A

10.m

Bild 3. Priifung der Geradheit

5.6 ReiBfestigkeit und ReiBdehnung
der Elastomer-Dichtschicht

Aus der Elastomer-Bahn im Anlieferungszustand werden
durch Abspaiten einer eventuell vorhandenen Kaschierung
und Dessinierung homogene Probeplatten mit moglichst
groBer Dicke hergestellt. Daraus werden Normstidbe S2
nach DIN 53 504, jedoch mit abweichender Dicke, in Langs-
und Querrichtung ausgestanzt. Gepriift wird nach
DIN 53504 an je 5 Proben.

5.7 ReiBfestigkeit und ReiBdehnung der Bahn
Gepriiftwird nach DIN 53 504 am Normstab S 2. Die Proben-
dicke ist gleich Dicke der Bahn im Anlieferungszustand. Die
ReiBfestigkeit und die ReiBdehnung werden in Langs- und
Querrichtung an je 5 Proben bestimmt.

Fir die folgenden Alterungs- und Bestandigkeitspriifungen
nach den Abschnitten 5.9, 5.11, 512 und 5.13 wird nur der
Wert in Richtung der geringeren ReiBfestigkeit bestimmt.

5.8 WeitérreiBwiderstand

Gepriift wird in Langs- und Querrichtung nach DIN 53 507
am Probekorper A. Die Probendicke # ist gleich der Dicke
der Bahn.

5.9 ReiBfestigkeit bei 80°C

Die Proben werden vor der Messung 1 hder Priiftemperatur
von (80+2)°C angeglichen. Gepriift wird dann die ReiB-
festigkeit entsprechend Abschnitt 5.7.
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Tabelle 2. Anforderungen an den Werkstoff

DIN 7864 Teil 1 Seite 3

. Priifung
Werkstoffeigenschaft Anforderungen nach Abschnitt
ReiBfestigkeit der Elastomer-Dichtschicht min. 6 N/mm? 5.6
ReiBdehnung der Elastomer-Dichtschicht min. 300 % 5.6
ReiBfestigkeit der Bahn min. 4 N/mm? 5.7
ReiBdehnung der Bahn min. 250 % 5.7
WeiterreiBwiderstand min. SN/mm 58
min. 30%
ReiBfestigkeit bei 80°C des Anfangswertes, jedoch 5.9
min. 2,5 N/mm?

MaBénderung nach Lagerung bei 100°C max. 1% 510
Verhalten nach Warmealterung bei 80°C; 5.11
a) ReiBfestigkeit 57

Abfall nach 28d max. 20 %

Abfall nach 91d max. 25%
b) ReiBdehnung 57

MeBwert nach 28d min. 200%

Abfall des MeBwerts zwischen 28 und 91d max. 709% (absolut) ')
Alterung durch Bewitterung; Anderung der 512
a) ReiBfestigkeit max. 209% 57
b) ReiBdehnung max. 40% 5.7
Verhalten nach Lagerung in Kalkmilch; Anderung der 513
a) ReiBfestigkeit max. 20 % 57
b) ReiBdehnung max. 20 % 57
Ozonbesténdigkeit nach Wasserlagerung RiBbildstufe O 514
Verhalten bei Wasserdruck die Bahn muB dicht bleiben 515
Biegeverhalten in der Kélte Risse diirfen nicht auftreten 5.16
Bitumenvertraglichkeit; Abfall der B-Proben 517
gegeniiber V-Proben nach Lagerung bei 50°C
a) ReiBfestigkeit nach 91d max. 20 % 57
b) ReiBdehnung nach 91d max. 25 9% 57
Wurzelfestigkeit wurzelfest 5.18
Normalentflammbarkeit Baustoffklasse B 2 519
Trennwiderstand der Fiigenaht
a) im Scherversuch min. 3,5 N/mm 5.20.2
b) im Scherversuch bei 80°C min. 1 N/mm 5.20.3
c) im Scherversuch nach Warmealterung min. 3,5N/mm 5204
d) im Scherversuch nach Lagerung in Kochsalzldsung min. 3,56 N/mm 5205
e) im Scherversuch nach Bitumenlagerung min. 3,5 N/mm 517
f) im Schalversuch min. 1 N/mm 5.20.6
Dichtheit der Fligenaht Wasser darf nicht durchtreten 5.20.7

1) siehe Erlauterungen
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5.10 MaBanderung nach Lagerung bei 100°C

Aus der Bahn werden drei quadratische Proben in der
GroBe von etwa 200 mm X 200 mm ausgeschnitten und auf
eine leicht talkumierte Glasplatte gelegt. AnschiieBend
werden die MaBe der Proben auf 0,1 mm bestimmt, z. B. mit
Hilfe eines MeBschiebers.

Die Proben werden danach 24 h bei (10012)°C in einem
Wiarmeschrank mit natiirlicher Durchliiftung nach DIN 50 011
Teil 1 und nach DIN 50 011 Teil 2 gelagert. AnschlieBend wer-
den die Proben auf der Glasplatte mindestens 2 h der Tem-
peratur (23 £ 2) °C angeglichen. Danach wird die Gré8e der
Proben in Ldngs- und Querrichtung wiederum auf 0,1 mm
bestimmt.

5.11 Warmealterung

Die Warmealterung wird in Anlehnung an DIN 53508 in
einem Warmeschrank mit natiirlicher Durchliftung bei
(80+ 1) °C durchgefiihrt. Es sind jeweils ausreichend gro8e
Probenstiicke, falls erforderlich mit abgeldster Kaschie-
rung, zu altern.

Vor der Alterung sind die ReiBfestigkeit und ReiBdehnung
nach Abschnitt 5.7 im Anlieferungszustand zu bestimmen.
Die Lagerungsdauern fiir die Warmealterung sind 7, 14, 28,
56 und 91 d. Nach Ablauf dieser Lagerungsdauern sind von
den Probestiicken jeweils 5 Proben zu entnehmen, an
denen ebenfalls ReiBfestigkeit und ReiBdehnung nach
Abschnitt 5.7 ermittelt werden.

5.12 Alterung durch Bewitterung

Gepruft wird nach DIN 53 387 bis zueinerBestrahlungvon
4500 MWs/m?2, Die Proben werden anschlieBend 7 d kondi-
tioniert. Danach wird ReiBfestigkeit und ReiBdehhungnach
Abschnitt 5.7 geprift.

5.13 Lagerung in Kalkmilch

Normstabe S 2 nach DIN 53 504 werden:28d in gesattigter
Kalkmilch mit Bodenkorper gelagert. AnschlieBendwerden
die ReiBfestigkeit und ReiBdehnung nach Abschnitt 5.7
gepriift.

5.14 Ozonpriifung nach Wasserlagerung

Eine Probe von 100 mm X 200 mm, falls erforderlich mit
abgeloster Kaschierung, wird in ein Glas- oder Porzellan-
gefaB flach eingelegt und mit destilliertem Wasser iibergos-
sen, dessen Menge das 25fache Volumen der Probe iiber-
steigt. Die Probe wird in einem abgedeckten GefaB 14d
gelagert. Das Wasser wird nicht gewechselt. Nach der Was-
serlagerung wird die Probe 24 h hdngend getrocknet.
AnschlieBend werden aus der Probe geeignete Probekér-
per hergestellt und nach DIN 53509 Teil 1, Verfahren A,
unter (20£2)% Dehnung, bei (401+2)°C und bei einer
Ozonkonzentration von (200+20) pphm 200h gelagert.
RiBbildbeurteilung nach DIN 53 509 Teil 1.

5.15 Verhalten bei Wasserdruck

Gepruft wird in der Schlitzdruck-Prifeinrichtung nach
DIN 16726, Entwurf 03.83, Bild 8 und Bild 9. Der Druck wird
schrittweise und stiindlich um 1 bar bis zum Priifdruck nach
Tabelle 3 gesteigert und dieser Druck 72 h aufrechterhalten.

Tabelle 3. Schlitzdruckpriifung

Bahnendicke Priifdruck
bis 1,5mm 4 bar
tiber 1,5mm 6bar

5.16 Falzen in der Kélte
Nach DIN 53 361 mit einer Lagerdauer von 7 d bei —30°C.

5.17 Bitumenvertraglichkeit

5.17.1 Aus der Bahn werden in Langs- und Querrichtung
jeweils mindestens vier 50 cm lange streifenférmige Pro-
ben mit einer Breite herausgeschnitten, die der Lénge des
fur die Priifungen nach Abschnitt 5.8 gewahiten Normstabs
S 2 entspricht. Zusétzlich sind in Bahnenlangsrichtung mit
gleichen MaBen vier Proben mit Fiilgenaht herzustellen.

5.17.2 Je zwei Proben der drei verschiedenen Arten von
Probestreifen (ungefigt langs, ungefiigt quer, gefiigt langs)
werden bis in den Bereich der Schulter der Normstédbe S 2
beidseitig mit Bitumen B85/25 beschichtet, das bei
(220 £5) °C aufzutragen ist.

Dazu werden die Bahnenstreifen auf eine mit Silikonpapier
bezogene 19 mm dicke Spanplatie V100 nach DIN 68 763
gelegt. Das Bitumen wird zunéchst einseitig mit einer Dicke
von 3mm aufgetragen. Nach einer Abkiihlungsdauer von
2 h wird die zweite Seite der Bahnproben in gieicher Weise
beschichtet.

5.17.3 Die beschichteten Proben (B-Proben) und die
unbeschichteten Proben (V-Proben) werden auf Glasvlies
im Warmeschrank nach DIN 50011 Teil 1 mit natiirlicher
Durchliftung bei einer Temperatur von (50%2)°C 91d
gelagert.

5.17.4 Nach Ablauf der in Abschnitt 5.17.3 angegebenen
Lagerungsdauer wird von den beschichteten B-Proben
nach 1stiindigem Abkuhlen-auf eine Temperatur von —20°C
ohne Werkzeug durch leichtes Biegen oder flichiges Auf-
schlagen .das aufgetragene Bitumen entfernt. Aus den
B-Proben“und“unbehandelten V-Proben werden jeweils 5
Normstébe S 2 hergestelit.

Beiden mitBitumen behandelten Proben ist darauf zu ach-
ten, daB beim Ausstanzen des Normstabs die mit Bitumen
behandelte Stelle in der Mitte des Normstabs liegt und bisin
die Schultern hineinreicht. Der Bereich, der in die Zugvor-
richtung eingespannt wird, soll auBerhalb des beschichte-
ten Bereichs liegen.

5.17.5 Innerhalb von 3h wird die ReiBfestigkeit und die
ReiBdehnung nach Abschnitt 5.7 geprift.

518 Wurzelfestigkeit

Gepriift werden nach DIN 4062 drei Probekérper von
400 mm X 400 mm GroBe mit Fligendhten, die ein , T bilden
(T-StoB).

5.19 Nachweis der Normalentflammbarkeit
Nach DIN 4102 Teil 1

5.20 Verhalten der Fiigenaht

5.20.1 Herstellung der Fiigenaht

Die Fiigenahte sind jeweils nach dem Fligeverfahren, mit
dem Fugemittel und in der Breite herzustellen, die vom Her-
steller vorgeschrieben sind. Die Priifungen nach den
Abschnitten 5.20.2 bis 5.20.7 sind friihestens 7 d nach Her-
stellung der Fligenaht durchzufihren.

5.20.2 Scherversuch

Gepriift wird in Anlehnung an DIN 53 455 mit dem Probekér-
per Nr 5. Die Figenaht liegt quer zur Zugrichtung innerhalb
der MeBlange. Die Priifgeschwindigkeit betragt 200 mm/min
+10%.

Bestimmt wird an 5 Probekérpern der Trennwiderstand der
Fligenaht als Quotient aus der gemessenen HOchstkraft
und der Probenbreite.



NormCD Stand 2004-03

5.20.3 Scherversuch bei 80°C

Die Proben nach Abschnitt 5.20.2 werden vor der Messung
1 hderPriiftemperaturvon (80 & 2) °C angeglichen. Gepriift
wird dann der Trennwiderstand nach Abschnitt 5.20.2.

5.20.4 Scherversuch nach Warmealterung

Die Proben nach Abschnitt 5.20.2 werden nach DIN 53 508
in einem Warmeschrank mit natirlicher Durchliiftung bei
(80£1)°C und Lagerungsdauern von 7d, 28d und 91d
gelagert.

Nach der Alterung werden die Proben 24 h konditioniert.
AnschlieBend wird der Trennwiderstand nach Abschnitt
5.20.2 geprift.

5.20.5 Scherversuch nach Lagerung in Kochsalzlosung

Die Proben nach Abschnitt 5.20.2 werden nach DIN 53 521
7dX2hin einer geséattigten Kochsalzldsung bei (60 % 2) °C
gelagert.

Nach der Lagerung werden die Proben 24 h hidngend
getrocknet. AnschlieBend wird der Trennwiderstand nach
Abschnitt 5.20.2 gepriift.

5.20.6 Schilversuch

Verwendet wird der Probekdrper Nr 5 nach DIN 53 455 mit
einer Fligenaht quer zur MeBlinge am Stabende.

Geprift wird an 5 Probekorpern der Trennwiderstand in
Anlehnungan DIN 53 530 mit einer Priiffgeschwindigkeit von
200 mm/min. & 10 %.

5.20.7 Dichtheit der Fiigenaht

Geprift werden drei Proben von etwa 350 mm X 350 mm
mit einer Fligenaht in der 'Mittejder_Probe. Die Proben
werden Uber einen geschlossenen—Kasten' mit“Rand
(300 mm X 300mm) und Kiemmvorrichtung aufgespannt

6.2 Eigeniiberwachung (siehe Tabelle 4)

Tabelle 4. Eigeniiberwachung

DIN 7864 Teil 1 Seite 5

und mit eingefdrbtem Wasser 30min bei 0,1bar abge-
driickt.

Beobachtet wird das Durchtreten von Wasser durch die
Fligenaht.

6 Uberwachung (Giiteiiberwachung)
6.1 Allgemeines

Die Einhaltung der in den Abschnitten 3 und 4 festgelegten
Anforderungen ist in jedem Herstellwerk durch eine Uber-
wachung, bestehend aus Eigen- und Fremdiberwachung,
zu priifen. Grundlage fir das Verfahren der Uberwachung
ist DIN 18 200.

Die Fremdiiberwachung ist von einer fiir die Fremduber-
wachung von Elastomer-Bahnen anerkannten Uber-
wachungsgemeinschaft (Giitegemeinschaft) oder einer
hierfiir anerkannten Priifstelle aufgrud eines Uberwa-
chungsvertrages durchzufiihren1).

Nach den bauaufsichtlichen Vorschriften ist als Nachweis
der Uberwachung auf dem Produkt oder auf der Verpak-
kung das einheitliche Uberwachungszeichen 2) zu fihren.

Fiir Umfang, Art und Haufigkeit der Eigen- und Fremdiiber-
wachung sind die folgenden Festlegungen maBgebend:

1) Verzeichnisse der bauaufsichtlich anerkannten Uber-
wachungsgemeinschaften (Gliteschutzgemeinschaf-
ten) und Priifstellen werden beim institut fir Bautechnik
gefithrt und in seinen Mitteilungen, zu beziehen beim
Verlag Wilhelm Ernst & Sohn, veréffentlicht.

?2) Siehe z.B. ErlaB Nordrhein-Westfalen ,Uberwachung
denHerstellung von/Baustoffen und Bauteilen; Einheit-
liches“Uberwachungszeichen vom 31.07.1980, ver-
offentlicht im MBI. NW 1980, S. 1901.

Lfd. Eigenschaft Prufung nach Abschnitt Héufigk'eit der Priifung
Nr mindestens
Hauseigene Verfahren im
1 Identitdtspriifung der Kautschukmischung Einvernehmen mit der fremd-
tiberwachenden Steile einmal je Mischungscharge
2 Dichte 53
3 | Dicke 52 zweimal je Arbeitsschicht
4 Flachengewicht 54
5 ReiBfestigkeit und ReiBdehnung der Bahn 5.7 zweimal wochentlich
6 MaBé&nderung nach Lagerung bei 100°C 510
7 Verhalten bei Wasserdruck 5.15 zweimal im Jahr
8 | Falzen in der Kilte 516 im angemessenen Abstand
9 Waérmealterung nach 28d 5.11
10 Verhalten der Fligenaht im Scherversuch 5.20.2 einmal im Jahr
11 Verhalten der Fligenaht im Schalversuch 5.20.6

Die Ergebnisse der Eigenliberwachung sind aufzuzeichnen und mindestens 5 Jahre aufzubewahren.
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