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NORME INTEerATIONALE

1SO 5081

977 (F)

Textiles

— Tissus — Détermination de la force de rupture
de l'allongement de rupture (Méthode sur bande)

1 OBJETET D#MAINE D’APPLICATION

1.1 La présents

Norme internationale spécifie une

méthode de détefmination de la force de rupture et de
I'allongement de fupture des tissus (a ‘exception des tissus
élastiques), dite méthode «sur bande».

NOTE -~ La déterm
«d'arrachement» est
relation simple entrd
ceux obtenus par |'e:
rupture additionnelle
de la construction,

1.2 La méthode
et aux tissus impre
pas applicable aux
ou de plastique.?

1.3 La méthode d
détermination de |
rupture des éprou
normale d’essai et d

nation de la force de rupture par la méthode
décrite dans 1'1SO 50821), It n'y a pas de
les résultats obtenus par |'essai sur bande et
sai d'arrachement, étant donné que la force de
des fils adjacents dépend du type d’armature,
de la mobilité des fils et d'autres facteurs.

est applicable aux tissus non imprégnés

gnés de colle oudapprét, maisielle m'est
supports textiles revétus de caoutchouc

onne le mode opératoire a suivre pour la
h force de rupture et de l'allongement de
vettes/ empéquilibré -dans )atmospheére
es éprouvettes mouillées.

1.4 La méthode %ermet Vutilisation des types d'appareils
t

suivants, qui son

couramment utilisés pour la détermi-

nation de la force de rupture et de I'allongement de rupture

des tissus :

a) appareil a v'njesse constante d’aliongement de ['éprou-
i

vette (voir chap

re 5 et annexe A, chapitre A.1);

b) appareil & vitesse constante de déplacement de la

pince de traction

A2);

(voir chapitre 5 et annexe A, chapitre

c) appareil a vitesse constante d’accroissement de la

force (voir chapit

Ces trois types d'a
les mémes résultats
type d’appareil a
préalable entre tout
I"essai

1)} 1SO 5082, Textiles

2) La détermination d
1'1S0O 1421, Supports ti

rupture.

et doit étre

re 5 et annexe A, chapitre A.3).

pareils ne donnent pas nécessairement
pour un méme tissu. C'est pourquoi le
htiliser doit faire 1’objet d’un accord
es |es parties intéressées aux résultats de
mentionné au proceés-verbal d’essai.

— Tissus — Détermination de la force de rupture (Méthode d'arrachement). (Actuellement au stade de projet.)

2xtiles revétus de caoutchouc ou de plastique — Détermination de la résistance & la rupture et de I'allongern

Comme il a été constaté que les valeurs de la
rupture, déterminée au moyen des différe

et

force de
s types

d’appareils, sont plus concordantes lorsque la du
de rupture est la méme, la méthode prescrit

d'essai de rupture spécifigue (voir 4.2), et le
d’allongement de |'éprouvette, de déplacement d
de traction et d’accroissement de la force ne
spécifiées.

NOTE — Lorsque la durée de I‘essai de rupture est la
essais expérimentaux montrent une excellente concord
les résuitats obtenus au moyen de 'appareil a vitesse
d'allongement de !’éprouvette et celui a vitesse co
déplacement de la pince de traction, mais ceux obtenus
de I'appareil a vitesse constante d'accroissement de

montrent qug,/dans)certains cas, ils différent quelque peu
résultats.

2 REFERENCES

e d’essai
e durée
vitesses
la pince
ont pas

éme, des
ce entre
constante
tante de
u moyen
la force
Jes autres

ISO 139, Textiles — Atmosphéres normales de cz“wdition-

nement et d'essal.

Estimation de la moyenne — Intervalle de ¢

fiance.

ISO 2602, Interprétation statistique de résultats d#'ssais —

3 DEFINITIONS

Dans le cadre de la présente Norme internatio
définitions suivantes sont applicables :

3.1 force de rupture : Force maximale observée
I'essai de traction au cours duquel |'éprouvette e
jusqu’a sa rupture.

3.2 allongement absolu : Accroissement de la long
I"éprouvette pendant l’essai de traction, exprimé e
de longueur, par exemple : centimétres, millimétres,

e la force de rupture et de I'allongement de rupture des tissus revétus de caoutchouc ou de plastique fait I’

+Lie, les

ndant

—4g

s

K
¥

étirée

eur de
unités
tC.

bjet de

nt a la
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3.3 allongement relatif (allongement pour cent) : Accrois-
sement de la longueur de I‘éprouvette pendant l'essai de
traction, exprimé en pourcentage de [a longueur nominale
d'essai.

NOTE — Dans un essai de traction, l'aliongement relatif {allonge-
ment pour cent) est calculé sur la base de la longueur nominale
d’essai de |'éprouvette soumise a une tension préalable.

3.4 allongement de rupture : Alfongement produit par la
force de rupture (c’est-a-dire par la force maximale appli-
quée pendant la détermination de la force de rupture).

3.5 longueur nominale d'essai : Longueur de |'éprouvette,
sous une tension préalable spécifiée, mesurée entre les
maéchoires des pinces mises en position de démarrage de
Vessai.

3.6 essai sur bande : Essai de la force de rupture dans
lequel la totalité de la largeur de I’éprouvette est serrée dans
les méchoires.

3.7 durée d’essai de rupture : Intervalle de temps, mesuré
dans une unité appropriée telle que la seconde, durant
lequel I'éprouvette est soumise a une tension {(généralement
croissante), c’est-a-dire absorbe l'énergie fournie avant que
la force de rupture ne soit atteinte.

NOTE — La durée d'essai de rupture ne comprend pas./le. temps
nécessaire a {a mise sous tension préalable de !'éprouvette. Sur les
appareils munis d'un enregistreur graphique, la durée {d’essai (de
rupture est indiquée par le temps s'écoulant entre le moment oula
plume enregistre la force initiale supportée par |'éprouvette et le
moment otl {a plume enregistre la force maximale.

4 PRINCIPE

4.1 Force de rupture et allongement de rupture

Une force croissante est appliguée (jusqu’a ce qu'il y ait
rupture) au moyen d’un dispositif mécanique approprié
indiquant fa force maximale et l'allongement de rupture.
L’appareil d’essai doit permettre d’opérer a une vitesse telle
que la durée moyenne d’essai de rupture d‘un certain
nombre d’éprouvettes se situe dans les limites de la durée
spécifiée. L'allongement obtenu lorsqu’une force spécifiée
est appliguée ou la force nécessaire a |‘obtention d’un
allongement spécifié (ou ces deux caractéristiques a la fois)
peut étre indigué au proceés-verbal.

4.2 Durée d’essai de rupture

A moins d’un autre accord entre les parties intéressées aux
résultats de l'essai, la durée moyenne d’essai de rupture
spécifice est de 20+ 3soude 30 £ 5 s.

5 APPAREILLAGE

5.1 Appareil d'essai de traction satisfaisant aux spécifi-
cations suivantes :

511 Type

Le type d’appareil & utiliser doit étre I'un de ceux décrits
dans l'annexe A, selon accord préalable entre les partles
intéressées aux résultats de |'essai.

_possible d’utiliser du papier,

5.1.2 Caractéristiques de l'appareil

L.'appareil d’essai de traction doit comprendre une paire de
machoires permettant une fixation convenable de |'éprou-
vette, un dispositif permettant |'allongement de
I’éprouvette a des vitesses convenables et un dispositif indi-
quant (ou enregistrant), d’une maniére continue, la force
appliquée a |'éprouvette et I'allongement correspondant. Un
enregistreur graphique est souhaitable pour la détermi-
nation de 1"allongement sous une force donnée.

5.1.3 Précision d’enregistrement

L’inertie des piéces mobiles de 'enregistreur doit étre aussi
faible que possible, de maniére que la zone la plus en pente
de la courbe force/allongement soit enregistrée avec
précision. L'erreur maximale dans |'indication de la force en
tout point du champ d‘application de I'appareil ne doit pas
excéder 1 %. Toute erreur dans l'indication de la séparation
des pinces ne doit pas excéder 1 mm. Avant l'essai, vérifier
la précision de I’échelle graduée de I’appareil.

5.1.4 Longueur d’essai

L'appareil doit permettre d’essayer des éprouvettes ayant
une longueur nominale d’'essai de 200 mm ou, dans le cas
ot le tissu présentesunsallongement de rupture superleur a
75%/de 100'mm.

5.1.5 Maichoires

La digne passant par le centre de deux madchoires de
"appareil doit étre dans I’alignement du sens de traction, les
bords extérieurs des machoires doivent étre perpendi-
culaires au sens de traction et leurs faces de serrage doivent
étre alignées de maniére que les éprouvettes soient
maintenues dans un méme plan. Les machoires des pinces
doivent permettre le serrage des éprouvettes sans les laisser
glisser et sans occasionner d’endommagement apparent et
doivent avoir des faces de serrage d'une largeur d'au moins
60 mm. Les faces de serrage des machoires doivent étre, de
préférence, plates et lisses, mais lorsque les éprouvettes
soumises a |‘essai ne peuvent étre maintenues de facon
satisfaisante dans les madchoires lisses et plates, des
machoires dont les faces de serrage sont garnies ou gravées
ou corrodées peuvent &tre utilisées. (Pour la garniture des
faces de serrage des machoires lisses et corrodées, il est
du feutre, du cuir, du
plastique, des feuilles de caoutchouc.)

5.1.6 Vitesses d’essai

Tous les appareils d’essai doivent étre munis de dispositifs
permettant d’opérer 3 différentes vitesses, de maniére que
les éprouvettes essayées puissent étre rompues dans la durée
moyenne d‘essai de rupture spécifiée, c’est-a-dire, sauf autre
accord (voir 4.2), 2035 ou 30*5s. Les différentes
vitesses peuvent étre obtenues aisément au moyen de
variateurs de vitesse, mais on obtient des résultats satisfai-
sants au moyen d’'une série de paliers successifs, pourvu que
le dernier soit suffisamment petit. La variation de vitesse
produite par I’emploi de deux paliers successifs ne doit pas
excéder 125 : 100.




en vue de |'essai

5.2 Récipient pfur I'immersion dans I'eau des éprouvettes

u mouillé {voir 8.4).

5.3 Matériel pour le prélévement des éprouvettes et leur
effilochage en vug d’obtenir la largeur requise.

5.4 Compte-secondes ou chronométre.

6.5 Eau distillée ou déionisée, pour le mouillage des

éprouvettes.

5.6 Agent mouillant ou surfactif, non ionique.

6 ATMOSPHERES D’ESSAI

6.1 Atmosphére

L'atmosphére ter
relative de 65
L'atmosphére tro
relative et une te

6.2 Atmosphére

Les atmosphéres
convenables sont

NOTE — L'air a la

normale d’essai

hpérée normale d’essai a une humidité
2% 3 une température de 20+ 2°C.
icale normale d’essai a la méme humidité
pérature de 27 + 2 °C. (Voir I'ISO 139).

He conditionnement préalable

et les modes de conditionnement
pécifiés dans 1'1SO(139.

température de 20 °C et ayant une humidité

relative de 65 % a Yne pression en vapeur d’eau de 1515Pa* et|

lorsqu'il est chauffé

a 47 .+ 2°C, donne une atmosphére .ayant une

humidité relative de| 12,3 % & 16,7 %. L’air aux conditions limites

possibles de 22°C

pt 67 % d’humidité relative)a’une Pression‘en

vapeur d’eau de 1 700 Pa et, lorsqu’'il est chauffé a 50 °C, a une

humidité relative d
I"humidité relative

température de 50,°C,

pression en vapeur

143% a 194 %. Si I'on désire maintenir
n dessous de 10% et ne pas dépasser une
I'atmosphére originale doit avoir une
d’eau en dessous de 1230 Pa (équivalant a

53 % d'humidité reldtive 8 20 °C ou a 30 % d‘humidité relative a

27 °C).

7 ECHANTILLONNAGE

7.1 Les échantil

lons globaux et les échantillons pour

laboratoire doivent étre prélevés de l‘'une des maniéres

suivantes la mieux

a) selon les di

Fppropriée :

rectives données dans les spécifications de

la matiere essayée;

b) si les directives pour I’échantillonnage ne sont pas
données dans les spécifications de la matiére, selon celles

approuvées par

c) si ni a} ni

F'ISO pour les produits textiles;

b) ne peuvent étre appliqués, selon la

méthode décrite|dans l'annexe B.

& 1Pa=1N/m2,

1} Les parties intéres;

6es aux résultats de 'essai se reporteront a 1'1SO 2602.

1SO 508131977 (F)

7.2 Les échantillons pour laboratoire doivent ﬁtre condi-
tionnés comme suit :

7.2.1 A I'exception des matiéres sensibles & la
échantillons pour faboratoire sur lesquels seront{ prélevées
les éprouvettes doivent subir le conditionnement] préalable
en étant exposés durant au moins 12 h a V'air |libre, dans

haleur, les

I'atmosphére spéciale de conditionnement prédlable telle
qgu’indiguée en 6.2.
7.2.2 Apreés le conditionnement préalable (sil |pst néces-

saire), les échantillons doivent étre amenés en
hygrométrique d’essai en étant exposés durant
24 h (48 h dans le cas de tissus serrés) dans |'a
normale d’essai appropriée telle gu’indiguée en 6.

équilibre
u moins
osphere

8 EPROUVETTES

8.1 Généralités

Sur chaque échantillon pour laboratoire, djﬁx séries
d’‘éprouvettes doivent étre prélevées, une série dans le sens
chafne et l‘autre dans le sens trame. Sauf spécjfications
contraires de la part des parties intéressées aux régultats de
|"essai, wchaquey série doit comprendre au mgins cinq
éprouvettes; 'si une précision plus grande des résliltats est
nécessaire, un plus grand nombre d’éprouvettes|doit étre
essayé.l) Les éprouvettes doivent étre aussi reprégentatives
que possible de I'échantillon. Deux éprouvettes : doivent

pas contenir les mémes fils longitudinaux efj aucune
éprouvette; prélevée dans le sens chaine ne foit étre
découpée a une distance de la lisiére inférieure H dixiéme

de la largeur de |’échantillon. Un exemple de prélévement
des éprouvettes répondant aux conditions ci-dg

donné 3 la figure de 'annexe C. Des éprouvette3 supplé-
mentaires doivent étre prélevées pour le réglage de
I‘appareil a la durée d’essai de rupture. Le préléyément et
I'essai des éprouvettes doivent é&tre effectugs dans
I'atmosphére normale d’essai.

8.2 Dimensions

La largeur de chague éprouvette (en exciuant leglfranges)
doit étre de 50 mm et sa longueur doit étre telle que la
longueur initiale d’essai soit de 200 mm, exception faite
pour les tissus qui ont un allongement de rupture supérieur

a 75 % pour lesquels la longueur initiale d’essai geut étre
réduite a 100 mm. Des éprouvettes ayant des||largeurs
autres que la largeur préférée de 50 mm peuvent étre
essayées, si ces largeurs sont indiquées dans les| spécifi-
cations de la matiére ou si elles ont été convenues|entre les
parties intéressées. Dans le cas de tissus n‘ayant qu¢ peu de
fils par centimétre, la largeur de I|'éprouvette doit étre
suffisante pour contenir au moins 20 fils. Cela doit étre

mentionné au proceés-verbal d’essai.
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8.3 Préparation

Chaque éprouvette doit étre prélevée de maniére que sa
longueur soit paralléle au sens chaine ou au sens trame du
tissu et que sa largeur soit suffisante pour permettre les
franges nécessaires, puis un nombre de fils approxima-
tivement égal doit étre enlevé sur chaque bord des cotés
les plus longs de la bande découpée, jusqu’a ce que la
largeur de [‘éprouvette soit celle spécifiée en 8.2
La largeur des franges doit étre telle que, pendant l‘essai,
aucun des fils longitudinaux ne s'écarte de la frange. Pour
la majorité des tissus, des franges d’environ 5 mm de largeur
ou correspondant 3 15 fils sont suffisantes. Pour des tissus
ayant une armure trés liche, une frange allant jusqu’a
10 mm peut étre nécessaire. Pour des tissus ayant une
armature trés serrée, une frange beaucoup plus étroite peut
suffire.

Pour les tissus qui ne peuvent étre effilochés de cette
maniére, les éprouvettes doivent étre prélevées dans les sens
chaine et trame, le long de lignes espacées de 50 mm les
unes des autres et paralléles au sens approprié des fils. Pour
certains tissus, le sens des fils ne peut étre déterminé que
par déchirement du tissu, mais la largeur spécifiée de
I'éprouvette ne doit pas étre réduite de cette maniére.

8.4 Eprouvettes pour essai au mouillé

8.4.1 Lorsque l'essai de force de rupture d’un_ tissu au
mouillé est demandé en plus de V'essai 3 sec, des'bandes'de
largeur appropriée et ayant une longueur au moins deux
fois supérieure a celle nécessaire pour l'essai a sec doivent
&tre prélevées. Chaque extrémité de chaque bande doit étre
numérotée, effilochée ou non selon le cas, puis chaque
éprouvette doit étre coupée en deux parties dans le sens
transversal, 1'une servant pour l'essai a sec et |'autre pour
I'essai au mouillé. (Cette facon d’opérer permet d’étre
assuré que chaque paire d'éprouvettes contient les mémes
fils dans le sens longitudinal.} Pour les tissus présentant
un retrait important lorsqu’ils sont mouillés, la longueur
initiale des éprouvettes servant & la détermination de la
résistance de rupture au mouillé doit étre supérieure a
celle des éprouvettes servant a la détermination de Ila
résistance de rupture a sec.

8.4.2 Les éprouvettes mouillées doivent étre placées sur
la surface de l'eau distillée ou déionisée ayant une tempé-
rature comprise entre 17 °C et 30 °C, jusqu’a ce quelles
s’enfoncent sous leur propre masse, mais si cela demande
plus de 2 h, les éprouvettes doivent étre immergées dans
I'eau durant au moins 1 h supplémentaire.

Lorsqu’it est nécessaire de mouiller complétement les
éprouvettes qui sont habituellement hydrophobes, une
solution aqueuse ne contenant pas plus de 1 g/l d'un agent

mouillant non ionique peut étre utilisée a la place de
I'eau. '

9 MODE OPERATOIRE

9.1 Vérification de |'appareil

Vérifier 1'appareil d’essai afin de s'assurer que la distance
entre les pinces est égale (@ 1 mm prés) a celle de la

4

longueur nominale d'essai (voir 5.1.4). Vérifier également
que les pinces sont correctement alignées et paraliéles
{(afin d'éviter, lors de }'application de la force de traction
sur !'éprouvette, que ne se produise un écart angulaire de
I'une ou lautre des pinces). S’assurer que l'atmosphére
normale d‘essai est celle requise (voir 6.1) et que le
mécanisme d’enregistrement fonctionne correctement.

9.2 Mise en place des éprouvettes

Placer I'éprouvette au centre de |'appareil, de maniére que
son axe longitudinal soit perpendiculaire au bord des
machoires aprés application de la tension préalable (voir
9.3). Dans le cas de l'essai au mouillé, placer les éprou-
vettes sur {‘appareil immédiatement aprés les avoir retirées
de 'eau.

9.3 Mise sous tension préalable

9.3.1 Sauf dans le cas ou une tension plus faible est
nécessaire (voir 9.3.2), appliquer 1'une ou lautre des
tensions suivantes :

a) une tension égale 3 1 £ 0,25 % de la force de rupture
probable;

b) la [tension, donnée dans/le tableau 1, en fonction de
fa masse par unité d‘aire du tissu soumis a l‘essai.

TABLEAU 1 — Tension préalable des éprouvettes

Masse, g/m2 Force, N
inférieure 'ou’égale 3 150 2
Supérieure a 150 et inférieure ou- égale a 500 5
Supérieure a 500 10

9.3.2 Si la tension choisie sefon les spécifications données
en 9.3.1 provoque un allongement de |"éprouvette supérieur
a 0,56 %, utiliser une tension inférieure qui soit acceptable
par les parties intéressées aux résultats de [’essai.

NOTE — Si, pour des raisons propres a la construction de l'appareil
utilisé ou pour d’autres raisons, aucune tension préalable n'est
appliquée, cela doit étre indiqué dans le procés-verbal d’essai
f11i1].

9.4 Essai préliminaire

Placer sur l‘appareil une éprouvette supplémentaire {(voir
8.1) et, aprés application de la tension préalable (si efle est
nécessaire}, mettre la pince mobile en mouvement a la
vitesse estimée nécessaire pour obtenir la durée moyenne
d'essai de rupture spécifiée. Dans le cas d’un essai au
mouillé, s'assurer que 1'essai est réalisé dans les 120 s qui
suivent le retrait de I’'éprouvette de 'eau.

Aprés que l’éprouvette ait été rompue, noter :
a) la force maximale enregistrée;
b} l'allongement de rupture;

c) Ja durée d’essai de rupture.




Remettre la pinte mobile a la position zéro, enlever les

morceaux de |4
décrite ci-dessus
mentaires.

Si la durée moy
préliminaires ne
c’est-a-dire, sauf
30 £ 55, rejeter
déplacement de
'opération décri
jusqu’a ce que la
limites prescrites.

9.5 Essai final

prouvette rompue et répéter l‘opération
sur deux autres éprouvettes supplé-

nne d’essai de rupture de ces trois essais
se situe pas dans les limites spécifiées,
autre accord (voir 4.2), 20£3s ou
es résultats et, en utilisant une vitesse de
la pince mobile différente, répéter
te ci-dessus. Renouveler cette opération
durée d'essai de rupture se trouve dans les

9.5.1 En utilisant la derniére vitesse de déplacement de fa
pince mobile dBterminée en 9.4, essayer ie nombre
d‘éprouvettes reduis (voir 8.1). Pour chaque éprouvette,

noter la force
rupture.

aximale enregistrée et |'allongement de

9.5.2 Rejeter le 1ésultat obtenu sur toute éprouvette ayant

glissé ou cassé
inférieure a 5m

ans les mdchoires, ou a une distance
du bord d‘une machoire, s’il y a des

raisons de croire|que l'appareil n'a pas fonctionné d’une

maniére convena
force de rupture
faible et/ou si I'al
au résultat le pld
méme échantillor
normale.

le. Autrement, retenir Jenrésultat sijla
n‘est pas inférieure au résultat ‘le" plus
ongement de rupture n'est pas supérieur
s élevé, obtenu sur-des”éprouvettes du
qui se sont rompues d'une maniére

Lorsque des résulljtats ont: été rejetés, répéter llessai surune

éprouvette de rel
méme partie de |'d
V'éprouvette pour

10 EXPRESSION

placement, prélevée (si-possible)surla
chantillon ayant servi au prélévement de
laquelle les résultats ont été rejetés.

DES RESULTATS

10.1 Unités (pourr tous les essais)

Exprimer la force
ment observé en m

de rupture en newtons. Noter I‘allonge-
Iltimeétres.

10.2 Calcul de la force de rupture moyenne et de I’allonge-
ment de rupture mpyen

Pour chaque série
le sens trame, calcu

a) La force

H'éprouvettes dans le sens chaine et dans
er (séparément) :

Tle rupture movyenne, en utilisant la

formule :
3 ZF,
=—
ou

F estla for]e de rupture moyenne, en newtons;

ZF, estla
observées, en

n estle nom

Exprimer la for
sionde 1 %.

omme des valeurs des forces de rupture
newtons;

bre de déterminations.

te de rupture moyenne avec une preéci-

I1SO 5081

b) Le pourcentage d'allongement de chaque e#v
en utilisant la formule :

100 AL
Ei = —_—
L
ou

i
cent;

AL est l'allongement de rupture observé
meétres;

L est la longueur nominale d’essai de 'éj
en millimétres.

utilisant la formule :

1977 (F)

rouvette,

E. est I'allongement de rupture de I’éprouMgtte, pour
en milli-

rouvette,

c) Le pourcentage d'allongement de rupture Wﬁoyen, en

_ ZF
E="-
n

Iy

ou
E est I'allongement de rupture moyen, pou

2 E; est la somme des valeurs des allong
rupture calculés en pourcentage selon 10.2b

n _est le nombre de déterminations.

Arrondir lavaleur de l’allongement de ruptu
au -plus proche 0,2 % lorsque l’allongeme

cent;

ents de

moyen,
moyen

n“excéde par 10 %, au plus proche 0,5 % lorgqu’il est

supérieur 3 10 % et inférieur & 50 %, et au pl
1 % lorsqu’il est égal ou supérieur a 50 %.

117 ' PROCES-VERBAL D’ESSAI

proche

Le procés-verbal d‘essai doit indiquer que 1'essai aJ Lté mené
{

en conformité avec la présente Norme internation
aussi contenir les indications suivantes :

a) la date a laquelle I’essai a été effectué;

b) les valeurs de la force de rupture obser
chaque éprouvette et de la force de rupture
pour chaque échantillon pour laboratoire, exp
newtons (dans le sens chaine et dans le se
séparément);

c) la valeur de l'allongement de rupture obs

chaque éprouvette et |‘allongement de rupture

chaque échantillon pour laboratoire, exprimé
centage (dans le sens chaine et dans le sen
séparément);

d} la durée d'essai
30£55s);

e) le mode d’échantillonnage utilisé;

de rupture {soit 20 %

f} le nombre d’éprouvettes essayées

échantillon pour laboratoire;

pour

g) la largeur des éprouvettes et la iongueur d'essdi;

h)

i) tous les détails opératoires s'écartant d
opératoire spécifié;

le type et la capacité de |'appareil utilisé;

j) I'état des éprouvettes (conditionnées ou h

M

;

et doit

[+

e pour
oyenne
mées en
trame,

rvé sur
ven de

pour-
trame,

s, soit

chaque

’

mode

lﬂides).
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ANNEXE A

APPAREILS D'ESSAI

A.1 APPAREIL A VITESSE CONSTANTE D'ALLONGEMENT DE L'EPROUVETTE

A.1.1 Principe

L.'éprouvette est allongée a une vitesse constante déterminée préalablement, de maniére que la durée moyenne d’essai de
rupture se trouve dans les limites spécifiées.

A.1.2 Appareil d'essai

L'appareil d’essai a vitesse constante d‘allongement de I‘éprouvette doit satisfaire aux spécifications données au chapitre 5.
A I'issue des deux premiéres secondes de fonctionnement de I'appareil, le taux d'accroissement de la distance entre les pinces
doit étre uniforme et inférieur & 5 %. L’appareil doit permettre d’opérer a différentes vitesses constantes d‘allongement telles
que, sans tenir compte du degré d‘allongement, |'éprouvette soit allongée jusqu’au point de rupture dans les limites de temps
retenues.

A.2 APPAREIL A VITESSE CONSTANTE DE DEPLACEMENT DE LA PINCE DE TRACTION (avec pendule ou mécanis-
tme a ressort) ’

A.2.1 Principe

L’éprouvette est soumise a une force crofssante par déplacement de la pince de traction a une vitesse constante, telle que la
durée moyenne d’essai de rupture se trouve dans fes limites spécifiées.

A.2.2 Appareil d’essai

L'appareil d'essai a vitesse constante®dedéplacemént decla‘pince de 'traction) avec pendule’ ou mécanisme a ressort, doit
satisfaire aux spécifications données au chapitre 5. L'appdreilldoit(permettre/d opérer a différentes vitesses constantes telles
que, sans tenir compte de la résistance de |’éprouvette, le point de rupture soit atteint dans les limites de temps retenues.

A.3 APPAREIL A VITESSE CONSTANTE D'ACCROISSEMENT DE LA FORCE

A3.1 Principe

L'éprouvette est soumise 3 une force qui s’accroit a une vitesse constante déterminée préalablement, de maniére que la durée
moyenne d'essai de rupture se trouve dans fes limites spécifiées.

A.3.2 Appareil d’essai

L'appareil d’'essai a vitesse constante d’'accroissement de la force doit satisfaire aux spécifications données au chapitre 5. A
I'issue des deux premiéres secondes de fonctionnement de l'appareil, ie taux d’accroissement de la force par unité de temps
doit étre uniforme et inférieur & 10 %. L'appareil doit permettre |'application d’une gamme de vitesses constantes d‘accrois-
sement de force telle que, sans tenir compte de ia résistance de I’éprouvette, la force de rupture (force maximale) requise
puisse étre appliguée dans les limites de temps retenues.
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ANNEXE B

ECHANTILLONNAGE

B.1 ECHANTILLON GLOBAL (nombre de piéces d'une expédition ou d’un lot)

Prélever au hasart, sur |‘expédition ou le lot, le nombre approprié de piéces indiqué dans le tableau 2. S’assurer
piéce présentant cFIes détériorations ou des traces d’humidité dues au transport n'a été prélevée a |'échantillonnage.

B.2 NOMBRE D

Sur chaque piéce
extrémité de la p
S’assurer que 1’éc]
enrouler chaque é

TABLEAU 2 — Echantillon global

Nombre de piéces Nombre minimal de piéces
dans I'expédition ou le lot constituant I'échantilion global

3 ou moins
4a10
11330
31a75

oA W N =

76 ou plus

ECHANTILLONS POUR LABORATOIRE

constituant 1'échantillon global, prélever {en un emplacement pris au hasard mais au moins a
éce) un échantillon/pour laborateire sur toute la largéur de la piéce et ayant une longueur d‘au

hantillon pour laboratoire ne comprend ‘pas de parties/froissées ou présentant des défauts appa
chantilion sur un tube.

1977 (F)

u‘aucune

m d‘une
ins 1 m.
nts, puis
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