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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through 1SO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the 1ISO Council. They are approved in accordance with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard 1SO 5247-2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72,
Textile machinery and allied machinery and accessories.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time
and that any reference made herein to any other International Standard implies its
latest edition, unless otherwise stated.

© I1SO 1989

All rights reserved. No part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by any
means, electronic or mechanical, including photocopying and microfilm, without permission in
writing from the publisher./Droits de reproduction réservés. Aucune partie de cette publication
ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédg, électroni-
que ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur.

International Organization for Standardization
Case postale 56 @ CH-1211 Genéeve 20 o Switzerland

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse



ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
MUCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'1SO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technigue créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 5247-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72,
Matériel pour I'industrie textile et matériel connexe.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite a une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s'agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

Npepucnosue

NCO (MexpayHapogHana OpraHusauyma no CraHaapTusauuu) ABNAETCA BCEMUPHON
befepalmen HaLMOHaNbHbIX OPraHM3aLin nNo cTaHaapTu3aumm (KOMMTETOB-4NeHOB
NCO). PaspaboTka MexxgyHapoAHbix CTaH4apTOB OCYWECTBNAETCA TeXHUYECKUMU
komuTeTamm MNCO. KaxkAbih KOMUTET-UNEH, 3auHTEepecoBaHHbIN B AEATENbHOCTU,
ANA KOTOPOW 6bifl CO3[aH TEXHUYECKUI KOMUTET, NMeeT NpaBo 6biTb NpefcTaBneH-
HbIM B 3TOM KOMMTETe. MeXOyHapoAHblie NMpaBUTENbCTBEHHbLIE U HENpaBUTENb-
CTBEHHble opraHusauuu, umewowme ceasm ¢ NCO, Takxe NpuHUMAIOT yyacTue B
pa6oTax. UTo kacaeTca CTaHAapTU3aLum B o6nacTu anekTpoTexHuku, NCO pa60TaeT
B TECHOM coTpyAHuuecTBe ¢ MexxgyHapofHom 3nekTpoTexHuyeckon Kommuccuen
(M3K).

MpoekTbl MexagyHapofHbix CTaH[apTOB, MPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTeTamu,
pacchiNaloTCA KOMUTETaM-4neHaMm Ha ofo6peHne fo ux yteepxaeHua Cosetom NCO
B kayecTee MexayHapofHbix CTaHgaptos. OHM 0406PAIOTCA B COOTBETCTBUN C NPO-
ueaypon UCO, Tpebyiowen ofo6peHna No MeHbWwen mepe 75 % KOMUTETOB-HNEHOB,
NpUHUMAIKOWMX y4acTue B ronocoBaHmu.

MexpayHapofaHsin CtangapT MCO 5247-2 6bin paspaboTaH TexHuyeckum KommuteTom
NCOITK 72, TekcmufibHble MaWUuHbl U BCoMozamesbHoe 060pydoBaHue.

Mpu ncnonb3oBaHuu MexxagyHapoaHbix CTaHAapToB HEO6XO4NUMO NPURNMATH BO BHU-
MaHue, 4To Bce MexpayHaponHble CTaHapTel NOABEPraoTCA BPEMA OT BPEMEHNM ne-
pecmoTpy 1, NO3TOMy, Ni06afA CCbiNka Ha Kakon-nn6o MexayHapoaHbin CTaHaapT B
HacToAlWEM [OKYMEHTe, KpOMe Cly4aeB, ykasaHHblx 0co60, npefgnonaraet ero no-
cnefHee nagaHue.
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Textile machinery
and accessories —
Weaving machines —

Part 2 :
Accessories —
Vocabulary

Scope and field
of application

This part of 1SO 5247 defines the basic
terms for accessories of weaving
machines. These terms are subdivided
into five categories (see figure 1) as
follows.

1 Shed-forming devices

2 Parts for guiding the warp and
for beating-up the weft

3 Devices for
fabric width

maintaining the

4 Devices for weft insertion

5 Installations for detecting broken
warp ends

Matériel pour l'industrie
textile — Métiers
et machines a tisser —

Partie 2 :
Accessoires —
Vocabulaire

Objet et domaine
d'application

La présente partie de I'ISO 5247 définit les
termes de base des accessoires des métiers
et machines a tisser. Ces termes sont
répartis dans cing catégories (voir figure 1)
comme suit:

1 Dispositifs de formation de la foule

2 Eléments de guidage de la chaine et
pour la frappe de la duite

3 Dispositifs de maintien en largeur de
I'étoffe

4 Dispositifs pour l'insertion de la
duite

5 Installations pour la détection des
casses en chaine

TekcTuUnbHbIe MaWWUHbI

M BCnomoratenbHoe
obopypnosaHue — MawuH bl
TKaukue

Yactb 2:
MpuHagnexxHocTn —
CnoBapb

HasHauyeHue u obnacTb
NPUMEeHeHuUun

B HacToAwen yactn UCO 5247 onpepene-
Hbl OCHOBHbIE TEPMWHbI MO BCNOMOraTefb-
HbIM YCTPOMCTBaM TKaLKUX MaWwnH. Tepmu-
Hbl pacnpefeneHbl MO cnegyowmm Karte-
ropuAam (CM. PUCYHOK 1):

1 3eBoo6pasyowme MexaHU3Mbl

2 3neMmeHTbl, HanpasnfAoWMe HUTU
OCHOBbI Y BBOAAWME YTOYHYIO HUTb

3 YcTpomncTtea 4NnA COXpaHEHUA Wupu-
Hbl TKaHu

4 YcTpowmcTea ANA NPOKNagKy yToY-
HOW HUTK

5 YcTtponctBa AnA
06pbIBOB HUTEN OCHOBbI

obHapy>xeHunsa
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NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives in an annex the equivalent terms in the
German language; these have been included
at the request of ISO/TC 72 and are pub-
lished under the responsibility of the member
body for Germany, F.R. (DIN). However,
only the terms and definitions given in the
official languages can be considered as ISO
terms and definitions.

The annex, which contains the equiv-
alent basic terms in the German lan-
guage, does not form an integral part of
this International Standard.

NOTE — Terms in italics in the definitions
are themselves defined elsewhere in this part
of 1SO 5247.

References

ISO 5247, Textile machinery and ac-
cessories — Weaving machines —
Classification and vocabulary.

ISO 8118, Weaving machines —
Temple cylinders.

Figure 1
PucyHok 1

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de 1'1SO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexe, les termes
équivalents en allemand; ces termes ont été
inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
litt du comité membre de I'Allemagne, R.F.
(DIN). Toutefois, seuls les termes et définitions
donnés dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme termes et définitions 1SO.

L'annexe qui donne les termes de base
équivalents en allemand, ne fait pas partie
intégrante de la présente partie de
I'1SO 5247.

NOTE — Dans le texte d'une définition tout
terme imprimé en caractéres italiques est défini
dans un autre article de la présente partie de
I'ISO 5247.

Références
1SO 5247, Matériel pour l'industrie textile
— Meétiers et machines a tisser — Classifi-

cation et vocabulaire.

ISO 8118, Machines a tisser — Cylindres
de templets.

NMPUMEYAHUE — B pgononHeHue K TepMUHAM,
Ony6NMKOBaHHbIM Ha Tpex oduunanbHbIX A3bl-
kax NCO (aHrNnMcKom, paHLy3CKOM 1 PYCCKOM),
HacToAwan YacTe NCO 5247 gaeT B NpunoOXeHun
3KBMBANEHTHbLIE TEPMUHbI HA HEMELKOM A3blKe.
3TU TEepMUHbI BKMIOYEHbI NO NPOCbHE TEXHW-
yeckoro komuteta WUCO/TK 72 n nybnukytortca
noa OTBETCTBEHHOCTb KoMmmuTeTa-uneHa ®depe-
patuBHown Pecny6nuku lepmanuu (OWH). Op-
HaKo, TepMmnHamum 1 onpegeneHmnamm NCO moryT
CUUTATLCA TONLKO TEPMUHbBI 1 ONpefeneHna Ha
opuLmManbHbiX A3bIKAX.

Mpuno)xeHne, B KOTOPOM fAaHbl 3KBUBA-
NEeHTHblIE TEPMUHbI HA HEMELKOM A3bIKe,
He ABMAETCA HEOTBHEMNEMOW 4YacTblo Ha-
cToAauwen yactu NCO 5247.

MPUMEYAHUE — TepMmuHbl, HaneyaTaHHble
KYPCUBOM, onpeaeneHbl B ApyroMm MecTe HacTo-
Awen yactn NCO 5247.

Ccbinku

NCO 5247, TekcmunbHbIe MaWUHbI U BCNO-
mMozamenbHoe obopydoBaHue — Tkaukue
MawuHbl — KnaccuguKauua u cnosapb.

NCO 8118, Tkaukue MawuHbl — lnapy-
mouyYHble BanuKu.



1 Shed-forming devices

1.1 Movement of the warp
ends by healds mounted in
heald frames

1.1.1 heald frame: Frame onto
which the healds are attached and
which is moved together with the
healds to form the shed (see figure 2).

1.1.1.1 frame stave: Upper or lower
horizontal part of the heald frame.

1.1.1.2 heald frame lateral support:
Lateral connection of the frame stave,
serving at the same time as a guide for
the heald frame.

1.1.1.3 heald rod support: Part
which carries the heald carrying rod on
the frame stave.

1.1.1.4 heald carrying rod: Upper or
lower rod which supports the healds.

1.1.1.5 heald frame connector:
Device which connects the heald frame
to the driving system.

1.1.1.6 separator for heald frame:
Attachment to the frame stave to pre-
vent catching of adjacent heald frames.

Dispositifs de formation de la
foule

Mouvement des fils de chaine au
moyen de lisses montées sur des
cadres de lisses

cadre de lisses: Cadre sur lequel les /isses
sont alignées et qui est animé simultané-
ment aux lisses, d'un mouvement qui
permet la formation de la foule (voir
figure 2).
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Figure 2
PucyHok 2

liteau: Profilé longitudinal supérieur ou
inférieur du cadre de lisses.

montant latéral: Entretoise latérale ser-
vant en méme temps de guidage du cadre
de lisses.

curseur: Support dans lequel coulisse les
tringles porte-lisses.

tringle porte-lisses: Barre sur laquelle
coulissent les /isses.

attelage du cadre: Crochet, en général,
qui permet la connexion du cadre de /isses
avec le systeme de commande.

séparateur: Piece rapportée sur un /iteau
et assurant un guidage complémentaire du

cadre de lisses.
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3eBoo6pasyiouue mexaHu3mbl

[BuxeHne HUTEN OCHOBbLI Npu
noMoLM ranes, MOHTUPOBAHHbIX Ha
pPemMu3HbIX pamax

pemusHana pama: CocTaBHaa 4acTb TKal-
KOW MaWwWHbl ANA KpeNneHna 2anes, NOA4b-
€eMa 1 ONYCKaHWA OCHOBHbIX HUTeW AnA 06-
pas3oBaHuA 3eBa (CM. PUCYHOK 2)

nnaHka pPeMU3HOM pambi: BepxHAA unn
HUXHAA COCTaBHaA YacTb pPeMU3HoU
pambi.

60KOBMHA PeMU3HOU paMbl: BOKOBbIE CO-
CTaBHble 4acTu pemMu3HoU pambi, COepu-
HAOWME BEPXHIOK N HUXKHIOIKO N1aHKU W AB-
NAWMECA HanpaBnAoWen NPU ABUXKEHUN
PEMU3HON paMmbl.

Aep>xaTenb raneBoOHOCUTENA: YCTPOWCTBO
ANA nofABewuBaHWA 2anesoHocumened K
nnaHke pemMusHol pamsi.

ranesoHocUTenb PemMU3HOW pambl: [InaH-
Ka peMu3HoU pambi, Ha KOTOpYlO Hagesa-
I0TCA 2anesa.

3aMOK pemMU3HOU pambi: CocTaBHan 4yacTb,
COEfIHAOWAA pPeMU3Hylo pamMy C CUCTe-
MOW ee npueofaa.

pasfgenutens ANA PeMuU3HOW pambi: Co-
CTaBHaA 4acTb NIaHKU PeMu3Hol pambl

ONA HanpaBneHUA LOBUXKEHUA PEeMU3HOU
pamsi.
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1.1.2 heald: Part with closed or
laterally open end /loops, and with a
thread eye with or without an insert
which guides the warp end.

1.1.2.1 end loop: Openings or inserts
in the openings at the ends of the heald
which attach the heald to the heald car-
rying rods or connect the harness cord
and retaining devices.

1.1.2.2 thread eye: Opening in the
centre part of the heald used for guiding
the warp end.

1.1.2.3 twin-wire heald: Heal/d made
of two soldered round steel wires with a
formed eye or with inset mail.

1.1.2.4 flat steel heald: Heald made
of flat steel with a punched-out thread
eye.

1.1.2.5 leno heald: Heald composed
of several parts, comprising two lifting
healds and one doup heald, which is
used for leno weaving (see figure 3).

lisse: Piéce comportant des boucles
d’extrémité fermées ou ouvertes latérale-
ment et un ceillet avec ou sans insertion
servant de guidage au fil de chaine.

boucle d’‘extrémité: Faconnage des
extrémités de la /isse permettant d’accro-
cher la lisse aux tringles porte-lisses ou aux
arcades et aux éléments de tirage vers le
bas.

ceillet: Ouverture ou piéce disposée dans
la partie centrale de la /isse utilisée pour le
guidage de(s) fil(s) de chaine.

lisse a deux fils soudés: Lisse en fil
d’acier rond avec un ceillet ou un maillon
inséré.

lisse en acier plat: Lisse en acier plat avec
ouverture perforée pour ceillet.

lisse pour tissage de gaze; lisse de
tour: Lisse comportant plusieurs éléments
et composée de deux lisses de levée et une
demi-lisse, ou culotte, utilisée pour le tis-
sage de gaze (voir figure 3).

Figure 3
PucyHok 3

raneso: CocTaBHan 4aCTb PeMU3HOU pamsbi
C OTKPbITbIMW UNWN 3aMKHYTbIMU KOHUEBbI-
MU yWwiKamu v 211a3KOM, 4Hepes3 KOTOPYIO Npo-
XO4UT OCHOBHAA HUTb [NA ee nepemelie-
HUA NpPY 3eBOO6Pa30BaHNN.

KOHUeBOe yuwko ranesa: OTBepcTue Ha
KOHLe 2afieBa ANA ero COefUHEHNR C 2ane-
BOHOCUMENAMU WNWN C apkamoMm n mexa-
HU3SMOM HUXXHel mAaezu.

rnasok ranesa: OTBepcTVE B CpeaHen ya-
CTW 2aneBa ANA NPOXOXJEHUA OCHOBHOWM
HUTU.

BUTOE raneso: [aneBo, COCTOoAuee U3
OBYX CKPYUYEHHbIX MEXAY CO60M NPOBOMOK
1 Metollee 2/1a30K.

nnockoe raneso: [aneso B Buage nnacrtum-
Hbl, UMelee OTBepCTne QNA 2n1aska.

KOM6UHUpOBaAHHOE raneso: [anesBo, CO-
CTOAlEE N3 HECKONbKWX COCTaBHbIX 4a-
cTewn, BKNO4YaA ABa ranesa AnA nogbema
M OfHOro nonyranesa AnA rasoBon TKa-
HW (CM. PUCYHOK 3).



1.1.3 tensioning heald: Heald,
without thread eye, which maintains
the correct distance between the two
heald carrying rods (see figure 4).

1.1.4 separating heald: Short heald
without thread eye, placed close to the
sley, which separates the warp ends
from each other.

1.1.5 harness regulator: Adjustable
connecting piece between the heald
frame and the driving system, used for
adjusting the warp line.

1.1.6 dobby card: Device for dic-
tating, by means of sensing elements,
the movement of the heald frames to
the dobby to obtain the required weave.

1.1.6.1 roll card: A chain-like pattern
device, connected by horizontal plates,
on which pegs are arranged to lift the
sensing elements.

1.1.6.2 stick-and-peg card: Pattern
device composed of sticks on which
pegs are arranged, to lift up the sensing
elements.

1.1.6.3 pasteboard card: Pattern
device made of pasteboard strips in
which holes are punched for the sens-
ing elements.

1.1.6.4 tape-formed pattern card:
Pattern device made of a continuous
loop of paper or plastic strip in which
holes are punched for the sensing
elements.

1.2 Movement of the warp
ends by the harness

1.2.1 harness: Combination of all
necessary parts and thread-moving
devices underneath the hooks needed
to form the shed (see figure 5).

lisse de tension; (tendeur): Lisse sans
ceillet servant d’entretoise entre les tringles
porte-lisses (voir figure 4).

Figure 4
PucyHok 4

lisse de séparation; (fausse-lisse):
Petite /isse sans ceillet séparant les fils de
chaine I'un de I'autre.

régulateur de harnais: Piece de liaison
placée entre le cadre de lisses et le systeme
de commande pour aligner les cadres de Iis-
ses au niveau de la chaine.

carton (de mécanique d’armure): Dis-
positif de mécanique d’armure assurant au
moyen d’éléments de commande adéquats
le mouvement des cadres de lisses dans le
but d’obtenir le tissu recherché.

rouleau de carton: Dispositif de mécani-
que d’armure comparable a une chaine sur
lequel sont disposées des chevilles consti-
tuant les éléments de commande.

planchettes et chevilles: Dispositif pour
dessin composé de lattes sur lesquelles
sont disposées des chevilles constituant les
éléments de commande.

carte (en carton): Dispositif pour dessin
constitué de lattes en carton dans lesquel-
les des trous forment les éléments de com-
mande.

papier d’armure: Dispositif pour dessin
constitué d’une bande sans fin de papier ou
de matiére plastique dans laquelle des trous
forment les éléments de commande.

Mouvement des fils de chaine par
harnais

harnais: Combinaison de toutes les piéces
et autres éléments placés sous les cro-
chets, nécessaire a la formation de la foule
(voir figure 5).

ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
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HaTAXHoOe raneso: [anesBo 6e3 2na3ka AnA
ob6ecneyeHmnA TOYHOro pacCTOAHUA MeXAy
2aneBoHOCUMENAMU (CM. PUCYHOK 4).

paspenutenbHoe raneso: He6onbuwoe 2a-
neBo 6e3 2naska AnA oTAeneHnA OCHOBHbIX
HUTEeNn.

pemusHblii perynatop: CocTasHas 4acTb
TKaLKOM MaWwWHbl ANA BbipaBHUBaAHUA pe-
MU3HbIX paM B COOTBETCTBUU C YPOBHEM
OCHOBbI.

KapToH pemu3onopbemHon kapetku: Co-
CcTaBHafA 4acTb PeMMU3ONOf4bLEMHON KapeT-
KW ONA ynpaBneHWA [BUXEHWEM pemMus-
HbIX pamMm C NOMOLLbIO INEMEHTOB, C LieNb 1o
NOoNy4YeHun XKenaemMown TKaHu.

KapTOHHbINW pynoH: CocTaBHasa 4acTb pe-
MU30MOA4 BEMHOM KapeTKU B BUAE LENu co
wTudpTamu, NpeacTasBnAWUMU  CO60M
3NEMEHTbI yNpaBneHus.

nnaska co wrtudrtamu: porpammoHocu-
Tenb, COCTOAWMM U3 AEPEBAHHbIX MNAHOK,
Ha KOTOPbIX PACMONOXKEHbI WTUMThI, AB-
NAWMECH dNeMeHTamMn ynpasneHuns.

KapTOHHas KapTa: [1porpammoHOCUTENb,
COCTORAWMIN N3 KAPTOHHbLIX MNAHOK, OTBEP-
CTUA KOTOPbIX 06Pa3ytoT 3NEMEHTbI yNpas-
nexHus.

6ymara: lMporpaMMoHOCUTENb, COCTOAWN I
M3 6EeCKOHEeYHOW 6yMarkHOW unmM nnacT-
MacCOBOW NeHTbl, OTBEPCTUA KOTOPOW 06-
pas3yloT 3N1eMeHTbl ynpaBneHus.

LBU>KeHue HUTen OCHOBbI NpH
nomoiyu pemusa

pemus: CoyeTaHmMe BCEX MPOBOMOYHbIX ©
APYTrUX 3NEMEHTOB, PACNOMOXKEHHbIX NOA
KptoykaMmn n obecneumsamowmx ynpasne-
HVe ABUXKEHNEM HUTEN OCHOBLI ANA o6pa-
30BaHMA 3eBa (CM. PUCYHOK 5).
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With the harness installation shown
in figure 5, the connection between
the harness cord and the Jacquard
heald (detail X) and that between the
Jacquard heald and the /owering
system (detail Y) can be obtained in
various ways as shown.

Avec le harnais présenté a la figure 5, la
connexion entre fil d‘arcade et lisse
(détail X) et la connexion entre /isse Jac-
quard et mécanisme de tirage vers le bas
(détail Y) peut étre obtenue de différentes

CBA3b MeXy apKamHbIM WHYPOM W nuuel
Xakkapoda (petanb X) 1 CBA3b MeXAy Nu-
uen >Xakkapfa U MexaHU3MOM HUXHel
mazu (getanb Y) MOXKET OCYWeEeCTBNATLCA
cnegynowmmm cnocob6amm (CM. puc. 5):

maniéres comme indiqué ci-aprés:

1211
hi }7 ]
X
1212 j
1213 +
/
| - - ]
1214
XU 1215
fe— V.41 X1 X2 Y1 Y2
Y()ﬂ.zls

Y3

Detail
Détail
fetans

Connection
Connexion
CoepuHernue

X4

direct, with the harness cord end by using a tube
directement avec le fil d’arcade par I'utilisation d’un tube
HENOCPeACTBEHHO apKaTHbIM WHYPOM NPW NOMOWMN TPYy6GOUKM

with an intermediate cord loop
avec une boucle (de fil) intermédiaire
NPOMEXXYTOYHOW neTnem (MPoBONOYHON)

with a Jacquard lingoe and connection ring
avec fuseau pour tissage Jacquard et anneau de connexion
whynen AnA >Xakkap{oBoro TKa4ecTBa U COEAUHUTENbHbLIM KOMbLOM

with spun-plastics-covered elastic thread
avec fil élastique et couverture plastique
3NaCTUYHOM HUTHIO U NNACTMACCOBOW 060N0YKON

with a rubber tube
avec tube en caoutchouc
pe3vHoBON TpybKOWM

with a Jacquard lingoe with a plastics covering
avec fuseau pour tissage Jacquard et couverture plastique
wnynen ANA Xakkapgosoro TKa4ecTsa M NNacTMacCcoBOW 060M0UKOM

with a helical spring
avec ressort hélicoidal
cnupanbHOW NPYXNUHOM

Figure 5
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1.2.1.1 spring collet: Connector be-
tween hook and harness.

1.2.1.2 harness cord: Cord to con-
nect the Jacquard weaving heald to the
spring collet by uniting several harness
cords for the same weave through a
knot or by knotting them to a Jacquard
ring.

1.2.1.3 comber board: installation
for locating and spacing the harness
cords over the complete weaving width.

1.2.1.4 connection of harness cord
to Jacquard heald: See figure 5,
details X; and X5.

1.2.1.5 Jacquard heald: Heald for
weaving machines with Jacquard
harness.

1.2.1.6 lowering system: Element,
connected with the Jacquard weaving
heald, for pulling down the warp ends
(see figure 5, details Y to Yg).

1.2.2 Jacquard card: Device for con-
trolling the Jacquard mechanism.

2 Parts for guiding the warp
and for beating-up the weft

2.1 reed: Part, composed of reed
dents fixed to baulks, which guides the
warp ends, beats up the weft and, in
certain cases, guides the weft yarn car-
rier. The number of reed dents per
100 mm is the metric measure unit.

2.1.1 reed dent: Piece of strip steel
wire, vertically fixed into the reed.

212 end rod: Lateral rod of the
reed.
2.1.3 interlacing rod: Wooden rod,

of semi-circular cross-section, for
fastening the reed dents in the pitch
baulk.

2.1.4 half-round rod: Steel rod, of
semi-circular cross-section, for fasten-
ing the reed dents in a double-spring
baulk, a flat-band baulk or a plastics
baulk.

mousqueton (d’arcade): Ficelle ou fil
assurant la connexion entre collet et
harnais.

arcade; ficelle d'arcade; fil d'arcade:
Elément de liaison entre crochet et arcade,
la connexion étant elle-méme assurée par
nouage d'une ou plusieurs arcades sur un
anneau Jacquard.

planche d’empoutage: Dispositif assu-
rant le guidage et I’'espacement des arcades
sur toute la largeur de tissage.

connexion entre arcade et lisse
Jacquard: Voir figure 5, détails X; et X,.

lisse Jacquard: Lisse pour machine a tis-
ser avec mécanigue Jacquard.

mécanisme de tirage vers le bas: Elé-
ment connecté avec la /isse Jacquard pour
abaisser les fils de chaine (voir figure 5,
détails Y a Yg).

carton Jacquard: Dispositif de com-
mande de la mécanique Jacquard.

Eléments de guidage de la
chaine et pour la frappe de la
duite

peigne: Piece comportant des dents pour
assurer le guidage des fils de chaine, la
frappe de la duite et également, dans cer-
tains cas, la conduite du support du fil de
trame. Le nombre de dents aux 100 mm
constitue |'unité de mesure.

dent de peigne: Piece en acier feuillard,
fixée verticalement au peigne.

dent de garde: Bord latéral du peigne.

baguette de liage: Baguette de bois
demi-ronde servant au serrage des dents
d'un peigne poissé.

baguette demi-ronde: Baguette d’acier
demi-ronde servant au serrage des dents
d'un peigne a ligature double, ligature par
bande ou ligature plastique.

1ISO 5247-2 : 1989 (E/F/R)
MCO 5247-2 : 1989 (A/®/P)

3aujenka apkaTtHoro wHypa: Bepesouka
VUMW HUTb ONA CBA3U MEXAY BTYNKOMN U pe-
MU3OM.

apkaT; BepeBOYKa; apKaTHbIW WHYpP: Ane-
MEHT CBA3U MEX[AYy KPIOUYKOM U fuuel
)Kakkapda, KoTopaa o6ecne4ymBaeTcA
NMPUBA3LIBAHUEM O[HOrO WNU HECKOMb-
KUX apKaTHbIX WHYPOB K >XakkapgoBoMmy
KOMbUY.

nnaHka npo6opku apkatHou nogsasu: Co-
CTaBHaa 4yacTb MexaHu3ma Xakkapga ana
HanpasneHnA U pasmeleHnA apkKamHbixX
WHypoB NO BCeW WHUPUHE OCHOBbDI.

CBA3b MEXAY apKaTHbLIM WHYPOM W NUyen
XKakkappa: Cm. pucyHok 5, fetanun Xqu Xj.

nuuya Xakkappa: CocTaBHaA 4yacTb XKak-
KapfAoBOro MexaHwu3ama, BbINONHAKWAA
dyHKUMK 2aneBa.

MexXaHU3M HUXXHeN Taru: CBA3aHHbIN C 1uU-
ueu Xakkapda 3neMeHT [nA onyckaHuA
HUTen OCHOBbI (CM. PUCYHOK 5, geTanu Y,
1o Yg).

KapTOH >XaKKkapfoBOro mexaHuama: [1po-
rPamMMOHOCUTENb [ABUXEHUA >KaKKappo-
BOr0O MexaHuama.

OnemeHTbl, HanpaBnAOWME HUTH
OCHOBbI U BBOAAWMUE YTOUHYIO
HUTb

6eppo: CocTaBHaA YacTb TKaLKOM Malww-
Hbl C 3y6bbAMMW ANA pacnpefeneHna HUTU
OCHOBbI MO WWPUHE TKaHU. Yucno 3ybres
6epoda Ha 100 MM — efuHMLA U3MEPEHUA.

3y6 6eppa: [leTanb M3 NONOCOBOW CTanw,
BEPTUKaNbHO 3aKpenneHHbIn K 6epady.

cKynka 6eppa: KpanHui 3y6 6epoa.

coefuHUTENbHbIM NPYTOK: lMonyKpyrnbin
OEepeBAHHBU NPYTOK, Cny>kawum gnAa 3a-
Xnma 3ybbes CMONAHOro 6epda.

nonykpyrnbl4 npyrtok: CranbHOM nony-
KPYrnbl NPYTOK ANA 3aXKuma 3ybbes 6ep-
da C oBoUHoU, neHmMouyHold wnwn npnacm-
maccosou nuzamypod.



