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Avant-propos

L'{SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO}. L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'|SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'l|SO.

La Norme internationale ISO 5292 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 41,
Poulies et courroies (y compris les courroies trapézoidales), et a été soumise aux comi-
tés membres en octobre 1978.

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Espagne Roumanie
Allemagne, R. F. Finlande Royaume-Uni
Autriche France Suéde

Belgique Inde Tchécoslovaquie
Bulgarie Irlande URSS

Canada Italie USA

Chili Pays-Bas

Le comité membre du pays suivant |'a désapprouvée pour des raisons technigues :

Australie
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NORME INTERNATIONALE

1SO 5292-1980 (F)

Transmissions industrielles par courroies trapézoidales —
Calcul des puissances transmissibles

1 Objet

La présente Norme internationale fournit des formules de puis-
sances transmissibies généralement acceptables, ainsi que des
termes et facteurs de correction appropriés, pour servir a
I"'étude de transmissions industrielles par courroies trapézoida-
les avec deux poulies.

2 Domaine d’application

Les formules sont valables aussi bien pour les sections prévues
dans les Normes internationales existantes-que, pour, celles qui
sont a I'étude pour faire I'objet de Normes,internationales/futu-
res.

3 Définition

puissance transmissible : Puissance qu'une courroie trapé-
zoidale déterminée peut transmettre, dans des conditions géo-
métriques et ambiantes spécifiées, pendant une durée satisfai-
sante, a condition que la transmission soit installée et entrete-
nue suivant les régles de Fart.

La puissance transmissible dépend de la section de la courroie
trapézoidale, du diamétre primitif et de la vitesse angulaire de la
petite poulie. Des termes ou facteurs de correction sont intro-
duits pour tenir compte du rapport des vitesses, de |'angle
d’enroulement et de la longueur de la courroie.

4 Puissance transmissible

La puissance transmissible totale, P, est donnée, en kilowatts,
par la formule

P = K(P; + AP, + AP,)
ou
K=125(1-50n

1
P1 = dp(.l) [CH - Czd— - C3 (dpw)z - C4 |Og (dpw{]
p

APy = Cyw dylog

L
APy = dywCy Iog-l-_-—-

P, étant la puissance transmissible de base, en kilowatts;

w ", étant/la vitesse angulaire de la petite poulie, en radians
par seconde;

dy, étant le diamétre primitif de la petite poulie, en millime-
tres;

AP Cétant’la ‘puissance additionnelle pour le rapport des
vitesses, en kilowatts;

AP, étant la puissance additionnelle pour la longueur de la
courroie, en kilowatts;

L, étantlalongueur de base de la courroie, en millimétres;
L étant la longueur réelle de la courroie, en millimétres;

L, et L étant mesurés soit dans le systéme de référence,

- soit dans le systéme primitif;

S étant égal a la plus grande des valeurs R ou 1/R, ou R
est le rapport de vitesse;

Cq, Cy, C3zet C4 étant les parametres correspondant a un
niveau de qualité des courroies bien défini et a une durée
satisfaisante (ces paramétres peuvent différer d'une marque
de courroies & l'autre et, chez un méme fabricant, d’'une
qualité de courroie a 'autre);

@ étant!l'angle d’enroulement autour de la petite poulie, en
radians (si 8 est donné en degrés, n doit étre remplacé par
180 dans la formule donnant K).
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