Norme internationale

INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATIONSMEXAYHAPOOHAR OPFAHU3AUWUA MO CTAHAAPTUSALMNeORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION

Transmissions synchrones par courroies — Poulies

S
Synchronous belt drives — Pulleys
Premiére édition — 1979-07-15
\_/ ;‘ )
CDU 621.85.051 : 621.85.052.44 Réf. no: ISO 5294-1979 (F)

Descripteurs : entrainement par courroie, poulie, dimension, tolérance de dimension.

ISO 5294-1979 (F)

Prix basé sur 8 pages



Avant-propos

L'ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de 'lSO}. L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I''SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'|SO.

La Norme internationale ISO 5294 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 41,
Poulies et courroies (y compris les courroies trapézoidales), et a été soumise aux comi-
tés membres en février 1978.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d° France Royaume-Uni
Allemagne, R. F. Inde Suéde

Autriche Irlande Tchécoslovaquie
Belgique Italie URSS

Canada Mexique USA

Chili Pologne

Espagne Roumanie

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.

L'attention est attirée sur le fait que les poulies synchrones spécifiees dans la présente
Norme internationaie font I'objet de brevets détenus par Uniroyal, Inc.

Le titulaire de ces brevets, tout en autorisant I'inclusion, dans la présente Norme inter-
nationale, de détails relatifs a I'objet breveté, a déclaré qu'il serait disposé a négocier
des licences de brevet et droits analogues, a des conditions raisonnables, avec tous
ceux qui, dans le monde, en feraient la demande. )

& Organisation internationale de normalisation, 1979 @

Imprimé en Suisse
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Transmissions synchrones par courroies — Poulies

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques
principales des poulies synchrones pour utilisation dans les
transmissions par courroies synchrones?) sans fin pour la trans-
mission mécanique de puissance lorsqu’une synchronisation ou
une indexation positive est nécessaire. Les caractéristiques
principales comprennent les dimensions de dents, tolérances,
dimensions normalisées des poulies et tolérances et spécifica-
tion de qualité.

2 Référence

ISO/R 254, Qualité, usinage et équilibrage des poulies de trans-
mission.?.

3 Dimensions normalisées des dents
3.1 Dents a flancs en développante

3.1.1 Le profil des dents a flancs en développante se traduit
par des dimensions différentes pour chaque diamétre de poulie.
En conséquence, la spécification des dents a flancs en dévelop-
pante nécessiterait un tableau trés volumineux. Pour cette rai-
son, et aussi a cause des difficultés de spécifier les flancs cour-
bes d’une dent a flancs en développante, les dimensions spéci-
fiées sont celles de la crémaillére génératrice requise pour usi-
ner les dents a flancs en développante.

3.1.2 Les dimensions et tolérances relatives a la crémaillére
génératrice pour les poulies synchrones avec dents a flancs en
développante sont données dans le tableau 1 et a la figure 1.

1) Dans le passé, les transmissions synchrones par courroies ont eté désignées de diverses facons, par exemple : transmissions timing belt, trans-

missions & courroie positive, transmissions a courroie chaine.

2) En révision.
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Figure 1 — Crémaillére génératrice pour les poulies avec dents a flancs en développante

Tableau 1 — Dimensions et tolérances de la crémaillére génératrice pour les poulies avec dents a flancs en développante

by h, bg r ry 2a
Nombre de A
Code K . . . . R
de pas dents de mm in degrés | mm in mm in mm in mm in
lapoulie 1. 5003 | +0,0001 |* 012 [+ 005+ 00021+005}+0002 . 0,03 0001 |£003 |+ 0001 | ™™ | "

XL [10etaudessus| 5,080 | 0,2000 25 1,40 | 0,055 1,27 | 0,050 0,61 0,024 0,61 0,024 |0,508 10,020

L 10etaudessus | 9,626 | 0,375 0 20 213 | 0,084 3,10 | 0,122 0,86 0,034 0,53 0,021 |0,762 (0,030

de 14 3
ei:)clgs1g 1,04 0,041

H 12,700 | 0,5000 20 259 | 0,102 424 | 0,167 147 0,058 1,372 0,054
audessusde 19 1,42 0,056

XH |18etaudessus | 22,226 | 0,8750 20 6,88 | 0,271 7,59 | 0,299 2,01 0,079 1,93 0,076 |2,794 (0,110

XXH (18etaudessus | 31,750 | 1,2500 20 10,29 | 0,405 | 11,61 0,457 2,69 0,106 2,82 0,111 ]3,048 0,120




1SO 5294-1979 (F)

3.2 Dents a flancs droits 3.2.2 Les dimensions et tolérances pour les dents a flancs

droits (voir figure 2) sont données dans le tableau 2.
3.2.1 Les dents a flancs en développante sont normalement

recommandées pour les transmissions synchrones; comme les
dents a flancs droits sont néanmoins en usage, leurs spécifica-
tions sont également fournies.
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Figure 2 — Dents a flancs droits

Tableau 2 — Dimensions et tolérances pour les poulies avec dents a flancs droits

Code by, hy ¢ ] ry, max. re 2a
de degrés
pas mm in mm in +15 | mm in mm in mm in
0 o] + 0,06 + 0,002
XL 1,32+ 0,05 | 0,052 + 0,002 1,65 0,08 0,065 _ 0,003 25 0,41 | 0,016 | 0,64 0 0,025 0 0,508 | 0,020
o] o] + 0,13 + 0,005 .
L 3,06+ 0,10 | 0,120 = 0,004 267 _ 0,10 0,105 _ 0,004 20 1,19 1 0,047 11,17 o 0,046 0 0,762 | 0,030
o] [¢] + 0,13 + 0,005
H 4,19+ 0,13 | 0,165 = 0,005 3,05 0,13 0,120 _ 0,005 20 1,60 | 0,063 | 1,60 o 0,063 o 1,372 | 0,054
0 o] + 0,13 + 0,005
XH 7,90+ 0,15 | 0,311 + 0,006 714 0,13 0,281 _ 0,008 20 1,98 | 0,078 | 2,39 0 0,094 pt 2,794 | 0,110
0 o} 4 0,13 + 0,005
XXH|12,17+0,18 [ 0,479+ 0,007 | 10,31 _ 0.13 0,406 _ 0,005 20 3,96 | 0,156 | 3,18 0 0,125 o 3,048 | 0,120
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sont données dans le tableau 3. Cette tolérance s'applique a
une distance prise entre des points homologues sur le flanc
droit, ou sur le flanc gauche correspondant de dents adjacen-
tes.

3.3 Tolérances de pas a pas

Les tolérances sur {’écart de pas entre dents adjacentes et les
tolérances cumulées de pas le long d'un arc de 90° de la poulie

Tableau 3 — Tolérances de pas a pas

Ecart admissible sur le pas
Diamétre extérieur
d entre deux dents cumulé le long
° adjacentes d‘un arc de 90°
mm in mm in mm in
jusqu’a 25,40 inclus jusgu’a 1,000 inclus 0,03 0,001 0,05 0,002
au-dessus de 25,40 au-dessus de 1,000
450,80 inclus a 2,000 inclus 0,03 0,001 0.08 0.003
au-dessus de 50,80 au-dessus de 2,000
a 101,60 inclus a 4,000 inclus 0.03 0.001 0.10 0.004
au-dessus de 101,60 au-dessus de 4,000
a 177,80 inclus a 7,000 inclus 0.03 0.001 0.13 0.005
au-dessus de 177,80 au-dessus de 7,000
a 304,80 inclus a 12,000 inclus 0,03 0.001 0.15 0,006
au-dessus de 304,80 au-dessus de 12,000
4 508,00 inclus a 20,000 inclus 0.03 0.001 0.18 0.007
au-dessus de 508,00 au-dessus de 20,000 0,03 0,001 0,20 0,008




4 Dimensions normalisées des poulies
4.1 Largeur de poulie

La désignation normalisée de largeur de poulie, la largeur nomi-
nale de poulie, la largeur minimale de poulie nécessaire, b; pour
les poulies flasquées, by pour les poulies non flasquées (voir
figure 3), sont données dans le tableau 4.
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Les valeurs données pour b; conviennent aussi aux poulies ne
comportant qu’un seul flasque.

4.2 Diametre de poulie

4.2.1 Les diamétres normalisés de poulie sont donnés dans le
tabieau 5.

Tableau 4 — Largeurs normalisées de poulies

Désignation Largeur nominale Largeur_ minima!e Large_ur minimale fle
Code de largeur de poulie de poulie flasquée poulie non’ﬂasquee
de pas normalisée b by
de poulie mm in mm in mm in
025 6,4 0,25 7.1 0,28 89 0,35
XL 031 7.9 0,31 8,6 0,34 10,4 0,41
037 9,5 0,37 10,4 0,41 12,2 0,48
050 12,7 0,50 14,0 0,55 17,0 0,67
L 075 19,1 0,75 20,3 0,80 23,3 0,92
100 25,4 1,00 26,7 1,05 29,7 1,17
075 19,1 0,75 20,3 0,80 248 0,98
100 25,4 1,00 26,7 1,05 31,2 1,23
H 150 38,1 1,50 39,4 1,55 43,9 1,73
200 50,8 2,00 52,8 2,08 57,3 2,26
300 76,2 3,00 79,0 3,11 83,5 3,29
200 50,8 2,00 56,6 2,23 62,6 2,46
XH 300 76,2 3,00 838 3,30 89,8 3,54
400 101,6 4,00 110,7 4,36 116,7 4,59
200 50,8 2,00 56,6 2,23 64,1 2,62
300 76,2 3,00 83,8 3,30 91,3 3,59
XXH 400 101,6 4,00 110,7 4,36 118,2 4,65
500 127,0 5,00 137,7 5,42 145,2 5,72

NOTE — Lorsque I'alignement de la transmission peut étre vérifié, la largeur minimale de poulie sans flasque
(bg') peut étre réduite, tout en ne devant pas descendre au-dessous de la largeur nominale pour poulie

flasquée (b¢).

LR

N

Figure 3 — Largeur minimale de poulie
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4.2.2 Les tolérances sur les diametres sont données dans le
tabieau 6.

4.3 Dimensions des flasques

Tableau 6 — Tolérances sur les diameétres

Les dimensions des flasques de poulie sont données dans le
tableau 7 et dans la figure 4.

Tableau 7 — Hauteur minimale de flasque

Diamétres extérieurs Tolérance Hauteur minimale de flasque
Code de pas
mm in mm n mm in
jusgu’a 25,40 inclus jusqu’a 1,000 inclus + 8’05 + 8'002 XL 1.0 0,04
L 1.5 0,06
au-dessus de 25,40 au-dessus de 1,000 + 0,08 |+ 0,003 H 2,0 0,08
450,80 inclus a 2,000 inclus 0 0 XH ag 0,19
au-dessus de 50,80 au-dessus de 2,000 | + 0,10 |+ 0,004 XXH 6.1 0,24
3 101,60 inclus 34,000 inclus o] 0
au-dessus de 101,60 au-dessus de 4,000 + 0,13 |+ 0,005
3 177.80 inclus a 7,000 inclus 0 0
au-dessus de 177,80 au-dessus de 7,000 + 0,16 |+ 0,006
a 304,80 inclus 3 12,000 inclus 0 0
au-dessus de 304,80 au-dessus de 12,000 + 0,18 |+ 0,007
4 508,00 inclus 4 20,000 inclus 0 0
au-dessus de 508,00 au-dessus de 20,000 * 8’20 * 8’008
[*]
280 Mmin,
5 Max.
Abattre les arétes vives
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Figure 4 — Cotes de flasque
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4.4 Autres tolérances de poulies

441 Voile

Voir tableau 8.

4.4.2 Faux rond

Voir tableau 9.

4.4.3 Parallélisme

Les dents doivent étre paralléles a I'axe de |'alésage a moins de

0,001 mm par millimétre (0,001 in par inch) de largeur.

4.4.4 Conicité

La conicit¢ maximale doit étre de 0,001 mm par millimetre
(0,001 in par inch) de largeur pourvu que la surface extérieure
reste dans les tolérances spécifiées dans le tableau 6.

5 Spécification de qualité

La qualité, la finition et I’'équilibrage des poulies doivent respec-

ter les spécifications de I'l|SO/R 254.

Tableau 8

Diamaétres extérieurs

TIR* {max.)

mm

in

in

jusqu’a 101,60 inclus

jusqu’a 4,000 inclus

0,10

v

0,004

au-dessus de 101,60
a 254,00 inclus

au-dessus de 4,000
a 10,000 inclus

0,001 mm par millimétre
de diameétre extérieur

0,001 in par inch
de diametre extérieur

au-dessus de 254,00

au-dessus de 10,000

0,25 mm + 0,000 5 mm
par millimétre de
diamétre extérieur

au-dela de 254,00 mm

0,010in + 0,0005 in
par inche de
diameétre extérieur
au-dela de 10,000 in

* Amplitude totale de lecture d’'un comparateur a cadran.

Tableau 9

Diamétres extérieurs

TIR* (max.}

mm

in

mm

in

jusqu’a 203,20 inclus

jusqu’a 8,000 inclus

0,13

0,005

au-dessus de 203,20

au-dessus de 8,000

0,13 mm + 0,000 5 mm
par millimétre de
diamétre extérieur

au-dela de 203,20 mm

0,005 in + 0,000 5 in
par inche de
diamétre extérieur
au-dela de 8,000 in

*  Amplitude totale de lecture d'un comparateur a cadran.




