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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'1SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par fe Conseil de I'|SO.

La Norme internationale ISO 5414/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29,
" Petit outillage, et a été soumise aux comités membres en novembre 1980.

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :
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Mandrins porte-outils, a vis de blocage, pour outils a

queue cylindrique a méplat —

Partie 1 : Dimensions du systéme d’entrainement des

queues d’outils

1 Objet et domaine d’application ’

La présente partie de I'lSO 5414 fixe les dimensions des man-
drins porte-outils, & vis de blocage, en ce qui concerne I'entrai-
nement des queues cylindriques & méplat, et spécifie les carac-
téristiques des vis de blocage utilisées.

Elle donne également le diamétre maximal du nez de mandrin.
Deux types d’entrainement sont définis :
— les mandrins d'alésage d; < 20 mm sont destinés &
I"entrainement d’outils & queue cylindrique a méplat unique,
ces outils pouvant étre & simple ou a double partie taillante;
— les mandrins d'alésage d; > 25 mm sont destinés &

I'entrainement d’outils & queue cylindrique & double méplat,
ces outils ne pouvant étre qu'a simple partie taillante.

Les dimensions d’encombrement des différents types de man-
drins font l'objet de I'ISO 5414/2.

Les queues cylindriques a méplat montées dans ces mandrins
doivent étre conformes a I'ISO 3338/2.

2 Références

ISO 3338/2, Queues cylindriques d’outils & fraiser — Partie 2 :
Caractéristiques dimensionnelles des queues cylindriques &
méplat.

IS0 5414/2, Mandrins porte-outils, & vis de blocage, pour:
outils & queue cylindrique a méplat — Partie 2 : Dimensions
d’encombrement des mandrins.




