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Avant-propos
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

I1SO 5598-1985 (E/F)

Fluid power systems
and components —
Vocabulary

0 Introduction

The purpose of this vocabulary is to provide in two languages
(French and English) a comprehensive list of terms and defini-
tions embracing devices and expressions used in the fluid
power industry.

The "Vocabulary” is completed by two indexes, arranged
alphabetically in English and in French, respectively.

The index relates each term to its number in the vocabulary and
should be of help for reference purposes. Thus the reader is en-
couraged to refer back to the main vocabulary and its defini-
tions, making sure he fully grasps the meaning of the term

which may run counter to any superficial similarity.

Terms printed in italics are defined elsewhere in this Inter-
national Standard.

1 Scope and field of application

This International Standard establishes the vocabulary for all
fluid power systems and components excluding aerospace ap-
plications.

2 Fundamentals
2.0 General

2.0.0 fluid power : Means whereby energy is transmitted,

controlled and distributed using a pressurized fluid as the

medium.

2.0.1 hydraulics : Science and technology which deals with
the laws governing liquid flow and pressure.

2.0.2 hydrodynamics : Science and technology which deals
with the laws governing movement of liquids and forces which
oppose this movement.

2.0.3 hydropneumatic : Functioning by means of a liquid
and compressed gas.

Transmissions hydrauliques
et pheumatiques —
Vocabulaire

0 Introduction

Le but de ce vocabulaire est de fournir dans les deux langues,
anglaise et francaise, une liste appropriée de termes relatifs aux
appareils et concepts en usage dans l'industrie des transmis-
sions hydrauliques et pneumatiques accompagnés de leurs
définitions.

Le «Vocabulaire» est complété par deux index alphabétiques
respectivement en anglais et en francais.

Pour faciliter la recherche, le répertoire renvoie chaque terme a
son propre numéro d’'ordre dans le vocabulaire. Ainsi, le lecteur
sera-t-il opportunément incité a consulter le vocabulaire et ses
définitions, s'assurant par-la méme, a I'encontre de toute simili-
tude apparente, de I'authenticité de la signification.

Dans le texte d’une définition, tout terme imprimé en caractéres
italiques est défini dans un autre article de la présente Norme
internationale.

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale établit le vocabulaire pour
toutes transmissions hydrauliques et pneumatiques fixes ou
mobiles a I'exclusion de celles particuliéres aux aéronefs.

2 Principes généraux
2.0 Généralités

2.0.0 transmissions hydrauliques et pneumatiques;
transmission d’énergie par fluide : Mode de transport, de
régulation ou de distribution d’énergie & I'aide d'un fluide sous
pression.

2.0.1 hydraulique : Science et technique qui traitent des lois
régissant I'écoulement des liquides.

2.0.2 hydrodynamique : Science et technique qui traitent
des lois régissant le mouvement des liquides ainsi que les résis-
tances qui s'opposent a ce mouvement.

2.0.3 hydropneumatique : Qui fonctionne au moyen d’un
liquide et d’un gaz comprimé.
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2.0.4 hydrostatics : Science and technology which deals
with the laws governing the equilibrium condition of liquids and
the resulting pressure distribution.

2.0.5 pneumatics : Science and technology which deals
with the laws governing compressed air flow.

2.1 Conditions of utilization

2.1.1 operating conditions : Operating conditions are in-
dicated by the numerical values of the various factors relating
to any given specific application of a unit. These factors may
vary during the course of operations.

2.1.2 rated conditions; standard conditions : Steady-
state conditions for which a component or system is rec-
ommended as a result of specified testing. The '‘rated
characteristics’’ are, in general, shown in catalogues and are
indicated : g, p,,, etc.

2.1.3 continuous working conditions : Conditions in-
dicated by the values of the various factors which permit the
unit to operate continuously. Continuous working conditions
are indicated : g, p., etc. Often equals rated (standard) con-
ditions.

2.1.4 limiting conditions : Conditions indicated by the
minimum or maximum values of various factors which permit
the unit to operate in extreme cases. The other effective factors
and the duration of load being precisely defined. Limiting con-
ditions are indicated : Gpin, Gmax €tC.

2.1.5 steady-state conditions : Conditions in which rele-
vant variable parameters do not change appreciably after a
period of stabilization.

2.1.6 instantaneous conditions : Conditions which exist at
a specified point in time.

2.1.7 actual conditions : Conditions observed during opera-
tion.

2.1.8 specified conditions : Conditions required to be met
in service.

2.1.9 cyclic stabilized conditions : Conditions in which the
relevant parameters vary in a repetitive manner, similar con-
ditions repeating at regular intervals.

2.1.10 discontinuous conditions : Conditions in which the
relevant parameters do not attain stabilization as defined in
2.1.50r2.1.9.

2.1.11 intermittent conditions : Conditions in which
periods of use are separated by periods of rest (either stopped
or idling).

2.1.12 acceptable conditions : Conditions which permit a
tolerable standard of performance and life.

2.0.4 hydrostatique : Science et technique consacrées a
I'étude des conditions d'équilibre des liquides et de la réparti-
tion des pressions qu'ils transmettent.

2.0.5 pneumatique : Science et technique qui traitent des
lois régissant I'écoulement d’un gaz sous pression.

2.1 Conditions d’utilisation

2.1.1 conditions de fonctionnement : Conditions d'utilisa-
tion caractérisées par les valeurs numériques de chaque gran-
deur telles qu’elles apparaissent dans tel ou tel cas d’emploi des
appareils. Ces grandeurs peuvent varier pendant la durée du
travail.

2.1.2 conditions nominales; conditions normales :
Conditions d'utilisation pour lesquelles |'appareil a été construit
en vue d’une utilisation uniforme (voir 2.1.5). Les «caractéristi-
ques nominales» sont en général portées sur les catalogues et
recoivent les désignations : g, p,,, etc.

2.1.3 conditions de service continu : Conditions d'utilisa-
tion caractérisées par les valeurs des diverses grandeurs qui
permettent un fonctionnement permanent de l'appareil. Les
conditions de service continu recoivent les désignations : q.,
P., €tc., souvent égales aux conditions nominales {normales).

2.1.4 conditions limites : Conditions d'utilisation caractéri-
sées par les valeurs minimales ou maximales que peuvent pren-
dre les diverses grandeurs dans un cas extréme d’utilisation, les
autres conditions de fonctionnement et la durée de mise en
charge étant précisées. Elles recoivent les désignations : ¢in,
max €tcC.

2.1.5 conditions de fonctionnement uniforme; condi-
tions de fonctionnement stable : Conditions d'utilisation
pour lesquelles les paramétres significatifs ne varient pas de
maniére sensible aprés la période de stabilisation.

2.1.6 conditions instantanées : Conditions d'utilisation
existant a un instant donné.

2.1.7 conditions effectives de fonctionnement : Condi-
tions d'utilisation telles que I'on peut les constater en service.

2.1.8 conditions spécifiées : Conditions exigées pour défi-
nir les conditions d’utilisation.

2.1.9 conditions cycliques stabilisées : Conditions d’utili-
sation pour lesquelles les parameétres significatifs varient d’'une
maniére cyclique, sans différence sensible entre les cycles
successifs.

2.1.10 conditions discontinues : Conditions d’utilisation
pour lesquelles les paramétres significatifs ne parviennent pas a
la stabilisation telle que définie en 2.1.5 ou 2.1.9.

2.1.11 conditions intermittentes : Conditions dans lesquel-
les les périodes d'utilisation sont séparées par des périodes de
repos (arrét ou marche a vide).

2.1.12 conditions acceptables : Conditions d’utilisation qui
assurent un service convenable en performance et en durée.



2.2 Performance characteristics

2.2.1 efficiency : Ratio of an output to the corresponding
input.

2.2.2 direction of rotation : Direction of rotation is always
quoted as viewed looking at the shaft end. In dubious cases, a
sketch should be provided.

2.2.2.1 clockwise [right hand] : Direction of rotation of the
hands of a clock.

2.2.2.2 anticlockwise [left hand] : Rotation in the opposite
direction to the hands of a clock.

2.2.3 Temperature

2.2.3.1 equipment temperature : Temperature of the unit
at a specified position and measured at a specified point.

2.2.3.2 fluid temperature: Temperature of the fluid
measured at a specified point.

2.2.3.3 temperature range of the equipment : Permissible
temperature range within which the apparatus can operate
satisfactorily.

2.2.3.4 temperature range of the fluid : Permissible range
of the fluid temperature within which the apparatus can
operate satisfactorily.

2.2.3.5 ambient temperature : Temperature of the environ-
ment in which the apparatus is working.

2.2.3.6 inlet temperature : Fluid temperature at the plane of
the inlet port.

2.2.3.7 outlet temperature : Fluid temperature at the plane
of the outlet port.

2.2.4 Pressurel)
2.2.4.1 nominal pressure.

2.2.4.2 working pressure : Pressure at which the apparatus
is being operated in a given application.

2.2.4.3 working pressure range : Permissible range of
working pressure within which the apparatus can operate
satisfactorily.

1) Unless otherwise specified, gauge pressure is used in this
International Standard.
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2.2 Caractéristiques de fonctionnement

2.2.1 rendement : Rapport d'une grandeur de sortie a la
grandeur correspondante d’entrée.

2.2.2 sens de rotation : Le sens de rotation est toujours indi-
qué en regardant de face le bout d’arbre. Faire un croquis dans
les cas douteux.

2.2.2.1 sens d’horloge; rotation a droite; dextrogyre :
Sens de rotation des aiguilles d'une montre.

2.2.2.2 sens contraire d’horloge; rotation a gauche;
lévogyre : Sens de rotation inverse des aiguilles d’une montre.

2.2.3 Température

2.2.3.1 température de l'équipement : Température de
I'appareil dans une position déterminée et mesurée en un point
donné.

2.2.3.2 température du fluide : Température du fluide
mesurée en un point déterminé.

2.2.3.3 plage de températures de I'équipement : Plage
admissible des températures de I'appareil dans les limites de
laquelle il pourra fonctionner normalement.

2.2.3.4 plage de températures du fluide : Plage admissible
des températures du fluide dans les limites de laquelle I'appareil
pourra fonctionner normalement.

2.2.35 température ambiante : Température du milieu
ambiant dans lequel I'appareil est en service.

2.2.3.6 température d'entrée : Température du fluide &
I"orifice d’entrée de |'appareil.

2.2.3.7 température de sortie : Température du fluide &
l'orifice de sortie de |'appareil.

2.2.4 Pression'
2.2.4.1 pression nominale.

2.2.4.2 pression d’utilisation; pression de fonctionne-
ment : Pression a laquelle I'appareil est alimenté dans une utili-
sation déterminée.

2.2.4.3 plage des pressions d’utilisation; plage des pres-
sions de fonctionnement : Limites admissibles des pressions
d’utilisation ou de fonctionnement a lintérieur desquelles
I"appareil peut fonctionner ou étre utilisé.

1) A moins de spécifications contraires, on considére toujours, dans
la présente Norme internationale, la pression «effective».
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2.2.4.4 inlet pressure; input pressure; supply pressure :
Pressure at the apparatus infet port measured under specified
conditions.

2.2.45 outlet pressure; output pressure : Pressure at the
apparatus outlet port measured under specified conditions.

2.2.4.6 pressure drop; differential pressure : Difference
between infet and outlet pressure, measured under specified
conditions.

2.2.4.7 control pressure range : Range between highest
and lowest permissible control pressure.

2.2.4.8 shock wave : Pressure pulse which moves at sonic
speed in the liquid.

2.2.49 water-hammer : Pressure and depression waves
created by relatively rapid flow changes and transmitted
through the system.

2.2.4.10 surge : Temporary rise and fall of flow or pressure.

2.2.411 back pressure: Pressure due to downstream
restrictions or due to change in the ratio of the input and output
impedance in a device.

2.2.4.12 breakaway pressure; breakout pressure:
Minimum pressure necessary to initiate movement.

2.2.4.13 burst pressure : Pressure which causes failure of
and consequential fluid loss through the component envelope.

2.2.4.14 boost pressure; charge pressure : Pressure at
which replenishing liquid is supplied (usually to closed loop
transmissions or second stage pumps).

2.2.4.15 cracking pressure (deprecated term) : Pressure at
which a pressure operated valve begins to pass fluid.

2.2.4.16 peak pressure : Pressure which may exceed the
permitted maximum pressure for a relatively short time.

2.2.4.17 operating pressure : See operating conditions.

2.2.4.18 proof pressure: Test pressure, in excess of
maximum rated pressure, which causes no permanent defor-
mation, damage or malfunction.

2.2.4.19 shock pressure : Pressure existing in a shock wave.

2.2.4.4 pression d’entrée; pression d’'alimentation : Pres-
sion a I'orifice d'alimentation de I'appareil mesurée dans des
conditions déterminées.

2.2.45 pression de sortie : Pression a la sortie de |'appareil
mesurée dans des conditions déterminées.

2.2.46 différence de pression; chute de pression : Diffé-
rence entre la pression d’entrée et la pression de sortie mesu-
rées dans des conditions déterminées.

2.2.4.7 plage des pressions de commande : Etendue des
pressions de commande entre la valeur maximale admissible et
la valeur minimale admissible.

2.2.4.8 onde de choc : Variation de pression qui se déplace a
la vitesse du son dans le liquide.

2.2.4.9 coup de bélier : Ondes de pression ou de dépression
qui prennent naissance et se propagent dans les conduites a la
suite de variations relativement rapides du régime d’écoulement
dans un circuit.

2.2.410 créte : Augmentation et diminution transitoire de
débit ou de pression.

2.2.4.11 contre-pression : Pression provoquée par un étran-
glement placé en aval ou par une variation du rapport des impé-
dances d’entrée et de sortie d'un appareil.

2.2.4.12 pression de démarrage : Pression minimale néces-
saire pour amorcer le mouvement.

2.2.4.13 pression d'éclatement : Pression qui provoque la
rupture de I'enveloppe extérieure d'un appareil permettant au
fluide de s’échapper a I'extérieur de cette enveloppe.

2.2.4.14 pression de gavage : Pression a laquelle le liquide
de remplissage est introduit (habituellement dans des transmis-
sions en circuits fermés ou dans le second étage des pompes).

2.2.415 pression de début d’écoulement: Pression 3
laquelle un appareil, commandé par effet de pression, com-
mence a laisser s’écouler le fluide.

2.2.4.16 pointe de pression : Impulsion de pression qui peut
dépasser pendant un temps relativement court la pression
maximale permise.

2.2.4.17 pression de fonctionnement : Voir condition de
fonctionnement.

2.2.4.18 pression d’épreuve : Pression d’essai, supérieure a
la valeur maximale d'utilisation, qui ne provoque ni déformation
permanente, ni dommage ou mauvais fonctionnement.

2.2.4.19 surpression due au coup de bélier : Valeur de la
pression dans une onde de choc créée par un coup de bélier.



2.2.4.20 static pressure : Pressure in a fluid at rest.

2.2.4.21 surge pressure : Pressure which results from a
surge.

2.2.4.22 system pressure: Nominal pressure usually
measured at the inlet to the first valve or at pump outlet (nor-
mally the relief valve setting).

2.2.4.23 pilot pressure : Pressure in a pilot line or circuit.

2.2.4.24 pre-charge pressure; inflation pressure : Gas
pressure in an accumulator prior to admission of liquid.

2.2.4.25 suction pressure : Absolute fluid pressure at a
pump inlet.

2.2.4.26 override pressure : For a pressure control valve,
the pressure increase from a specified minimum flow to a
specified operating flow.

2.2.4.27 rated pressure : See rated conditions.

2.2.4.28 critical pressure ratio: Value of the absolute
upstream and downstream pressure ratio in a pneumatic
device, at which the flow becomes sonic.

2.2.4.29 air consumption : Air volume required for the
operation of a device or installation in order to perform a given
task or for a stated time. Air volumes shall be expressed at stan-
dard reference atmosphere conditions. The symbol ANR
follows the expression of the quantity.

2.2.4.30 theoretical air consumption : Theoretical volume
of air required for the operation of a device or installation in
order to perform a given task or for a stated time, the method
of calculation being stated.

2.2.4.31 actual air consumption : Volume of air used in
practice for the operation of a device or installation in order to
perform a given task or for a stated period.

2.2.4.32 rated air consumption : Volume of air required for
the operation of a device or installation under rated conditions.

2.2.4.33 rate of air consumption : Air consumption rate
which corresponds to that defined in 2.2.4.29.

2.2.4.34 leakage : Flow leaking past seals doing no useful
work.
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2.2.4.20 pression statique : Pression au sein d'un fluide au
repos.

2.2.4.21 pression de créte : Pression qui résulte d’'une créte.

2.24.22 pression de [linstallation : Pression nominale,
généralement mesurée a I'entrée du premier appareil de distri-
bution ou de réglage, ou a la sortie de la pompe (c’est normale-
ment la pression de réglage du limiteur de pression).

2.2.4.23 pression de pilotage; pression pilote : Pression
régnant dans une tuyauterie ou un circuit de commande.

2.2.4.24 pression de précharge; pression de gonflage :
Pression du gaz dans un accumulateur hydropneumatique
avant l'introduction du liquide.

2.2.4.25 pression d’aspiration : Pression absolue du fluide &
I'entrée d'une pompe.

2.2.4.26 taux de changement de la pression avec le
débit : Différence entre la pression correspondant a un débit
donné et celle qui correspond a un débit minimal spécifié, dans
un appareil de distribution ou de réglage 8 commande par pres-
sion interne.

2.2.4.27 pression normale : Voir conditions normales.

2.2.4.28 rapport de pressions critiques : Valeur du rapport
des pressions absolues amont et aval dans un appareil pneuma-
tique, lorsque I'écoulement devient sonique.

2.2.4.29 consommation d‘air : Volume d'air nécessaire au
fonctionnement d’'un appareil ou d'une installation pour
I'accomplissement d’un travail donné ou pendant un temps
déterminé, ramené aux conditions de I'atmosphéere normale de
référence. L'abréviation ANR doit suivre |'expression de la
mesure de la grandeur.

2.2.430 consommation d‘air théorique : Volume d'air
théorique nécessaire au fonctionnement d’un appareil ou d’'une
Installation pour I"accomplissement d’un travail donné ou pen-
dant un temps déterminé calculé suivant une méthode spéci-
fiée.

2.2.4.31 consommation d’air effective : Volume d’air réel-
lement nécessaire au fonctionnement d'un appareil ou d'une
installation pour I'accomplissement d’un travail donné ou pen-
dant un temps déterminé.

2.2.4.32 consommation d‘air normale: Volume d'air
nécessaire au fonctionnement d’'un appareil ou d'une installa-
tion dans des conditions normales.

2.2.4.33 débit d'air consommeé : Débit correspondant a la
consommation d‘air.

2.2.4.34 fuites : Débit s'écoulant par les dispositifs d’étan-
chéité et n’effectuant aucun travail utile.



