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Avant-propos 
L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre interessé par une etude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux travaux. L’ISO col- 
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale KEI) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I’ISO qui requiérent l’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale ISO 5746 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, 
Petit outillage. 

Cette deuxieme édition annule et remplace la première édition US0 5746 : 19821, dont 
le tableau 2 a fait l’objet d’une révision technique. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1988 0 

Imprimé en Suisse 
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Pinces et tenailles - Pinces universelles et pinces 
«lineman’s» - Dimensions et valeurs d’essai. 

1 Domaine d’application 
La présente Norme internationale prescrit les principales dimen- 
sions des pinces universelles et pinces ((lineman’s)) ainsi que les 
valeurs d’essai en vue de vérifier leur aptitude fonctionnelle, 
conformément à I’ISO 5744. Les spécifications techniques 
générales sont données dans I’ISO 5743. 

Les pinces illustrant la présente Norme internationale ne sont 
données qu’à titre d’exemples. Elles ne doivent en rien influen- 
cer la conception. 

2 Références normatives 
Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par 
suite de la référence qui en est faite, constituent des disposi- 

tions valables pour la présente Norme internationale. Au 
moment de la publication de cette norme, les éditions indiquées 
étaient en vigueur. Toute norme est sujette à révision et les par- 
ties prenantes des accords fondés sur cette Norme internatio- 
nale sont invitées à rechercher la possibilité d’appliquer les édi- 
tions lés plus recentes des normes indiquées ci-après. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possédent le registre des Normes 
internationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 5743 : 1982, Pinces et tenailles - Spécifications techni- 
ques générales. 

ISO 5744 : 1988, Pinces et tenailles - Méthodes d’essai. 
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3 Dimensions et valeurs d’essai 

3.1 Pinces universelles Dimensions en millimètres 

1) Les becs peuvent être chanfreinés à la pointe sur la longueur L,. 

2) Pour la pince fermée. 

Figure 1 

Tableau 1 
Dimensions en millimétres 

/ r2. 1 rYi-2. / 2x. 1 

F x L, 
F’ = ~ 

4 

où 

160 f 8 32 Z!I 4 24 6,3 11 

180 I!I 9 36 21 4 28 7J 12 

200 AI 10 40 z!z 4 32 8 14 
F’ est la force, qui ne figure pas dans le tableau 2; 

Les pinces universelles peuvent être fabriquées avec ou sans 
coupe-fil à la discrétion du fabricant. 

Les pinces universelles doivent être soumises aux essais faisant 
l’objet de I’ISO 5744. 

Après l’essai de flexion, la différence permanente d’écartement 
s ne doit pas être supérieure à la valeur donnée dans le 
tableau 2. Si la distance L1 ne .convient pas pour l’essai de 
flexion, la formule suivante peut être appliquée : 

F est la force donnée dans le tableau 2; 

L1 est la distance entre le centre de l’axe d’articulation et 
le point d’application de la force donnée dans le tableau 2; 

Li est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 
lation et le point d’application de la force. 

La force de coupe FI et le diamètre D du fil d’essai ne doivent 
pas dépasser les valeurs données dans le tableau 2. 

2 
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Tableau 2 

Essai de coupe Essai de torsion2) 

Diamètre 
du fil Force de Angle de 

L Ll L2 d’essai coupe Couple torsion 

mi-dur maximale maximal 

D’) F 1, max T a max 

mm mm mm mm N N-m 

160 80 16 M 580 20 zk 15O 
180 90 18 M 580 25 2 15O 
200 100 20 M 580 25 * 15O 

Essai de flexion I 

Force 

F I S 3) 
max I 

1) Les spécifications relative? au fil d’essai mi-dur sont données dans I’ISO 5744. 

2) L’essai doit être mené conformément à l’essai de torsion décrit dans I’ISO 5744 pour les pinces plates. 

3) s = Wl - w2 (Voir ISO 5744.) 

Les pinces dont le rapport des bras de levier est différent des 
valeurs données dans le tableau 2 peuvent ête contrôlées sui- 
vant la formule : 

Fz est la force de coupe du fil d’essai mi-dur (voir 
ISO 5744); 

1,6 est le facteur de correction pour le fil d’essai mi-dur; 

Fi = 
F2 x 1,6 x L> Li est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 

Li lation et le point d’application de la force; 

où L> est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 
lation et la position du fil d’essai. 

Fi est la force de coupe maximale, qui ne figure pas dans 
le tableau 2; 3.2 Pinces «lineman’s» 

Dimensions en millimètres 

1) Pour la pince fermée. L 2 L m 
I FF,) 

Figure 2 

Tableau 3 
Dimensions en millimétres 

L L3 
w3 W4 Tl 

max. max. max. 

160 & 8 28 z!z 4 25 6,3 11 

180 III 9 32 + 4 28 7J 12 

200 I!z 10 36 zk 4 32 8 14 
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Les pinces «lineman’s)) peuvent être fabriquées avec ou sans 
coupe-fil, à la discrétion du fabricant. 

Les pinces ((lineman’w doivent être soumises aux essais faisant 
l’objet de I’ISO 5744. 

Aprés l’essai de flexion, la différence permanente d’écartement 
s ne doit pas être supérieure à la valeur donnée dans le 
tableau 4. Si la distance L1 ne convient pas pour l’essai de 
flexion, la formule suivante peut être appliquée : 

F x L, 
F’ = - 

Li 

où 

F’ est la force, qui ne figure pas dans le tableau 4; 

F est la force donnée dans le tableau 4; 

L1 est la distance entre le centre de l’axe d’articulation et 
le point d’application de la force donnée dans le tableau 4; 

Li est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 
lation et le point d’application de la force. 

La force de coupe FI et le diamètre D du fil d’essai ne doivent 
pas dépasser les valeurs données dans le tableau 4. 

Tableau 4 

Essai de coupe Essai de flexion 

Diamètre Force de 
Différence 

L Ll L2 
du fil permanente 

d’essai coupe Force 
maximale 

d’écartement 
mi-dur maximale 

D1’ F1 max F S 2) 
I max 

mm mm mm mm N N mm 

160 80 16 116 580 1 120 1 
180 90 18 1’6 580 1260 1 
200 100 20 1’6 580 1 400 1 

1) Les spécifications relatives au fil d’essai mi-dur sont données 
dans I’ISO 5744. 

2) s = Wl - w2 (Voir ISO 5744.) 

Les pinces dont le rapport des bras de levier est différent des 
valeurs données dans le tableau 4 peuvent être contrôlées sui- 
vant la formule : 

Fi = 
F2 x 1’6 x L; 

Li 

où 

Fi est la force de coupe maximale, qui ne figure pas dans 
le tableau 4; 

F2 est la force de coupe du fil d’essai mi-dur (voir 
ISO 5744); 

1’6 est le facteur de correction pour le fil d’essai mi-dur; 

Li est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 
lation et le point d’application de la force; 

L> est la distance mesurée entre le centre de l’axe d’articu- 
lation et la position du fil d’essai. 
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CDU 621.881.4 

Descripteurs : outil, outil d’assemblage, outil à main, pince, spécification, dimension. 

Prix basé sur 4 pages 
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