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Foreword ,

ISO (the Internatlonal Organization for Standardlzatlon) is a worIdW|de federatlon of national
standards -bodies (ISO member: bodies).: The work of preparlng International Standards is for-
mally:carried out through 1SO technical committees: Each member body'interested in a:subject
for which-a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work. .

Draft Interational Standards adopted by the technical committees ‘are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as Iriternational: Standards by the SO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring-at least 75: % approval by the member
bodies voting. ‘

International Standard 1SO 5843-’2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20, Aircraft
and space vehicles.

Users should note that ail International Standards undergo revision from time to time and that
any reference made herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propo$

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération.mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités. membres de IISO). L’élaboration des Normes internatio-
nales est normalement confiée aux comités techniques de ¥'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé & cet effet. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO partici-
pent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales. par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformémient aux ‘procédures de
1SO qui requidrent l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 5843-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20,
Aéronautique et espace.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes interhationales sont de
temps en temps soumises & révision et que toute référence faite 4 une autre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

o

BsegeHue AT

UCO (MexpyHapogHaa OpraHusauma no CranaapTusaummn) ABNAETCA BCEMUPHOW cenepaumeit
HauMOHaNbHbIX OPraHM3auui no craHpapTusauuu (komuteTos-uneHos WCO). Paspa6oTka
MexxayHapoaHbix CfaHp,apToa OCYWECTBNAGTCA TexHUuYecKuMu - komutetamu MCO. Kaxabiv
KOMUTET-4/1eH, 3aUHTepPecoBaHHbI# B- EATENbHOCTU, HNA KOTOPOW 6bin CO3RAH TEXHUYECKUR
KOMUTET, WMeeT npaBo 6bITh MNPEACTaBNeHHbIM B 3TOM . KOMUTETe. MexgyHapoaHste
NpaBuTenbLCTBOHHbLIS W HENPaBUTeNbCTBEHHBIO OpraHusauun, umelomme ceasn ¢ UCO, Takxe
NPUHUMAIOT yYacTue B paboTax.

MpoekTbl MexayHapogHbiX CTaHAapTOB, NPUHATbIE TEXHNYECKUMU KOMUTETaMU, pacchbinaloTcH
KOMMUTETaM-UNleHaM Ha 0o6peHne 40 Ux yTeepKgeHun CosetoM NCO B kauecTBe MeXxayHapoa-
Hbix CraHgapTos. OHU OQO6PAIOTCA B COOTBETCTBMU C npolieaypon NGO, Tpebyownmn oqobpe-
HUA NO MeHbller Mepe 75 % KOMUTETOB-YNIeHOB, MPUHUMAIOWUX YHaCTUE B rONOCOBaHUN.

MexxayHapoaHbin CTéHAapT UCO 5843-2 6bin paspabotaH TexHuuyeckum Komuretom UCO/TK 20,
ABUAUUOHHbIE U KOCMUYECKUe annapambsl.

Mpu ucnonssosaHnu MexayHapogHsix CTaHfapToB HEO6XOAUMO NPUHUMATL BO BHUMaHKE, 4TO
sce MexgyHapoaHble CTawaapThl NOABEPraloTCA BPEMA OT BPeMeHU NepecMoTpy U No3TOMY
niobanA cebinka Ha Kakon-nu6o MexayHapogHbin CtaHaapT B HacToAlWeM [OKYMEHTe, Kpome
cnyu4aes, ykasaHHbix 0Co60, NPEANONaraeT ero nocnegHee usgaxue.

© . International Organization for Standardization, 1987 e
© .. Organisation internationale de normalisation, 1987 e
®: ‘MexpynapoaHan Opranusauus no CranpapTusayuu, 1987 @

Printed in Switzel;land/lmprimé en Suisse/MNagaHo B Weenapun
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Aerospace —.
List of -
equivalent
terms —

Part 2:
Aerospace rivets

Scope and field of <
application

ISO 5843 establishes a list of equivalent
terms used .in the: field of aerospace
construction. This part of SO 5843
gives those terms relating to aerospace
rivets.

NOTE — In addition to the terms given in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this part.of ISQ 5843 gives the
equivalent terms in German. These terms
have been included at the request of I1SO
- Technical Committee I1SO/TC 20, and are
published under the responsibility of the
member body for Germany, F.R. (DIN).
However, only the terms given in the official
languages can be considered as iSO terms.

Aéronautique

et espace —
Liste de termes
équivalents —

Partie 2:

- Rivets pour les

constructions

_aérospatiales

Objet et domaine
d’application

L'1ISO 5843 établit une liste de termes

équivalents utilisés dans le domaihe des -
constructions aérospatiales. La pré--
sente partie de I'lSO 5843 donne les ter--
mes équivalents relatifs aux rivets pour

les constructions aérospatiales.

NOTE — En plué des termes donnés dans les

trois langues officielles de 1'1SO (anglais,
francais et russe), la présente partie de
I'1SO 5843 donne les termes équivalents en
allemand. Ces termes ont été inclus. & .la
demande du comité technique ISO/TC 20 et

. sont publiés sous la responsabilité. du comité

membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toute-
fois, .seuls les. termes donnés dans les lan-
gues - officielles peuvent étre considérés
comme termes I1SO.

Hbi@  TEepPMUHDLI

ABHALHOHHBIE U -
KOCMUYECKHe annapartbl —
CnUCOK 3KBUBANGHTHbIX
TEepMUHOB — :

Yactb 2:

" ABUAKOCMUYECKUE -

3aKnenku

O61vexT u o6nacte
NPUMEHOHUA

NCO 5843 npusofUT CNUCOK IKBUBANEHT-

~ HBIX TEPMUHOB, TIPUMEHABMEIX B:06nacTit

aBUAKOCMUUECKUX KOHCTPYKumi. HacTo-
Auan yactb NCO 5843 faeT aKBUBaneHT:
no . aBUaKOCMUYECKUM
3aknenkam. o

NMPUMEYAHUE — B forionHeHue K TepmmHam Ha
Tpex ocumanbHbIX A3bIKax UCO (aHTNUACKOM,

:PPaHLY3CKOM U PYCCKOM) HACTOAWAR 4acTh

UCO. 5843 . BKNniovaeT TaKkKe SKBUBANEGHTHbIE
TOPMUHLI Ha HEMOELIKOM A3bIKE. ATU TePMUHLI
661 BKNWOMEHLI NO Npocbbe TexHU4ecKoro
Komutera WUCO/TK 20w .ny6SNnMKYIOTCA NOR
OTBOTCTBEHHOCTL KoMuTeTa-uneHa degeparus-

. Hon:: Pecny6nukun epmanunu - (QNUH).- OpHake,

TONbLKO TEPMUHLI, NPUBEASHHbLIS Ha oduLnans-

‘HbIX A3bIKAX, MOTYT CHUTATLCA TepMunamu UCO,
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.Equivalent English, French, Russian.and German terms . ..
Termes équivalents en anglais, frangais, russe et allemand
OKBUBaANEHTHLIE TEPMUHbI HA aHTNUHACKOM, (PpaHLLy3CKOM, PYCCKOM U HEMELKOM A3biKax

English

A

1 angle, countersink. - -

2" ‘angle, dimpling

Gt By
gl I

S angle d’embravement

A

Frangais

'+; =angle-de fraisure

3 bar, bucking; dolly
4 bearing surface; underhgad - . . :
5 blank

8  bore of the tubular rivet
break-off

break-off, mandrel

@®w o N

broaching, hole
10 bucktail ; set tail

1 build-up, rivetqd sheet

Cc

12 -. . Jcaxpacity,k,rivet-,closing jo

13 cavity, 'exblosive

14 coating

‘vllﬁl ‘f collér

16 e c.c‘ollat,-‘lock “

17 - vcolpuring, id.e‘ntification )
iB : ‘t":ourit‘ersinkﬂ . |

19 V ~'c6untersinl;ing

20 cutter, countersink

D
21 deburring
deformation, plastic
depth, countersink

depth, marking

% ® B R

diameter, head

. tasd’appui; contre-bouterolle

surface d’appui de la tété

" ébauche

alésage du rivet tubulaire
rupture

rupture du mandrin
brochage du trou

téte postformée

_ ensemble de tdles rivetées

- aptitude au formage. de la. téte:

postformée; aptitude au.
postformage

] céi('ité pou; exbldsif

revétement

' bague

bague de verrouillage

coloration d'identification

" fraisure

fraisage

fraise ; foret aléseur

ébavurage

déformation plastique
profondeur de la fraisure
profondeur de marquage

diamétre de la téte

Pycckui

! YFOR KOHYCA' ronoBKu

“yron wtaMno#aHHoro rHesaa nop

¥ FONOBKY

‘noAAepxKa .

' onopHas MOBEPXHOCTL rONOBKM

'3aroToBKa-{nog 3aKnenKy)

KaHan Tpy64aTon 3aknernku
oTpbIB
OTPbLIB CepAevHuKa

nporarusaHue OTYBepcTUR

" 3aMblkalowan ronoska

CKI’IG’_'IaHHbWI naker

. packKnenwieaeMocTb

" . B3pblBHAA Kamepa,

AOKpbiTUE

Konelo -

CTONOPHOE 'KONbUO

' (JBE€THAR MAPKUPOBKa

38HKOBaHHOE "HE3J0
3eHKOBaHWe '

3eHKep

YAanexue sayceHLes
nnacTtuyeckan gedopMaumn
Fny6uHa 3eHKOBKU

rny6uHa MapKkupoBKn

ANAMETP ronoBKu

Deutsch

Senkwinkel

Warzwinkel

Gegenhalter

tragende Kopfauflagefliche
Stift

Nietloch

Zerreiflen

Dornbruchstelle
Lochrédumen

SchlieBkopf

genietetes Blechpaket

Kisemmvermégen des Niets

Bohrung fiir Sprengladung :

Oberflachenschutz;
Beschichtung

Schliel;ring
Sicherungsring
Kennfarbe
Sen’kﬁng_
Senkung

Senker; Senkbohrer

Entgraten

bleibende Verformung
Senktiefe

Tiefe der Kennzeichnung

Kopfdurchmesser
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English

diameter, marking

diameter, nominal

diameter, prefdrmed head

diameter, rivet hole

diaméter, set fail
diameter, shank
die, female
dimple

dimpling

dimpling, cold
dimpling, hot
dimpling, punch

dimpling, rivet

dolly ; bucking bar

drilling

edges of the holes
end of shank

expanding

F
facility, riveting

failure, riveting
fit, tight

G

grippihg the riveted sheets

grooved, shank

gun, riveting; pneumatic

hammer

Frangais

diamétre du marquage

diamétre nominal
diamétre de la téte préformée

diamétre du trou de rivet

diamétre dé la téte postformée
diametre de la tige

matrice femelle

embrévement

embrévement

embrévement a froid
embrévement a.chaud
embréyer;f{ent au. poingon
embré\(ement‘du rivet

tas d'appui; contre-bouterolie

percage

arétes des trous
extrémité de tige

expansion

installation de rivetage
défaut de rivetage

R

ajustage " -

épinglage des tdles ..

tige cannelée

pistolet & riveter ; marteau
pneumatique pour rivetage

ISO 5843-2 : 1987 (E/F/R)
MUCO 5843-2 : 1987 (A/®/P)

Pycckun

AVaMeTP MAapKUPOBOYHOrG 3HaKa

HOMUHANbHLIA BUaAMETP +
AnameTp 3aknagHoi ronosku

AuameTp OTBEPCTUA Noj

3aknenky

ANaMETD 3aMbiKaiowei ronoBKu
AUAMETP CTEPXKHA

maTpuua

WTaMNOBAHHOE FHE3R0
wramnosaHve rHesga

wWramnoBaHue rHeaga XonofHbIM
Cnoco6om

wramnoBadue r4esga ¢ MeCTHbLIM
Harpesom

wramnosavue rHesga (noj
rONOBKY) WTaMAOM

wramnosarue ridesna (nog
FONOBKY) 3aKnenkon

noAAePKKa

ceepnexHue

KPOMKW OTBEPCTUN
TOpEL, CTepIKHA

ocaxxusaHue

KnenanbHoe 060pygoBaHmne
HapyweHWe NPOYHOCTH
3aKNenoOUHOro Wea; paspyweHus
3aKnernoyHoro wea

rinoTHaA nocagka

CTArUBAHUE CKNENbIBAGMOTO
nakera ’

KONEUEBAaA BLITOUKa Ha CTep)KHE

MHEeBMAaTMYECKUN KnenansHbin
MONOTOK v

Deutsch

Durchmesser der Kenn-
zeichnung

“Nenndurchmesser

Setzkopfdurchmesser

Nietlochdurchmesser
SchiieRkopfdurchmesser
Schaftdurchmesser
Matrize ; Unterwerkzeug
Warze

Warzen

Kaltwarzen
Warmwarzen
Stanzwar;@ o
Warznietung

Gegenhalter

Bohren

Lochkanten
Schaftende

Aufweiten

Nietvorrichtung

Nietfehler

Dichtungspassung

' Einspannen der genieteten

Bleche
geriliter Schaft

Nietpistole; pneumatischer
Niethammer
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English

H

hammer, pneumatic; riveting
gun

hammer, riveting ; riveter
hammering, pneumatic

head
head, countersunk:
head, drilled

head, flat

head, mandrel
head, mushroom
head, preformed
head, protrud;ing’ ‘
head, rivet
head, round
head, spherical
head, universal
head, upset
heading

height, head
height, marking
hole, drilled
hole, punched

hole, rivet

I
identification, rivet

intensifier,

J

joint, double-row
joint, double-shear

joint, flush

Frangais

marteau pneumatique pour
rivetage ; pistolet a riveter

marteau pour rivetage ;
riveteuse :

rivetage multifrappe au pistolet
pneumatique .

téte
téte fraisée
téte percée

téte plate

téte de mandrin
téte goutte de:suif
téte préformée
téte saillante

téte de rivet

téte ronde

téte bombée

téte ronde aplatie
téte postformée
formage de la téte
hauteur de téte
hauteur de marqdage
trou foré

trou poingonné

trou de rivet

identification du rivet

téte de rivetage de la machine
a river

assemblage & double rangée
de rivets S

assemblage & double- cisaille-
ment

assehblage affleuré

Pycckun

MHEBMATUHYECKUI KNenasibHbii
MONOTOK

Kneﬂaanhllﬁi MOHOT(.)K
Knenka nHeBMaTU4eCKuM
MOJTIOTKOM - :

ronoBka

noTanHan ronoska
nycrorenas ronoska -

NNOCKaA ronoska

ronoekKa cepaedyHuKa
NNOCKO-BbINYKNaA ronoBka
3aKnagHan ronoska
abncrynanmén ronoska ‘
TonoBKa 3aknenku

nonykpyrnaa ronoska

wapoBan (3amMbiKaioujan) ronoska

NNOCKO-CKPYrNeHHan ronoska
3aMbiKaIoWaR ronoBKa
BbICafKa FONOBKM

B8bICOTa rONOBKM

BbiCOTA Mapkubosxh ‘
CBOPNEHHOe OTBEPCTHE
WTAMNOBaHHOe OTBEPCTHE

OTBEPCTUE NOf, 3aKNENKY

MapKuposKa 3aknenok

KnenanbHaf ronoBkKa -
Kﬂeﬂaﬂbﬂoﬁ MaWnHbI

ABYXPAQHLINA WOB
ABYXCPE3HbIA WOB

noTanHoOW Wwos

Deutsch

Nietpistole ; pneumatischer
Niethammer

Niethammer

pneumatisches Schlagen

Kopf
Senkkopf
gebohrter Kopf

Flachkopf

Ziehdornkopf
Pilzkopf

Setzkopf
tiberstehender Kopf
Nietkopf
Halbrundkopf
Kugelkopf .
Universalkopf
Schiiekopf
Kopfstauchen
Kopfhdhe
Hohe der Kennieichnung
gebohrtes Loch
gestanztes Loch

Nietloch

Nietkennzeichnung

Verstérkung

zweireihige Verbindung
zweischnittige Verbindung

Senknietverbindung
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100
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English
joint, riveted

joint, singie-shear

L
length, grip

length, marking
length of mandrel, protruding

length, rivet

length, rivet shank

'

machine, heading
machine, riveting
mandrel (tool); stem

mandrel, break-head
mandrel, -break-stem

manufacturer, rivet
marking

marking, .embossed ; raised
marking

méfking, etched

marking, head

marking, identification

marking, indented. -

marking, raised; embossed
marking

‘marking, shank end

marking out

milling, rivet head

(o)

operations, drilling and
countersinking

operations, riveting-

Frangais
assemblage riveté

assemblage & simple cisaille-
ment

longueur de serrage

longueur du marquage.
dépassement du ma‘ndrin

longueur du rivet ~

longueur de la tige de rivet

machine & former les tétes
riveteuse
mandrin (outil)

mandrin a rupture sous téte
mandrin & rupture de tige

fabricant de rivets
marquage

marquage en relief

marquage a l'acide

marquage sur téte

marquage d'identification

marguage en .creux.. :
marqhage en relief
marquage en bout de tige

tragage

fraisage des tétes de rivets

opérations de percage et de
fraisage

opérations de rivetage

Pycexuit i
3aKnernoYHbIn Wos

O/IHOGP@3HbI WOB

TONnWHHa nakerta

ANUHA MAPKUPOBKU
{MapKMPOBOYHOrO 3HaKa)

BbLICTYNAOWAA HaCTb
CepAevHUKa

AnVHa 38KNeNKn

ANUHA CTEPXKHA 3aKNenku

BbICAJO4HbIN aBTOMAT.
KnenaneHbif asTomar.
onpaekKa (WHCTPYMEHT)

CEPAEUHUK G OTPLIBHON
ronoBKon

CepAEUHUK C OTPbIBHLIM
CTepIHEM

W3rOTOBUTENb 3aKNENoK
MapKupoBka

BbiyKnaR -MapKUpoBKa - -

MapKupoBka Tpasneduem

MapKUPOBOYHBLIN 3HAK Ha
ronoske L

OTNUUMTENbHAA MapKUPOBKa
MapKupOBKa Ha ronosKe
BbINYKABINA Mapkuboaouu'bm
3HaK

MapKMPOBKA Ha KOHL@ CTePXKHA
p#SMeTKa ‘

dpesepoBaHime ronoBoK
3aKnenok

CBEpPNUNbHO-3eHKOBANbHbIe
pa6oTbl - o

KnenanbHbie PaboTsbl

ISO 5843-2 : 1987 (E/F/R)
MCO 5843-2 : 1987 (A/®/P)

Deutsch
Nietverbindung

einschnittige Verbindung

Klemmiénge

Lénge der Kennzeichnung
tiberstehendes Ende des Dornes

Nietldnge

Nietschaftléinge

Kopfstaucheinrichtung. o
Nietmaschine. .
Stift (Werkzeug)

Kopfbruchstift .
Schaftbruchstift

Niethersteller
Kennzeichnung

erhabene Kennzeichnung

geiitzte Kennzeichnung

Kopfkennzeichnung v

Kennzeichnung

vertiefte Kennzeichnung
erhabene Kennzeichnung

Kennzeichnung am Schaftende
AuBenkénnzéichnung

Frésen der Nietkopfe -

Bohr- und Senkarbeiten

Nietarbeiten
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English
102  order of riveting

103 overlap, sheet

P
104 part, countérsunk
105  part, riveted

- 106  piercing, rivet hole

108  pin, sealing
109 pitch

10 plating

m press, riveting-
112 process, riveting -
113 punch

114  punch, cone-shaped

Q

116 quality, rivet joint

R
116  radius of head sphere.
117  radius, underhead
118 ran‘ge of' sizeé ‘
19  reamer '
120 reaming, hole
121  ring, locking [collar]
122 rivet, aircraft
123  rivet, blind
124 rivef, blind, with break
mandrel

125 rivet, close tolerance

126 rivet, expanding
127  rivet, explosive
128  rivet, flat head '

129 rivet, flush

Frangais
ordre de rivetage

recouvrement de téles

partie fraisée
piéce rivetée

percage du trou de rivet

tige

tige étanche :

pas l

placage ; revétement élec-
trolytique

presse 2 riveter
procédé de rivetage
poingon -

poingon-conique
qualité de I'assemblage riveté

rayon de la téte.sphérique
rayon sous téte

gamme de dimensfohé
alésdir

alésage du trou .

bague de.verrouillage

rivet pour matériel aérospatial
rivet éveugle .

rfvet aveﬁglé avéc fnanﬂrin a
casser .

rivet 3 tolérance serrée

rivet expansible
rivet explosif
rivet 3 téte plate

rivet & téte fraisée

Pycckuin
NOpPAROK KNenku

NepeKkpbITUE NUCTOB

passeHKOBaHHaA geTans
KnenaHoe u3genue

npoSuBaHue 0TBEPCTUA NOL
3aknenky

BHYTPEHHWNIY CTEPXKEHb
YNNOTHAIOWWIA CTEPXEHb
war saknernok

NoKPbITUE (NONYYerHoe
3NEKTPOXUMUYECKUM UNU
XUMUYECKUM METOROM)
KAenansHbIN Npecc
npoLece KNenku

NyaHcoH

KOHU4YBCKUIA-NYaHCOH

KayecTBO 3aKNeno4YHOro wsa

paguyc cgpepbt ronosxu
papuyc nNoj ronoskon
AnanasoH pasmMepos
paseepTka

passepTbiBaHUE OTBEPCTUA
CTOMOPHOE KONbUO
aBUaLMOHHAA 3aKnenka

3aKnenka gnA ogHOCTOPOHHER
fOCTaHOBKIU

3aKNenKa ¢ OTPLIBHLIM
CEPREUHUKOM

3aKnernka noBbIWeHHON
TOUYHOCTHU

3aknenka noj passanbLoBKYy
B3pbIBHAA 3aKnenka
3aKnenka ¢ NNocKom FOHQBKOVI

3aKnenka ¢ NoTanHoOW ronoBKon

Deutsch
Nietanordnung

Blechiiberlappung..

gesenktes Bauteit
genietetes Teil

Nietlochstanzen

Bolzen ; Stift -
abdichtender Nietbolzen
Nietabstand

chemische Oberfldchen-

behandliung .

Nietpresse

Nietverfahren
Stanzen -

konisches Stanzen

Qualitét der Nietverbindung

Radius-der Kopfwolbung
Kopf-Schaftiibergangsradius
Abmessungsbereich

Reibahle

Bohrlochaufreiben
Sicherungsring
Luftfahrtniet

Blindniet
Blindniet mit Bruchstift
engtolerierter Niet

aufweitender Niet
Sprengniet
Flachkopfniet

Flach-(Senk-)Niet



130
131
132

133

134

136

136

137
138

139

140

1M

142

143

144
145

146

147
148
149
150
151
152

1563

154 -

155
156
167
158

159

160

English

rivet,
rivet,

rivet,
rivet,
rivet,

rivet,

rivet,

rivet,
rivet,

rivet,
rivet,

rivet,

rivet,

riveter ; riveting hammer

high-strength
hollow

rhushroon{ head
pan head
protruding head

skin

snap head

solid
special

spherical head
swagéd ‘collar type

tubular

universal-head

riveter, squeeze

riveting, automatic

riveting, blind

riveting, cold

riveting, direct

riveting, explosive

riveting, flush

riveting, individual

riveting in groups

riveting, machine

riveting, manual

riveting, reaction

riveting, percussion

riveting, semi-automatic

riveting, squeeze

riveting, tack

row, rivet

Frangais
rivet & haute résistance
rivet creux

rivet & téte goutte de suif
rivet a tate cylindrique’
rivet 3 téte saillante

rivet de revétement

rivet & téte ronde

rivet plein

rivet spécial

rivet 3 téte bombée
rivet 3 bague du type &
sertjssage

rivet tubulaire

rivet & t8te ronde aplatie
riveteuse; marteau pdur
rivetage

riveteuse par pression
rivetage automatique '

rivetage aveugle

rive;age 4 froid

rivetage ’direct

rivetage par-explosion
rivetage affleuré
rivetage individuel
rivetaée groupé ”
rivetége ala machl;ne‘
rivetage manuel
rivetage par contrecoup
rivetage par pefcussion
rivet&ge semi-autométique
rivetage par pression

épinglage

ligne de rivets

iSO 5843-2 : 1987 (E/F/R)

MNCO 5843-2 : 1987 (A/®/P)

Pycckui
BbICOKONPOYHAA 3aKnenka
nNycToTenan saknenka

3aKnenka ¢ Nnocko-BbINyKnon
ronoBKo#

3aKnenka ¢ WunuHAPUYecKon
FONOBKOW

3aknenka ¢ BbiCTynaouwemn
ronoskon ’

obwnMBOYHARA 3aKnenka

3aKnenKa ¢ nonykpyrnon
ronoBKow

06bIMHAA CANOWHAR 3aKnenka
cneyuansHan saknenka

3aKknenka ¢ waposown
(3amblKalowei) ronoOBKoM

3aKnenka ¢ 06)KUMHbLIM KONbLOM

Tpy6uaran saknenka

3aKnenka ¢ NNOCKO-CKPYrieHHON
ronoskown

KNnenanbHbi MONOTOK

KnenansHbI Npecc
aBTOMaTUYeCKanA Knenka

KNnenka ¢ OfiHOCTOPOHHUM
NOAXOAOM.

XOnoAHaR Knenka
npAMan Knenka
B3PbIBHAA Knenka
noravwHas knenxka
OAMHOYHARA Knenka
rpynqoaan Knenka
MaWWHHAA Knenka
pyuHan knenka
o6paTHaA Knenka
yAapHas knerka
nényaaromamuecxan Knenka
6esypapHasn Knenka

Knenka ¢ npefsapurenbHoOW
chukcaumen nMcTos naketa

3AKNENOUHBIN PAR

Deutsch
hochfester Niet
Hohlniet

Pilzkopfniet
Zylinderkopfniet
Niet mit Uberstehendem Kopf

Behéutungsniet

Universalkopfniet

Voliniet
Sonderniet

Kugelkopfniet

Niet mit gequetschtem
Schliefring

Rohrniet

Universalkopfniet
Niethammer

Dépper
Automatenniétuhg

Blindnietung

Kaltstauchnietung
Direktnietung
Sprengnietung‘
Senknietung
Einzelnistung
Gruppennietung
maschinelle Nietung
Handnietung
indirekte Nietung
Schlagnietung
halbautomatische Nietung
Quetschnietung

Heftnietung

Nietreihe



