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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with ISO, alsc take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for voting. Publication as an International Standard requires
approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

International Standard ISO 5843-2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 20,
Aircraft and space vehicles.

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 5843-2 : 1987), to which
a substantial number of terms have been added.

ISO 5843 consists of the following parts, under the general title Aerospace — List of
equivalent terms:

— Part 1: Aerospace electrical equipment

—  Part 2: Aerospace rivets

— Part 3: Aerospace bolts and nuts

— Part 4: Flight dynamics

— Part 5: Environmental and operating conditions for aircraft equipment
— Part 6: Standard atmosphere

—  Part 7: Aircraft cargo

—  Part 8: Aircraft reliability

—  Part 9: Aircraft

— Part 10: Aircraft structure
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est normalement confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales
requiert |'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 5843-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 20,
Aéronautique et espace.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiere édition (ISO 5843-2 : 1987), a
laquelle de nombreux termes ont été ajoutés.

L'ISO 5843 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Aéronauti-
que et espace — Liste de termes équivalents:

—  Partie 1: Appareillage électrique de I'aéronautique

—  Partie 2: Rivets pour les constructions aérospatiales

—  Partie 3: Boulonnerie pour les constructions aérospatiales
—  Partie 4: Mécanique du vol

— Partie 5: Conditions d’ambiance et d’exploitation pour les
équipements aéronautiques

—  Partie 6: Atmosphére type

—  Partie 7: Fret aérien

—  Partie 8: Fiabilité des aéronefs
— Partie 9: Aéronefs

—  Partie 10: Structure des aéronefs
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Mpepgucnosue

NCO (MexpgyHapogHaa Opranusauva no CraHgapTvsalnn) ABNAETCA BCEMUPHOW
hbeaepaumer HauMoHanbHbIX OpraHu3auni No cTaHgapT3aunmu (KOMMTETOB-YNEHOB
NCO). PaspaboTka MexpayHapofaHbix CTaHAapTOB OCYWECTBNAETCA TEXHUYECKMMU
komutetamu NCO. Kaxkbit KOMUTET-YNEH, 3aUHTEPECOBAHHbIN B IEATENBHOCTW, ANA
KOTOPOW 6bIN CO3[aH TEXHUYECKUI KOMUTET, MMEET NPaBo 6bITh NPEACTaBNEHHbIM B
3TOM KOoMuTeTe. MexayHapofHble NpaBUTENbCTBEHHbIE U HENPABUTENbCTBEHHbIE
opraHuszauuu, umetowme ceasm ¢ NCO, Takxke NpUHUMalOT yd4acTue B paboTax. Yto
KacaeTCA cTaHfJapTu3auum B obnactu anekTpotexHukn, MCO paboTaeT B TeCHOM B
TECHOM coTpyaHuuyecTBe ¢ MexayHapogHon OJnekTpoTexHuyeckon Komwuccuen
(M3K).

MpoekTbl MexayHapogHbix CTaHOapTOB, NMPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMW,
pacchinalTCA KOMUTETAM-4NeHam Ha ronocosaHune. Nx onybnnkoesaHune B kKayectse
MexayHapofHbix CTaHfapTos TpebyeT 0[j06peHMA No MeHblen mepe 75 % Komute-
TOB-YNIEHOB, MPUHUMAIOWNX YyYacTue B rofNoCoBaHMN.

MexxpgyHapoaHbin CtaHgapt NCO 5843-2 6bin paspabotaH TexHnyeckum KommteTom
MCOITK 20, ABuauuoHHbI€ U KOCMUYeCcKue annapambabil.

HacTonawee BTOpoe n3gaHue aHHynuMpyeT u 3ameHAeT nepsoe nagaHue (MCO 5843-2 :
1987), K KOTOPOMY 6bINK fO6aBNEHbl MHOMOYNCNEHHbIE TEPMUHbI.

MCO 5843 cocTtouT 13 cnegylowmnx vyacrten, nog obwmm 3arnasmeMm AsuaulioHHbIE U
Kocmuyeckue annapambl — CnNUCOK 9KBUBANEHMHbIX MEPMUHOB :

— YacTb 1: ABMaKoCMUYECKOE 3NeKTpoobopyfoBaHme
— YacTb 2: ABMakOoCMUYECKUE 3aKnenku

— YacTtb 3: ABMaKoCcMUYeCcKue 60NnThbl U ranku

— YacTb 4: MexaHuka noneta

— YacTb 5: BHewHue n akcnnyaTayuMoOHHbIe ycrnoBua pa6OTbl aBUALUOHHOIO
o6opygosaHua

— YacTb 6: CTaHgapTHaA aTMocdepa

— YacTb 7: ABMaLMOHHbIE Ipy3bl

— YacTb 8: Hage)XHOCTb netartenbHbIX annapaTtos
— YacTb 9: ATMOCOEpHbIe neTaTenbHbie annapartsbl

— YacTb 10: KoHCTpyKUmMA aTMOCMEPHbIX NneTaTenbHbIX annapaTos



This page intentionally left blank



INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIA CTAHAPT

ISO 5843-2: 1990 (E/F/R)
NCO 5843-2: 1990 (A/®/P)

Aerospace — List
of equivalent
terms —

Part 2 :
Aerospace rivets

Scope

1SO 5843 establishes a list of equivalent
terms used in the field of aerospace
construction. This part of ISO 5843
gives those terms relating to aerospace
rivets.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this part of ISO 5843 gives the
equivalent terms in the German language;
these have been included at the request of
1ISO Technical Committee ISO/TC 20, and
are published under the responsibility of the
member body for Germany, F.R. (DIN).
However, only the terms given in the official
languages can be considered as ISO terms.

Aéronautique
et espace —
Liste de termes
équivalents —

Partie 2 :
Rivets pour les
constructions
aérospatiales

Domaine d’application

L'ISO 5843 établit une liste de termes
équivalents utilisés dans le domaine des
constructions aérospatiales. La présente
partie de I'lSO 5843 donne les termes
équivalents relatifs aux rivets pour les
constructions aérospatiales.

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais et russe), la présente partie
de I'ISO 5843 donne les termes équivalents
en langue allemande; ces termes ont été inclus a
la demande du comité technique ISO/TC 20 et
sont publiés sous la responsabilité du comité
membre de I’Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes donnés dans les langues
officielles peuvent étre considérés comme étant
des termes de I'ISO.

ABHALMOHHbLIE U
KOCMUYyeckue annapatbl —
CnuUcokK 3KkBUBaNEHTHbIX
TEepMUHOB —

Yactb 2:
ABuakocmMmyeckue
3aKnenku

O6nacTb NpUMeHEHUA

NCO 5843 npuBOQUT CNUCOK IKBUBANEHT-
HbIX TEPMUHOB, MPUMEHAEMbIX B o6nacTu
aBMaKOCMUYECKUX KOHCTpyKuun. Hacto-
AwanA yacTb MCO 5843 paeT aKBMBANEHT-
Hble TePMUHbI MO aBUAKOCMWYECKUM 3a-
Knenkamu.

MPUMEYAHUE — B gononHeHue K TepMUHaM Ha
Tpex ouymanbHbix A3bikax NCO (aHrNUNCKOM,
(bpaHUy3CKOM ¥ pYyCCKOM) HacTOAWana 4acTb
NCO 5843 BknoYaeT TakXe IKBUBANEHTHbIE
TepMUHbI Ha HeMeukoM A3bike. OTU TEepMUHbI
6bINN BKNIOYEHbI MO NPOCb6E TEXHNUYECKOrO KO-
Muteta NCO/TK 20 n ny6nukyloTcA nog OTBeT-
CTBEHHOCTL KomuTeTa-uneHa PegepaTmBHON
Pecnybnuku Fepmanumn (QWH). OgHako, Tonbko
TePMUHbI, NpuBedeHHbie Ha oduumanbHbIX
A3blkax, MOryT cymnTartbcA TepMuHamm UCO.
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OKBUBaNeHTHbIe TEPMUHbI Ha aHFNUMIUCKOM, (OpaHLYy3CKOM, PyCCKOM U HEMELKOM fidbiKaX

10

"

12

13
14
15

16

17

18
19

20

21

Equivalent English, French, Russian and German terms

Termes équivalents en anglais, francais, russe et allemand

English

angle, countersink
angle, countersunk head

angle, dimpling

assembly, wet

B

bar, bucking; dolly

bearing surface, underhead
blank

bore of the tubular rivet
break-off

break-off, mandrel

break-off, mandrel stem

break-off, pulling stem

broaching, hole
bucktail; set tail
build-up, riveted sheet

bundle, wire; coil, wire

Cc

capacity, rivet closing

cavity, explosive
chamfer

clearance, blind side

coating

code, alpha-numerical

Francais

angle de fraisure
angle de téte fraisée

angle d’embrévement

assemblage rivé hermétique

tas d’appui; contre-bouterolle
surface d’appui de la téte
ébauche

alésage du rivet tubulaire
rupture

rupture du mandrin

rupture de la queue du
mandrin

rupture de la tige de rivet
aveugle a tirer

brochage du trou
téte postformée
ensemble de tbles rivetées

botte de fil

aptitude au formage de la téte
postformée; aptitude au post-
formage

cavité pour explosif

chanfrein

jeu du co6té aveugle

revétement

code alpha-numérique

Pycckui

yron KoHyca ronosku
yron noTanHoOm rofioBkum

yron wTamnoBaHHOro rHesfa nog
ronosKy

3aKneno4yHoe coeguHeHune
C NPpUMEHeHneM repMmeTukKa

nogaepxka
OnopHaA NOBEPXHOCTbL FONOBKM
3aroToBka (nog 3aknenky)
KaHan Tpy64aTon 3aknenku
oTpbIB

OTPbIB cepAeyHnKka

OTPbIB XBOCTOBMKA CepaeYvHuKa
OTPbIB NPOTArMBAIOWEroCA cep-
nedYHuka

npoTArneBaHue OTBEPCTUA
3aMblKalolan ronoBka
CKNnenaHHbIN nakeTt

6yXTa NPOBONOKM

packnenbiBaeMoCTb

B3PbIBHAA Kamepa
acka

3a30p C 06paTHON CTOPOHbI
naketa

NoKpbITHE

6yKBEHHO-LLMPOBAA MapKu-
poBKa

Deutsch

Senkwinkel
Senkkopfwinkel
Warzwinkel

Dichtnietverbindung
(NaBeinsetzen)

Gegenhalter

tragende Kopfauflageflache
Stift

Nietloch

Zerrei3en

Dornbruchstelle

Nietdornabrif3

Ziehdornschaftbruch

Lochrdumen
SchlieBkopf
genietetes Blechpaket

Drahtspule; Drahtrolle

Klemmvermégen des Niets

Bohrung fur Sprengladung
Fase

Freigéngigkeit auf der Blind-
seite

Oberflachenschutz;
Beschichtung

alphanumerischer Code
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26

27

29

30

31

32

34

35

36

37

39

41

42

43

&

47

49

51

52

English

coil, wire; bundle, wire
collar

collar, lock

colouring, identification
countersink
countersink, cut
countersink, normal
countersink, reduced
countersinking

crown

cutter, countersink

Cc

deburring
deformation, plastic
depth, countersink
depth, marking
diameter, gauging
diameter, head

diameter, marking

diameter, nominal
diameter, preformed head

diameter, rivet hole

diameter, set tail
diameter, shank

diameter, top flat

diameter to theoretical sharp

point, head
die, female
dimple
dimpling

dimpling, cold

dimpling, hot

Francais

botte de fil

bague

bague de verrouillage
coloration d’identification
fraisure

fraisure usinée

fraisure normale

fraisure réduite

fraisage

couronne

fraise; foret aléseur

ébavurage

déformation plastique
profondeur de la fraisure
profondeur de marquage
diametre de contrble
diamétre de la téte

diameétre du marquage

diamétre nominal
diametre de la téte préformée

diameétre du trou de rivet

diameétre de la téte postformée
diameétre de la tige

diameétre du méplat sur
I'extrémité de la téte

diametre théorique de la téte
(sur angles vifs)

matrice femelle
embrévement
embrévement

embrévement a froid

embrevement a chaud

1SO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckun

6yxTa NpoOBONOKU
KONbLO

CTOMOPHOE KONbLO
LuBeTHaA MapKMpoBKa
3eHKOBaHHOe rHe3fo
rHe3fo, 3eHKOBaHHOe
rHe3fo, HopManbHoe
rHe3fo, yMeHblieHHoe
3eHKOBaHue

KOpOHa

3eHKep

yfaneHwe 3ayceHueB
nnactuyeckan gecopmayna
rny6uHa 3eHKOBKU

rnyéuHa MapKupoBKu
AnameTtp 6a30BbIN

AnameTp ronoBkun

nuameTp MapKMpOBKW 3HaKa

HOMUHanNbHbLIN gnamMeTp
AvameTp 3aknagHOM ronosKu

nuameTp OTBEPCTUA nog
3aKnenky

AvaMeTp 3aMbiKalowen ronoBKu
AnaMeTp CTePXXHA

AuaMeTp NNOcKoro cpesa Ha
BEPWUHE FONOBKM

[AvameTp ronoBku, TeopeTn-
yeckun

maTtpuua
wTamMnoBaHHOe rHe3go
wramnosaHue rqesga

wraMnoBaHne rHesga xonogHbIM
cnoco6om

wTaMmnosaHune rHesga ¢ MECTHbIM
Harpesom

Deutsch

Drahtrolle; Drahtspule
SchlieRring
Sichérungsring
Kennfarbe

Senkung

gefréste Senkung
normale Senkung
reduzierte Senkung
Senkung

Krone; Balligkeit

Senker; Senkbohrer

Entgraten

bleibende Verformung
Senktiefe

Tiefe der Kennzeichnung
Durchmesserlehrenmaf3
Kopfdurchmesser

Durchmesser der Kenn-
zeichnung

Nenndurchmesser
Setzkopfdurchmesser

Nietlochdurchmesser

SchlieBkopfdurchmesser
Schaftdurchmesser

Durchmesser der flachen Ober-
seite

theoretischer maximaler Kopf-
durchmesser

Matrize; Unterwerkzeug
Warze
Warzen

Kaltwarzen

Warmwarzen
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53

57

59

61

62

63

65

66

67

69

70

n
72
73
74

75

76

78

English

dimpling, punch

dimpling, rivet

distance, edge
dolly; bucking bar

dome

dome, truncated

drilling

driveability

E

edges of the holes

effect, bird’s eye

element, locking
end, flat

end of shank
end, radiused

expanding

F

face, bearing
facility, riveting

failure, riveting

feature, locking
fill, hole
fillet, underhead
fit, tight

flat, top

flushness

G

grade, tolerance

gripping the riveted sheets

Francais

embrévement au poingon

embrevement du rivet

distance a partir de I'aréte
tas d’appui; contre-bouterolle

doéme

dbéme tronqué

percage

aptitude au dérivetage

arétes des trous

effet d'ceil d’oiseau

élément de freinage
bout plat (de la tige)
extrémité de tige

bout arrondi (de la tige)

expansion

face d’appui
installation de rivetage

défaut de rivetage

systéme de freinage
remplissage du trou
raccordement sous téte
ajustage

méplat sur I'extrémité
de la téte

fraisé, affleurement

degré de précision

épinglage des toles

Pycckuu

wTamMnosaxue rqesfa (nog
ronoBKy) wramnom

wTamMnosaHue ruesga (nog
rONOBKY) 3aKnNenkomn

paccToAHMe OT KPOMKM
noaAepxka

BbINyKnaa 4acTb (NOTanHOM
rONOBKW)

BbIMyKNan 4yacTb NOTANHOM
rONOBKW C MNOCKUM CPE3OM

cBeprneHue

packnenbiBaeMoCTb

KPOMKM OTBEPCTUIA

addeKkT ,nTnynnm rnas”;
,COMHbIWKO"

ANEMEHT CTONOPAWUNA
KOHeL, (CTep>XXHA), NNOCKUN

TOpeL, CTepXHA

KOHeL, (CTEPXKHA), CKPYrNEHHbI

OoCa)xuBaHue

TopeL, ONOpHbIN
KnenanbHoOe 060pyaoOBaHue

HapylweHune Npo4YHOCTN

3aKneno4yHoro wea; paspyweHue

3aKnenoYyHoro wea
3NEMEHT CTONOpPAWUNA
3anonHeHne oTBEpCcTUA
rantenb Nof ronoskomn
nnoTHaA nocapgka

NNOCKMI Cpe3 Ha BeplunHe
ronoBKu

norau

cTeneHb TOYHOCTU

CTArnBaHue CKnenbiBaemoro
naketa

Deutsch

Stanzwarzen

Warznietung

Randabstand
Gegenhalter

Dom

abgeflachter Dom

Bohren

Verarbeitbarkeit

Lochkanten

Vogelaugeneffekt

Sicherungselement
flaches Ende
Schaftende
gerundetes Ende

Aufweiten

Auflageflache
Nietvorrichtung

Nietfehler

Ausflihrung der Sicherung
Bohrlochausfillung
Ubergand unter dem Kopf
Dichtungspassung

flache Oberseite

Biindigkeit

Genauigkeitsgrad

Einspannen der genieteten
Bleche



79

80

81

82

85

86

89

91

92

93

95

97

99

100

101

102

103

104

105

106

107

108

English

grooved, shank

gun, riveting; pneumatic
hammer

H

hammer, pneumatic; riveting
gun

hammer, riveting; riveter

hammering, pneumatic

head

head, countersunk
head, drilled

head, flat

head, flush

head, mandrel
head, mushroom

head, nose-pulling

head, preformed
head, protruding
head, raised
head, rivet
head, round
head, seating
head, snap
head, spherical

head, tilted

head, universal
head, upset
heading

height, head
height, marking
hole, drilled
hole, punched

hole, rivet

Francais

tige cannelée

pistolet a riveter; marteau
pneumatique pour rivetage

marteau pneumatique pour
rivetage; pistolet a riveter

marteau pour rivetage;
riveteuse

rivetage multifrappe au pistolet
pneumatique

téte

téte fraisée

téte percée

téte plate

téte fraisée, affleurante
téte de mandrin

téte goutte de suif

embout

téte préformée
téte saillante
téte bombée
téte de rivet
téte ronde

téte préformée
téte postformée
téte bombée

téte posée a I'angle

téte ronde aplatie
téte postformée
formage de la téte
hauteur de téte
hauteur de marquage
trou foré

trou poinconné

trou de rivet

ISO 5843-2 : 1990 (E/F/R)
MNCO 5843-2 : 1990 (A/®/P)

Pycckun

KONbLUEBaA BbITOYKA Ha CTEPXXHe

NHEBMaTUYeCKUn KnenanbHbi
MONOTOK

NHEBMaTUTECKUIM KnenanbHbIn
MONOTOK

KnenanbHbI MONOTOK
Knenka nHeBMaTUYeCKUM
MONOTKOM

ronoska

notamHanA ronoska
nycrtorenas ronceBka
NNocKaa ronoska
ronoBka, noTamHasa
ronoska ceppgeyHuka
NNOCKO-BbINyKNanA ronoska

Hacagka (NocTaHOBOYHOro
VHCTPyMeHTa

3aKknajHan ronoska
BbiCTynatowan ronoska
ronoBka, Bbinyknan

ronoska 3aknernku

nonykpyrnanA ronoska

ronoBKa, 3aknagHana

ronoeka, 3aMbikamowan

WwapoBas (3aMblKalouan) ronosBka

ronoBKa, yCTaHOBNEHHaA Nog
yrnom

MNOCKO-CKpyrneHHanA ronoska
3aMblKaowan ronoska
BbiCagKa ronoBku

BbICOTa ronoBku

BbiCOTa MAapKUPOBKU
CBepneHHoe oTeepcTue
wTamMnoBaHHoe oTeepcTue

0TBEPCTUE NOA 3aKNenky

Deutsch

gerillter Schaft

Nietpistole; pneumatischer
Niethammer

Nietpistole; pneumatischer
Niethammer

Niethammer

pneumatisches Schlagen

Kopf

Senkkopf
gebohrter Kopf
Flachkopf
Senkkopf
Ziehdornkopf
Pilzkopf

Zugkopf

Setzkopf
Gberstehender Kopf
Linsenkopf

Nietkopf
Halbrundkopf
Setzkopf
SchlieRkopf
Kugelkopf

Kopf fur schrage Auflage

Universalkopf
SchlieBkopf
Kopfstauchen

Kopfhoéhe

Hohe der Kennzeichnung
gebohrtes Loch
gestanztes Loch

Nietloch



