
NORME 
INTERNATIONALE 

Is0 
5864 

Deuxihme bdition 
1993-12-15 

Filetages IS0 en inches - Jeux et 
tolbrances 

IS0 inch screw threads - Allowances and tolerances 

Numbro de rbfbrence 
IS0 5864:1993(F) 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 5864:1993
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/7d493a5b-cb9a-4b06-8658-c38f6ab0f0ba/iso-

5864-1993



IS0 5864:1993(F) 

Sommaire 
Page 

1 Domaine d’application . ..~.......~~~.~...............~.......~.~..~..~~.~.~~......~....... 1 

2 R6fkences normatives ................................................................... 1 

3 Dkfinitions ................................................................................. 1 

4 Symboles et abkviations .......................................................... 1 

5 Grandeurs et shies ................................................................... 1 

6 Classes de filetages .................................................................. 2 

7 Jeux et formules ....................................................................... 2 

8 Tokrances et formules ............................................................. 2 

9 Prkision .................................................................................... 3 

10 Profils nominaux (profil B maximum de mat&e) et position des 
toI&ances ................................................................................ 3 

11 Filetages modifies ................................................................... 3 

12 Longueurs en prise du filetage ............................................... 4 

13 Contr8le du rayon d’arrondi 8 fond de filet ............................. 4 

14 Designation ..,.........................,..............................................‘.. 5 

Q IS0 1993 
Droits de reproduction reserves. Aucune partie de cette publication ne peut etre reproduite 
ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun pro&de, electronique ou mecanique, 
y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de l’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case Postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 

lmprime en Suisse 

ii 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 5864:1993
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/7d493a5b-cb9a-4b06-8658-c38f6ab0f0ba/iso-

5864-1993



IS0 5864:1993(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de 
I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique tree a cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO colla- 
bore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication comme 
Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins des co- 
mites membres votants. 

La Norme internationale IS0 5864 a ete elaboree par le comite technique 
lSO/TC 1, Wetages, sous-comite SC 2, Tokances. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition 
(IS0 5864:1978), dont les tableaux 2 et 4 ont fait l’objet d’une revision 
technique. 

. . . 
III 
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NORME INTERNATIONALE IS0 5864:1993(F) 

Filetages IS0 en inches - Jeux et tolbrances 

1 Domaine d’application 4 Symboles et abr6viations 

La presente Norme internationale etablit un systeme 
de jeux et de tolerances pour les series de filetages 
normalises de diametres 0,06 in a 6 in et de 80 a 4 
filets par inch. 

d Diametre extbrieur du filetage exterieur (dia- 
metre nominal) 

4 
4 
D 

Diametre sur flancs du filetage exterieur 

Diametre interieur du filetage exterieur 
Diametre exterieur du filetage interieur (diame- 
tre nominal) 

2 Rkfbrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reference qui en est faite, consti- 
tuent des dispositions valables pour la presente 
Norme internationale. Au moment de la publication, 
les editions indiquees etaient en vigueur. Toute 
norme est sujette a revision et les parties prenantes 
des accords fond& sur la presente Norme internatio- 
nale sont invitees a rechercher la possibilite d’appli- 
quer les editions les plus recentes des normes 
indiquees ci-apres. Les membres de la CEI et de I’ISO 
possedent le registre des Normes internationales en 
vigueur a un moment don&. 

D2 

Dl 

P 

Diametre sur flancs du filetage interieur 

Diametre interieur du filetage interieur 

Pas 
n 

=e 
LE 

SE 

PD 

IS0 263: 1973, Filetages IS0 en inches - Vue 
d/ensemble et Mection pour boulonnerie - Diam& 
tres de 0,06 8 6 in. 

MOD 

H 

Td 

Td2 

T 02 

T Dl 

Nombre de filets par inch 

Longueur en prise (pour la formule) 

Longueur en prise (pour la designation) 

Longueur en prise speciale (pour la designation) 

Diametre sur flancs (pour la designation) 

Limites modifiees du diametre (pour la desi- 
gnation) 
Hauteur du triangle generateur 

} 

Tolerances sur d, d2, D, et D, 

IS0 725:1978, Filetages IS0 en inches - Dimensions 
de base. 

IS0 5408: 1983, Filetages cylindriques - Vocabulaire. 5 Grandeurs et series 

3 Dkfinitions 

Pour les besoins de la presente Norme internationale, 
les definitions donnees dans I’ISO 5408 s’appliquent. 

Dans la presente Norme internationale, les termes 
((filetage exterieur)) et ((filetage interieur)) sont syno- 
nymes, respectivement, des termes ((filetage de la 
vis) et ((filetage de I’ecrow, utilises dans d’autres 
normes ISO. 

Les dimensions nominales, les dimensions de base 
et les pas de filetage disponibles pour chaque gran- 
deur et les series de pas dans lesquelles ils sont 
classes figurent dans I’ISO 263 et I’ISO 725. 

Les series de filetages sont des groupes de combi- 
naisons diametre-pas qui se distinguent l’un de I’autre 
par le nombre de filets par inch, associes 8 des series 
de diametres donnees. Les diverses combinaisons 
diametre-pas forment trois series a pas croissant: 
gross&e (UNC), fine (UNF) et extra fine (UNEF), et 
huit series a pas constant, 4 UN, 6 UN, 8 UN, 12 UN, 
16 UN, 20 UN, 28 UN et 32 UN. 
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6 Classes de filetages Classe 3A: jeu nul. 

6.1 Les classes de filetages se distinguent I’une de 8 Tolbrances et formules 
I’autre par I’importance du-jeu et des tolerances. Ces 
classes ont pour objet de fournir divers degres 
d’ajustement lorsque les elements filet& sont as- 
sembles. Trois classes de filetages exterieurs (1 A, 2A 
et 3A) et trois classes de filetages interieurs (I B, 2B 
et 3B) ont ete fixees pour les utilisations courantes. 

8.1 Tokrance sur le diamhtre extbrieur 

La tolerance sur le diametre exterieur, 7’d, varie selon 
les series de pas et de filetages, mais elle est inde- 
pendante de la longueur en prise. 

Les classes de filetages 1A et 1 B s’appliquent aux vis 
et ecrous dont I’assemblage doit etre aise ou lors- 
qu’une manipulation brutale ou la presence de matie- 
res &rang&es pourraient entraver I’assemblage 
d’elements d’une classe de tolerance plus fine. Cette 
classe prevoit une tolerance plus importante et s’ap- 
plique exclusivement aux grandeurs egales ou supe- 
rieures a 0,25 inch dans les series UNC et UNF. 

Les classes de filetages 2A et 2B sont destinees a 
I’usage courant, y compris a la production de vis, 
ecrous et autres elements de fixation filet& analo- 
gues. Les diametres au maximum de matiere des fi- 
letages exterieurs non rev&us de la classe 2A sont 
egaux au diametre de base moins le jeu. 

Habituellement, pour les filetages de la classe 2A 
ayant une finition supplementaire, le diametre maxi- 
mal admis est augmente pour correspondre a la 
grandeur de base, la valeur &ant identique a celle de 
la classe 3A. Le jeu permet de reduire au minimum 
l’arrachage et le grippage lors de I’assemblage meca- 
nique rapide, ou il peut etre utilise pour I’application 
de revetements electrolytiques ou autres. 

La tolerance sur le diametre exterieur des classes de 
filetages indiquees se calcule comme suit. 

a) Filetage extkrieur 

3 

Td, classe IA: 0,09 d- P* 

Td, classes 2A et 3A: 0,06 47 

b) Filetage inthrieur 

Aucune tolerance n’est prevue pour le diametre exte- 
rieur du filetage de I’ecrou. (Voir article 13.) 

8.2 Tolbrance sur le diamhtre sur flancs 

Les tolerances sur les diametres sur flancs, Td2 et 
TD2, varient en fonction du diametre, du pas, de la 
longueur en prise et de la classe de filetage. 

La tolerance sur le diametre sur flancs des classes de 
filetages indiquees se calcule comme suit. 

Les filetages des classes 3A et 3B s’utilisent pour les 
ajustements fins et lorsque le pas de I’helice et I’angle 
du filetage sont importants. Ils ne peuvent etre reali- 
ses uniformement que grace a I’utilisation d’un ou- 
tillage de production de haute qualite, assorti d’un 
systeme tres efficace de calibrage et d’inspection. 
Aucun jeu n’est prevu. 

a) Filetage extbrieur 

Td2, classe 2A: 

0,001 5 p- + 0,001 5&- + 0,015 JF 

Td2, classe IA: I,5 (tolerance de la classe 2A) 

Td2, classe 3A: 0,75 (tolerance de la classe 2A) 
6.2 Des ajustements autres que celui obtenu avec 
la classe 2A en conjonction avec la classe 2B, par 
exemple, peuvent etre obtenus en utilisant la classe 
2A avec 1 B ou 3B, ou la classe 2B avec 1A ou 3A. 

b) Filetage intbrieur 

7 Jeux et formules 

Le jeu s’applique negativement a la dimension de 
base pour donner une dimension au maximum de 
mat&e inferieure a la dimension de base. Un jeu 
n’intervient que dans les classes IA et 2A (filetages 

To2 classe 1 B: I,95 (tolerance de la classe 2A) 

To2 classe 2B: I,30 (tolerance de la classe 2A) 

TD2 classe 3B: 0,975 (tolerance de la classe 2A) 

8.3 Tolhrance sur le diamhtre inthrieur 

La tolerance sur le diametre interieur, TD,, varie en 
fonction du diametre, du pas et de la classe de file- 

Les jeux, en inches, pour les classes de filetage IA 
et 28, se calculent au moyen de la formule suivante: 

exterieurs). taqe, mais elle est independante de la longueur en 
prk. Des modifications. peuvent etre apportees en 
cas d’applications particulieres. 

La tolerance sur le diametre interieur pour les lon- 
gueurs en prise allant jusqu’a I,50 pour les classes 
de filetages indiquees se calcule comme suit. 

5 $T- + 0,001 54c +0,015 JF) 
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a) Filetage exthrieur 

Aucune tolerance n’est prevue pour le diametre inte- 
rieur du filetage de la vis. Pour le controle du rayon 
d’arrondi a fond de filet, voir I’article 13. 

b) Filetage inthrieur 

Toll classes 1 B et 2B, pour toutes les grandeurs 
inferieures a 0,25 in: 

(0.05 qF++')-0,002 

La valeur obtenue ne doit etre ni superieure a 0,394P 
ni inferieure 8 0,25P - 0,4P*. 

Toll classes 1 B et 2B, pour toutes les grandeurs 
egales ou superieures a 0,25 in: 0,25P-0,4P* 

To,, classe 3B: 

La valeur obtenue pour la classe 3B ne doit etre ni 
superieure 8 0,394P ni inferieure a 0,23P - 1,5P* pour 
les filetages comportant 80 8 13 filets par inch. Pour 
les filetages de 12 filets par inch ou moins, la tole- 
rance ne doit pas etre inferieure a 0,12P, ce qui, en 
fait, est la tolerance pour toutes les grandeurs egales 
ou superieures a 1 in comportant 12 filets par inch ou 
moins. 

Pour des applications necessitant des longueurs en 
prise inferieures a 0,667O ou superieures a 1,5D, les 
valeurs doivent etre modifiees conformement aux re- 
gles enoncees dans I’article 11. 

9 Prbcision 

La dimension finale est arrondie selon la methode 
classique en calculant a la huitieme decimale et en 
donnant le resultat definitif a la quatrieme decimale; 
par exemple: 0,003 291 81 s’arrondit a 0,003 3 lors- 
que la dimension doit etre exprimee a la quatrieme 
decimale. 

IO Profils nominaux (profil B maximum 
de matihre) et position des tolbrances 

10.1 Les profils nominaux sont les limites au maxi- 
mum de matiere des filetages exterieurs de la classe 
3A et des filetages interieurs des classes 1 B, 2B et 
3B, et sont indiques a la figure 1 (ecrou) et 8 la 
figure 2 (vis). 

10.2 Pour les classes IA et 2A, la limite au maxi- 
mum de mat&e differe du profil nominal par la valeur 
du jeu. 

10.3 Les tolerances sont appliquees 8 la limite au 
maximum de matiere pour determiner la limite au 
minimum de matiere. 

IO.4 Les positions des tolerances, des jeux et des 
jeux au sommet du filetage sont representees a la fi- 
gure3 (classes IA, 2A, 1 B et 2B) et a la figure 4 
(classes 3A et 38). 

10.5 Les arrondis a fond de filet des profils nomi- 
naux sont concus pour assurer le passage d’une 
troncature de 0,125P sur les filetages exterieurs et 
d’une troncature de 0,250P sur les filetages interieurs 
(voir article 13). 

11 Filetages modifibs 

Une modification de la tolerance sur le diametre inte- 
rieur du filetage interieur pour les longueurs en prise 
speciales est permise. 

II est parfois des applications pour lesquelles la lon- 
gueur en prise des filetages conjugues, ou les com- 
binaisons de materiaux utilises pour les filetages 
conjugues, sont telles que le diametre interieur maxi- 
mal du filetage interieur n’assure pas au filetage la 
resistance voulue. L’experience a montre que pour les 
longueurs en prise inferieures a 0,667D (epaisseur 
minimale des ecrous standards), la tolerance sur le 
diametre interieur peut etre reduite sans que cela 
suscite des problemes de taraudage. 

Pour d’autres applications, la longueur en prise des 
filetages conjugues peut etre superieure a 1,5D en 
raison de la conception ou de la combinaison de ma- 
teriaux employ& pour I’assemblage. A mesure que le 
nombre de filets en prise s’accroif, leur recouvrement 
peut etre reduit et neanmoins developper une force 
de cisaillement superieure a la resistance 8 la rupture 
du filetage exterieur. Dans ce cas, la tolerance sur le 
diametre interieur du filetage interieur est augmentee. 
En travaillant a la limite minimale de mat&e admise, 
l’eventualite de difficult& de taraudage se trouve 
amoindrie. 

Afin de reduire le nombre de tolerances sur le dia- 
metre interieur a un minimum pratique, les tolerances 
pour une selection de diametres, de longueurs en 
prise et de pas recommandes sont don&es dans le 
tableau2 pour les classes de filetages 1 B et 2B et 
dans les tableaux 3 et 4 pour la classe de filetage 3B. 

Dans ces tableaux, la tolerance sur les longueurs en 
prise inferieures a 0,333D est de 0,5 fois la valeur de 
la formule. Pour les longueurs en prise allant de 
0,333D 8 0,6670, les tolerances sont de 0,75 fois la 
valeur de la formule; pour les longueurs en prise de 
0,667D a 1,5D, les tolerances sont egales a la valeur 
de la formule, et pour les longueurs en prise de 1,5D 
a 3,OD, les tolerances sont de 1,25 fois la valeur de la 
formule. Lorsque la valeur de la tolerance calculee de 
cette facon est superieure 8 O,394P, ce qui corres- 
pond 8 une hauteur de filetage minimale de 53 % de 
0,75H, la valeur est ajustee pour correspondre 8 
O,394P( = 0,455H). (Voir article 8.) 
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Les filetages d’ecrou necessitant une modification du 
diametre interieur, 8 savoir pour les longueurs en prise 
du filetage inferieures 8 0,6670, en vue de developper 
une force optimale d’assemblage, ou superieures a 
1,5D en vue de reduire les difficult& de taraudage 
doivent comporter dans leur designation I’indicatif 
MOD. (Voir article 14.) 

12 Longueurs en prise du filetage 

Les tolerances sur le diametre sur flancs des series 
de filetages UNC, UNF, 4 UN, 6 UN et 8 UN sont ba- 
sees sur une longueur en prise egale au diametre ex- 
terieur de base (nominal) et sont applicables aux 
longueurs en prise allant jusqu’a I,5 fois le diametre. 

Les tolerances sur le diametre sur flancs des series 
de filetages UNEF, 12 UN, 16 UN, 20 UN, 28 UN et 
32 UN sont basees sur une longueur en prise de 9P 
et sont applicables aux longueurs en prise allant jus- 
qu’a 15P. 

Lorsque la longueur en prise est superieure a celles 
auxquelles ces tolerances sont applicables, les tole- 
rances doivent etre calculees selon la methode indi- 
quee dans le tableau 1. 

Tableau 1 - Tolhances sur le diamhtre sur 
flancs 

Longueur en prise 

Sbrie de 
filetages audessus jusqu’8 

de et Y 
compris 

Tolhrance 

UNC, - 
I,50 

UNF, 
4 UN, 
6UN 1,5D 30 

et 
8 UN 

30 - 

Valeur de la formule 
calcube selon 8.2 

1,25 fois la valeur de 
la formule 

I,5 fois la valeur de 
la formule 

UNEF, - 15P 

12 UN, / 
16 UN, 
20 UN, l5P 3OP 
28 UN 

et 
32 UN 3OP - 

Valeur de la formule 
calcube selon 8.2 

I,25 fois la valeur de 
la formule 

I,5 fois la valeur de 
la formule 

13 Contr6le du rayon d’arrondi 6 fond 
de filet 

13.1 Gbnhraliths 

Lorsque aucun jeu n’est prevu, le profil nominal 
constitue le profil au maximum de mat&e des file- 
tages exterieur et interieur. 

Aux limites au maximum de mat&e des filetages in- 
terieur et exterieur, les fonds de filets sont represen- 
t& par des arrondis correspondant a l’usure de I’outil. 
Ces arrondis sont parfois representes par des rayons 
uniformes tangents aux flancs du filetage. La valeur 
maximale de ces rayons a fond de filet pour les file- 
tages interieurs est de 0,072P. Pour l’arrondi 8 fond 
de filet des filetages exterieurs, la valeur est de 
0,144P. 

L’arrondi a fond de filet du filetage interieur est concu 
pour laisser un jeu par rapport au profil nominal du fi- 
letage exterieur qui forme un plat de 0,125P de lar- 
geur; toutefois, dans la pratique, pour eviter les angles 
vifs, le fond de filet est generalement arrondi au-dela 
du plat. De meme, le profil au maximum de mat&e 
du fond de filet exterieur est prevu pour laisser un jeu 
par rapport au profil nominal du sommet de filet du 
filetage interieur, forme d’un plat de 0,25P de largeur. 

Aux limites au maximum et au minimum de mat&e 
du filetage interieur, I’arrondi 8 fond de filet est limite 
par des plats de 0,125P et 0,041 7P respectivement. 
Dans la pratique, le respect de ces limites depend de 
la forme du sommet de I’outil de taraudage. 

13.2 Arrondi & fond de filet du filetage 
inthrieur 

Le diametre exterieur (a fond de filet) des filetages 
interieurs est en general consider-e comme satisfai- 
sant s’il accepte des filetages exterieurs dont le dia- 
metre exterieur et le sommet sont conformes au 
profil nominal (profil au maximum de mat&e). 

13.3 Arrondi h fond de filet du filetage 
extkrieur 

13.3.1 Le diametre interieur (a fond de filet) des fi- 
letages exterieurs est en general juge satisfaisant s’il 
accepte des filetages interieurs dont le diametre inte- 
rieur et le sommet sont conformes au profil nominal. 
Toutefois, lorsqu’un fond de filet arrondi s’avere ne- 
cessaire, on peut verifier la conformite de l’arrondi par 
rapport 8 la limite minimale du rayon. 
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13.3.2 Pour les applications necessitant une resis- 
tance elevee 8 la rupture et 8 la fatigue, le fond de filet 
du filetage exterieur doit etre uniformement arrondi 
(fond de filet) et ne doit cornporter ni courbures in- 
verses ni plats, dans les limites d’un rayon minimal 
de 0,108P et maximal de O,144P, comme recom- 
mande, le premier &ant tangent 8 un plat 8 fond de 
filet de 0,125P et au flanc du filet. 

13.4 Spkification des tolhances et 
symboles 

13.4.1 Compte tenu de ce qui precede, les toleran- 
ces proprement dites sur le diametre 8 fond de filet 
ne sont pas prevues dans la presente Norme interna- 
tionale. 

Grandeur nominale 

Nombre de filets par inch 

Symbol@ de la srlrie de filetages 

- Symbole de la classe de filetage 

Designation denotant un filetage 
h gauche Iomise lorsqu’il s'agit 
d'un filetage h droite) 

l/4 -28 UNF -3A -LH 
(0,250 -28 UNF -3A -LH) 

No. 10 -32 UNF -2B -LH 
(0,190 -32 UNF -2B -LH) 

2 l/2 -16 UN -3A -LH 
(2,500 -16 UN -3A -LH) 

b) Pour les longueurs en prise sphciales (voir 
article 12) 

13.4.2 La designation utilisee pour specifier I’arrondi 
a fond de filet est laissee a la discretion de I’usager. 
Toutefois, certains pays ont fixe le symbole UNR pour 
designer un filetage comportant obligatoirement un 
fond de filet arrondi. 

(Le diametre sur flancs et la longueur en prise re- 
els sont indiques.) 

Designation denotant une 

r 

longueur en prise speciale 

l/2 -13 UNC-SE -2A 
(0,500 -13 UNC-SE -2A) 
PO 0,448 S-O,442 2 
LE I,00 

14 Dksignation 

La designation complete des filetages de longueur en 
prise normale comprend la grandeur nominale, le 
nombre de filets par inch et les designations corres- 
pondant a la serie de filetages et a la classe de file- 
tage. A cela peuvent etre ajoutes, au besoin, d’autres 
symboles pour les filetages dont les limites du dia- 
metre exterieur (de sommet) ont ete modifiees, a 
longueur en prise longue, etc. 

EXEMPLES 

a) Pour les longueurs en prise normales (voir arti- 
cle 12) 

c) Pour les filetages B limites modifibes de dia- 
mhtre de sommet (voir article 11) 

(Les limites reelles des diametres interieur et ex- 
terieur sont indiquees.) 

Designation denotant des limites 

I 

modifiees de diametre de sommet 

l/4 -20 UNC -28 MOD 
(0,250-20 UNC -2B MOD) 
Dia. interieur 0,196-0,210 

ou 
318 -24 UNF -3A MOD 
(0,375 -24 UNF -3A MOD) 
Dia. exterieur 0,372 O-O,364 8 
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NOTE - Dans la pratique, le fond 
de filet est arrondi au-delh d’une 
largeur de 0,125P 

7 

cl 

Filetage interieur krou) 

)r 
s 

, 0,125P VI 
I 

DiamMre exterieur 

Diametre interieur 

i --~~-~_~~~-~~~_~_~_ Axe du filetage IntWleur f -e----- --.Lmp:-: -_-_-_ - _-_-_ - 

Figure 1 - Profil nominal du filetage inthrieur UN (identique au profil de base de I’ISO 68) (&at au maximum 
de mati&e) 
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Filetage exterieur his) 

Le sommet peut etre arrondi dans P 

les limites bu maximum de matibe 

60” 

0,125P 

DiamMre exterieur 

DiamMre interieur 

I 
1 ----- -- Axe du filetage exterieur \ ----- -m-m-----,.-- ----- 

NOTE - Dans la pratique, le fond de filet 
est arrondi au-dessous de 025 P 

Figure 2 - Profil nominal du filetage extkrieur UN (&at au maximum de mat&e) 
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