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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour approbation, avant leur
acceptation comme Normes internationales par lexConseilde I'ISO. Les
Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures
de I'ISO qui requiérent |"approbation de 75 % Jau mains ‘des| comités
membres votants.

La Norme internationale ISO 5978 a été élaborée par’le’comité techni-
que ISO/TC 45, Elastoméres let produitsca base dlélastoméres:

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition
(ISO 5978:1979), dont elle constitue une révision technique mineure.
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Introduction

Des essais de blocage a températures élevées sont prévus pour estimer
la résistance relative au blocage des supports textiles revétus de ca-
outchouc ou de plastique. Dans ce but, le support textile revétu est
soumis & une charge prescrite appliquée sur une superficie donnée a
une température déterminée.
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Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique —
Détermination de la résistance au blocage

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la détermination de la résistance au
blocage des supports textiles revétus de caoutchouc
ou de plastique.

La méthode prescrite est acceptable dans la plupart
des cas. Si I'on désire utiliser des conditions autres
que celles prescrites, elles peuvent fairejl‘objet dun
accord mutuel entre les parties ‘contractantes, mais
de telles variations seront a4 mentionner_ dans le
rapport d’essai.

2 Référence normative

La norme suivante contient des dispositions qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme inter-
nationale. Au moment de la publication, I’édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer I’édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur 4 un moment
donné.

ISO 2231:1989, Supports textiles revétus de caout-
chouc ou de plastique — Atmosphéres normales de
conditionnement et d’essai.

3 Définition

Pour les besoins de la présente Norme internatio-
nale, la définition suivante s’applique.

blocage; adhérence accidentelle: Adhérence non in-
tentionnelle entre deux matériaux.

[Définition extraite de I'ISO 472:1988, Plastiques —
Vocabulaire.]

4 Appareillage

41 Plaques de verre, de dimensions approxi-
matives 150 mm x 150 mm x 3 mm.

4.2 Poids, de masse 5,0 kg.

4.3 Etuve a circulation d’air, de dimensions telles
que Jle volume [total /des assemblages d’essai ne
dépasse pas 10 % du volume libre de I’étuve.

Des précautions doivent étre prises pour disposer
les assemblages sur les plateaux de facon qu’ils ne
soient pas distants de moins de 50 mm |’un de I'au-
tre) ou des paroiside l/étuve.

La nature de la source de chaleur peut étre quel-
conque, mais la source doit étre placée sur ’arrivée
d’air de I'étuve.

Des précautions doivent étre prises pour obtenir
une bonne circulation d’air a Vintérieur de I'étuve,
a un débit tel qu’il y ait un minimum de six renou-
vellements d’air par heure.

La température de I’étuve doit étre contrdlée ther-
mostatiquement, de facon a maintenir la tempéra-
ture des assemblages a la température prescrite, a
2 °C pres.

Des chicanes doivent étre prévues pour éviter des
surchauffes ou des points froids.

5 Délal entre la fabrication et I’essai

5.1 Pour tous les essais, le délai minimal entre la
fabrication et I’essai doit étre de 16 h.

5.2 Pour des essais sur produits bruts, le délai
maximal entre la fabrication et I’essai doit étre de
4 semaines et, pour des évaluations destinées a
étre comparées, les essais doivent, dans toute la
mesure du possible, étre effectués aprés le méme
intervalle de temps.
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5.3 Pour des essais sur articles manufacturés,
chaque fois que ceci est possible, le délai entre la
fabrication et I'essai ne doit pas dépasser 3 mois.
Dans tous les autres cas, les essais doivent étre ef-
fectués dans les 2 mois qui suivent la date de ré-
ception du produit par le client.

6 Echantillons et éprouvettes pour essai

6.1 Les échantillons doivent étre prélevés a au
moins 1 m des extrémités des rouleaux.

6.2 Les éprouvettes pour essai, pour chaque piéce
a soumettre a l’essai, doivent consister en six
éprouvettes, chacune de 150 mm x 150 mm.

6.3 Les éprouvettes doivent étre représentatives
du matériau a soumettre a I'essai. Elles doivent étre
prélevées dans la largeur utile de I’échantillon. Elles
doivent étre découpées de facon qu’un de leurs
bords soit paralléle a I’axe longitudinal de la piéce.

L’axe longitudinal et I’axe transversal doivent étre
repérés sur les éprouvettes.

7 Conditionnement des éprouvettes

Conditionner les éprouvettes dans I'une desatmos-
phéres normales définies dans I'ISO 2231.

8 Mode opératoire

8.1 Disposer les éprouvettes par paires, dos a dos,

face a face et dos a face, de facon a former une pile
carrée de 150 mm de coté. Placer les éprouvettes
ainsi disposées entre deux plaques de verre (4.1).
Placer le poids de 5,0 kg (4.2) sur la plaque supé-
rieure, de facon que la pression soit uniformément
répartie.

8.2 Exposer I’assemblage d’essai durant 3 h a une
température de 70 °C + 2 °C dans I’étuve (4.3).

8.3 A la fin de la période d’exposition, enlever
I’assemblage de I’étuve, retirer immédiatement
I’éprouvette d’entre les plaques de verre et la lais-
ser refroidir durant 1 h. Ensuite, séparer avec pré-
caution les éprouvettes et les examiner vis-a-vis de
I’adhérence ou du décollement des revétements.

8.4 Fixer un degré a la résistance au blocage de
I"éprouvette par rapport a I’échelle suivante:

1 — Non collant: les surfaces revétues se sépa-
rent sans aucun point d’adhérence.

2 — Légerement collant: les surfaces revétues
présentent une certaine adhérence lors de la
séparation, mais sans détérioration du revé-
tement.

3 — Collant: les surfaces revétues se séparent

avec difficulté; le revétement ou une partie du
revétement est 6té lors de la séparation.

9 Rapport d’essai

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes;

a) référence.j la présente Norme internationale;
b) identification de la piece;

c)_atmosphere de  conditionnement utilisée (voir
article 7);

d) masse totale sur I’éprouvette pour essai;

e) degré de résistance au blocage, conformément
a 8.4,

f) tout écart par rapport au mode opératoire pres-
crit.
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CDU 678.066:677.017.424.25

Descripteurs: support textile revétu, étoffe revétue de caoutchouc, étoffe revétue de plastique, essai, essai d’adhérence, force
adhésive.
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