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Avant-propos

L'ISO {Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec '|SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'IlSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requigrent |'approbation, de 75 % jau moins)des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 6098 a été élaborée par'le comité technique 1ISO/TC 97,
Systémes de traitement de l'information.

L'1SO 6098 a été pour la premiére fois'publiée' en'1982.' Cette'deuxieme 'édition annule
et remplace la premiére édition, dont le paragraphe 5.1°afait’I' objet d“une'révision
technique.
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NORME INTERNATIONALE

1SO 6098-1984 (F)

Traitement de l'information — Cartouches a chargement
automatique pour bande magnétique de 12,7 mm (0,5 in)

de large

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques
d’interchangeabilité mécanique et fonctionnelle pour cartou-
ches 4 chargement automatique devant étre utilisées avec des
bobines de bande magnétique de 12,7 mm (0,5 in) de large spé-
cifiée dans I'ISO 1864.

Les spécifications fonctionnelles et dimensionnelles minimales
sont données, afin d'assurer I'interchangeabilité des cartou-
ches entre les dérouleurs de bande cong¢us pour un chargement
automatique. Certaines dimensions et caractéristiques, autres
que celles strictement exigées pour l'interchangeabilité, sont
également données, mais doivent étre considérées comme
étant recommandées ou facultatives.

NOTE — Les valeurs numériques du systdme international et/ou du
systéme impérial de mesure, figurant dans la présente Norme interna-
tionale, peuvent étre des valeurs arrondies et sont donc consistantes
entre elles, sans é&tre toutefois exactement égales. L'un ou l'autre
systéme peut étre utilisé, mais les deux ne doivent étre ni mélangés, ni
reconvertis.

Le projet a été établi a V'origine sur la base du systéme de mesure
impérial.

2 Reéférence

ISO 1864, Traitement de linformation — Bande magnétique
vierge de 12,7 mm (0,5 in) de /arge pour I'échange d’informa-

tion — 32 ftpmm (800 ftpi) NRZ1, 126 ftpmm (3 200 ftpi) par
codage de phase et 356 ftpmm (9 042 ftpi), NRZ].

3 Environnement

3.1 Conditions d’essai
Les essais et mesurages effectués afin de vérifier les spécifica-
tions de la présente Norme internationale seront réalisés dans
les conditions suivantes :

température : 23 £ 2 °C (73 = 5 °F)

humidité relative : 40 2 60 %

temps de conditionnement avant I'essai : 24 h

3.2 Conditions de fonctionnement
température : 16 4 32 °C (60 a 90 °F)
humidité relative : 20 3 80 %

température du thermometre humide : <25 °C (78 °F)

3.3 Conditions de stockage

3.3.1 Cartouches avec bande vierge
température : 5 3 48 °C (40 4 120 °F)
humidité relative : 20 a 80 %

température du thermomeétre humide : <26 °C (80 °F)

3.3.2 Cartouches avec bande enregistrée
température : 5 & 32 °C (40 a 90 °F)
humidité relative : 20 a 80 %

température du thermométre humide : <25 °C (78 °F)

3.3.3 Cartouches sans bande

La température et I'humidité relative des conditions de
stockage pour les cartouches sans bande doivent étre en
conformité avec les recommandations des fabricants de cartou-
che.

4 Description et fonctionnement

4.1 Généralités

La cartouche & chargement automatique est un collier qui peut
atre fixé a la circonférence d’une bobine de bande magnétique
pour la protéger de la poussiére et de la pollution pendant le
stockage et la manipulation.
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Le collier est muni d’'un mécanisme permettant I'ouverture par
des moyens mécaniques; de plus, il dispose d’'un systéme de
canaux de distribution d’air qui permettent a la bande d'étre
entrainée pneumatiquement hors de la cartouche afin de per-
mettre le chargement automatique sur un dérouleur de bande
de conception appropriée.

4.1.1 Matériau

La cartouche doit étre constituée de matériaux qui, aprés
inflammation & 'aide d'une allumette, ne continuent pas de
brller dans une atmosphére calme de dioxyde de carbone.

4.2 Types

Il existe deux types de cartouches & chargement automatique,
le type A et le type B, qui ne présentent aucune différence de
fonctionnement.

Cependant, elles différent par certaines caractéristiques dimen-
sionnelles, en particulier en ce qui concerne la largeur.

Un dérouleur de bande doit pouvoir accepter les deux types,
mais, a cause des différences dimensionnelles entre les deux
types, il peut exister des dérouleurs de bande qui-n’acceptent
que le type A ou le type B.

4.3 Utilisation du systéme de verrouillage

La cartouche & chargement automatique doit comporter un dis-
positif de verrouillage permettant I'ouverture et la fermeture. En
ouvrant le loguet, le collier doit s'élargir jusqu'a permettre
I'insertion et I'extraction manuelle de la bobine. A ia fermeture
du loguet, la surface interne du collier se déplace radialement et
doit venir s"appuyer fermement contre le bord des flasques de
la bobine.

4.4 Fonctionnement

4.4.1 Montage

La cartouche, en position fermée, ainsi que la bobine et la
bande doivent étre montées sur le dérouleur de bande.

La position correcte de la cartouche doit étre déterminée, sur
I'axe de la bobine, par I'interface entre la bobine et le moyeu du
dérouleur, et, en direction angulaire, par un loquet de position-
nement tangentiel, et un logement correspondant du dérou-
leur.

4.4.2 Ouverture

La cartouche doit atteindre sa position d’ouverture par un mou-
vement circulaire d'une broche du dérouleur de bande s’enga-
geant dans le trou ovalisé.

En position ouverte, la cartouche doit s'élargir afin que la
bobine puisse tourner librement 3 I'intérieur du collier, sans la
toucher.

4.4.3 Ergots de positionnement

En position d'ouverture, la cartouche est maintenue en place
par les ergots de positionnement tangentiel et axial et les ergots
correspondants du dérouleur.

4.4.4 Entrée d'air et sortie d’air

Sur la surface externe du collier, il doit y avoir une prise
d’'entrée d’air.

En position d’ouverture, cette prise doit étre en contact avec
une prise d'alimentation d’air du dérouleur de bande.

4.4.5 Sortie de la bande

Le collier doit étre fourni avec une ouverture de sortie de
bande. La cartouche étant en position fermée, cette ouverture
doit étre fermée. La cartouche étant en position ouverte, cette
ouverture doit étre ouverte.

4.4.6 Chargement de ia bande

Lorsque la cartouche est en position ouverte, I'air appliqué a la
prise] d'entrée )d’air  dojt|étre [capable de détacher I'extrémité
libre de la bande de I"'empilage, et, combiné avec le mouvement
de rotation|de la biobine, de diriger la fin de la bande a travers la
sortie.

4.4.7 Fermeture

Apres avoir rembobiné toute la bande sur la bobine, ramener la
cartouche de la position ouverte a la position fermée par un
mouvement circulaire de la broche s’engageant dans le trou
ovalisé du loquet.

Le mouvement circulaire de fermeture est exactement I'inverse
du mouvement nécessaire pour |'ocuverture.
4.5 Figures

Les figures suivantes permettent la compréhension des caracté-
ristiques dimensionnelles.

Figure 1 — Position fermée (vue de dos) — montre Iarriére
de la cartouche en position fermée avec vue partielle A.

Figure 2 — Position ouverte (vue de face) — montre la car-
touche coté face en position ouverte.

Figure 3 — Position fermée (vue de dos) — vue agrandie de
la figure 1 avec vues partielles A a G et sections K-K pour les
types A et B.

Figure 4 — Position ouverte (vue de face} — vue agrandie
de la figure 2 avec vue partielle A.

Figure 5 — Crochet — vue du crochet de la cartouche.

Figure 6 — Orifice de référence — montre une coupe trans-
versale de I'orifice de référence.



5 Dimensions
Les dimensions données pour la cartouche en position fermée
se rapportent & deux axes perpendiculaires X et Y. La position
angulaire relative de la cartouche par rapport a ces axes est
définie par un angle
Ay = 24° nominal
celui-ci étant I'angle compris entre 'axe vertical Y et I'axe de
symétrie de I'ergot de positionnement tangentiel. Sauf indica-

tions contraires, toutes les dimensions s’appliquent aux types A
et B.

5.1 Rayon externe (voir figure 3 et sections K-K}
Le rayon externe doit étre

R, =137,2 £ 0,4 mm (5,400 £+ 0,015 in)

B.2 Largeur (voir figure 3 et sections K-K)

La largeur extérieure doit étre
pour le type A : W, = 28,58 *+ 0,13 mm (1,125 + 0,005 in)
pour le type B : W, = 22,73 £ 0,13 mm (0,895 £ 0,005 in)

NOTE — Lorsque des épaulements d’empilage sont fournis, tenir
compte des dimensions données en 7.2.

5.3 Rayon du rebord avant (voir figure 3 et sections°K-K)
Le rayon du rebord avant doit &tre (voir également 7.2.}
pour le type A : R, = 130,0 £ 0,4 mm (5,117 + 0,015 in)

pour le type B : R, = 130,0 £ 1,0 mm (5,117 * 0,038 in}

5.4 Rayon du rebord arriére (voir figure 3 et sections K-K}
Le rayon du rebord arriére doit étre

pour le type A : R3 = 125,73 + 0,25 mm
(4,950 + 0,010 in)

pour le type B : R; = 130,0 £ 1,0 mm (5,117 + 0,038 in)

5.5 Ergot de positionnement tangentiel {voir figure 3 et
vues F et G}

5.5.1 Hauteur
La hauteur radiale de cet ergot doit étre

H; = 6,35 £ 0,25 mm (0,250 + 0,010 in)

5.5.2 Largeur
La largeur de cet ergot a la base doit étre

W, = 12,50 + 0,13 mm (0,492 + 0,005 in)
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Cet ergot peut &tre chanfreiné jusqu’a 5° sur les deux cotés.

5.5.3 Longueur
La longueur de cet ergot a la base doit étre
pour le type A : Ly = 28,568 + 0,13 mm {1,125 + 0,005 in)

pour le type B : L; = 22,73 = 0,13 mm (0,895 * 0,005 in)

5.5.4 Chanfrein

Cet ergot est chanfreiné aux deux extrémités pour le type A et
seulement sur I'extrémité arriére pour le type B.

Type A (voir figure 3 et vue F)
L, = 3,17 £ 0,13 mm (0,125 + 0,005 in)
L; = 6,35 £ 0,256 mm (0,250 *+ 0,010 in)
L, = 6,35 * 0,13 mm (0,250 £ 0,005 in)
Type B (voir figure 3 et vue G)
Aq=110% 130"
Lz = 6;35 £ 0,25 mm (0,250 = 0,010 in)
5.5.5 Position {voir note du chapitre 5)

La position- de‘cet| ergot doit étre

Ag = 24° nominal

5.6 Ergot de positionnement axial (voir figure 3 et vues F
et G)

Cet ergot est obligatoire pour le type A et optionnel pour le
type B.

5.6.1 Hauteur
La hauteur radiale de cet ergot doit étre
H, = 6,35 + 0,25 mm (0,250 + 0,010 in)
5.6.2 Largeur
La largeur de cet ergot a sa base doit étre
W, = 12,50 £ 0,13 mm (0,492 £ 0,005 in)
Cet ergot peut étre chanfreiné jusqu’a 5° sur les deux cotés.
65.6.3 Longueur
La longueur de cet ergot a sa base doit étre
pourletype A : L, = 28,58 + 0,13 mm (1,125 * 0,005 in)

pourle type B : Ly = 22,73 + 0,13 mm (0,895 + 0,005 in}

3
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5.6.4 Chanfrein

Cet ergot est chanfreiné aux deux extrémités pour le type A et
seulement sur I'extrémité arriere pour le type B.

Type A (voir figure 3 et vue F)

Ly, = 3,17 £ 0,13 mm (0,125 + 0,005 in)

M~
w
|

= 6,35 + 0,256 mm (0,250 * 0,010 in)

~
S
|

= 6,36 + 0,13 mm (0,250 + 0,005 in)
Type B (voir figure 3 et vue G)
Ay = 10° + 30

Ly = 6,35 £ 0,25 mm (0,250 + 0,010 in)

5.6.5 Position
La position angulaire de I'ergot doit étre

A, = 43° + 30’

B.7 Ergots de positionnement supérieurs
(voir figure 3 et vues A et B)

Ces quatre ergots sont obligatoires pour le type B uniquement.
Il doit y avoir quatre ergots semblables, deux sur chaque bord

du collier, afin de laisser un passage libre entre leurs surfaces
inclinées, centré sur le plan de symétrie de la cartouche,

5.7.1 Hauteur
La hauteur de ces ergots doit étre

Hy = 2,29 + 0,13 mm (0,090 * 0,005 in)

5.7.2 Largeur
La largeur de ces ergots doit étre
W3 = 9,9 mm max. (0,39 in max.)
5.7.3 Largeur du chemin de guidage
La largeur du chemin de guidage doit étre
W4 =229 £ 0,20 mm (0,090 = 0,008 in)
5.7.4 Position

Ces ergots doivent étre positionnés a I'intérieur des zones défi-
nies par

Ay =730 £ 1°
Ay =5°45 £ 1°
Ag =18 % 1°

Ag = 29°21 £ 1°

5.8 Ergots de positionnement inférieurs
{voir figure 3 et vues C et D)

Ces ergots, généralement deux, sont obligatoires pour le type B

uniquement. Leur base est centrée autour du plan de symétrie
de la cartouche a = 0,13 mm (0,005 in).

5.8.1 Hauteur
Leur hauteur doit étre

+ 0,00

Hy =152 " o

mm (0,060 + 0,000 'n)

~ 0,010

5.8.2 Largeur
Leur largeur & la base doit étre

+ 0,00

Wo = 1397 _ o

+ 0,000 .
mm (0,550 ~ 0,010 in )

Ces ergots peuvent étre chanfreinés afin de faciliter V'insertion
dans le logement correspondant du dérouleur.

5.8.3-, Position
lis doivent,étre positionnés a I'intérieur de la zone définie par
Ay = 14°

Ag = 81°
5.9 Prise d'entrée d'air (voir figure 3 et vue E)

5.9.1 Dimensions
Les dimensions de la prise d'entrée d'air doivent étre
Wg = 7,3 mm max. (0,29 in max.)

Lg = 15,2 mm max. (0,60 in max.)

5.9.2 Position

La position de la prise d’entrée d’air est donnée par la position
de son centre

Ag = 63° % 30

6 Interface cartouche/dérouleur

Les dimensions afférant & la cartouche en position ouverte et
aux éléments s’y rapportant sont données par rapport aux deux
axes XX, YY, qui sont les axes vertical et horizontal passant par
le centre du moyeu d’entrainement du dérouleur de bande.

En position ouverte, la cartouche doit s'élargir afin que la sur-
face externe se trouve entre deux surfaces cylindriques coaxia-
les des rayons 141,03 mm (5,562 in) et 141,52 mm (5,572 in)
respectivement.
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0.1 oyStieme ae verrouniage \voir nigure 4)

Le systéeme de verrouillage est actionné par une broche du
dérouleur de bande.

6.1.1 Coordonnées du centre de rotation de l'axe de
verrouillage

Les coordonnées du centre de rotation de la broche de verrouil-
lage sont définies par

o~
o
1l

121,67 £+ 0,25 mm (4,790 + 0,010 in)

~
~
|

= 85,09 + 0,25 mm (3,350 = 0,010 in}

6.1.2 Chemin de I'axe de verrouillage

( lmism A s ciillnmin o AAmlans X1
L dX€ Ue verroulliaye se ucpidie a i
circulaire défini par

R, = 28,3 mm (1,14 in)

Rg = 35,2 mm (1,383 in)
Lg = 139,0 mm (5,472 in)
A10 = 193°

6.1.3 Dimension de I'axe de verrouillage

L'axe de verrouillage s'étend au dela de la ligne médiane vers la
face avant, d'une longueur de 1,5+ 0,8 mm (0,06 + 0,03 in).

6.1.4 Mouvement du systéme de verrouillage
Lorsqu’il est actionné par I'axe de verrouillage, aucune partie du
systéme de verrouillage ne doit s'étendre au-dela d'une ligne
droite paralléle a I'axe YY et définie par

Lg = 43,2 mm min. (1,70 in min.)

ni au-dela d’'une ligne composite définie par

L,y = 123,5 mm min. (4,86 in min.)

Rg = 51 mm min. (2,00 in min.}

6.2 Emplacement de I'ergot de positionnement
tangentiel {voir figure 4)

L'emplacement de l'ergot de positionnement tangentiel est
défini par

Ay = 24° nominal

6.3 Emplacement de la prise d’entrée d’air (voir figure 4)

L’emplacement de la prise d’entrée d'air est défini par la posi-
tion de son centre

Ay = 56° + 30
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6.4 OQuverture de sortie de la bande (voir figure 4 et
vue A)
6.4.1 Longueur

L'ouverture de sortie de la bande doit s'étendre sur un angle de
Ay =10°200 + 10
6.4.2 Largeur

La largeur de |'ouverture de sortie de la bande doit étre définie
par

1c QO
10,00

+

| 7 /A n 192 i 0= |~
VV7— UV, 10 ITHIT WU, 0L0 L ' I

Cette ouverture est centrée autour du plan de symétrie de la

" cartouche & + 0,13 mm (0,005 in}.

6.4.3 Emplacement

L'emplacement du bord de début de I'ouverture de sortie de
bande doit étre défini par

A13 = 40 25’ * 10’

6.4.4 Profil de I'ouverture de sortie de la bande

Le profil de'l'ouverture de sortie de la bande est défini par deux
plans comprenant respectivement le bord avant et le bord
arriére tangents aux cercles définis par

R4 65 mm max. (2,56 in max.)

Rg = 128 mm max. (5,04 in max.)

7 Caractéristiques facultatives
Les caractéristiques facultatives ne sont pas exigées, mais si

elles sont adoptées, elles doivent &tre conformes aux dimen-
sions données.

7.1 Languettes (voir figure 3 et sections K-K)

Sur la face arrigre, des languettes disposées réguliérement
autour du rebord intérieur peuvent &tre fournies. En position
fermée, leur rayon doit étre le suivant

Rg = 100 mm min. {4 in min.)
7.2 Epaulement d’empilage (voir figure 3 et sections K-K)

7.21 Type A

Sur la surface arriere, des épaulements d’empilage disposés
réguliérement autour de la circonférence, peuvent étre fournis.
En position fermée, leur emplacement doit &tre défini par

Ry = 128,0 £ 1,0 mm (5,039 £ 0,039 in)

H, = 2,0 mm max. (0,078 in max.}
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