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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont 
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes internationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 6104 a été élaborée par le comité technique 
ISO/TC 29, Petit outillage, et a été soumise aux comités membres en 
septembre 1977. 

Les comités membres des pays suivants l’ont approuvée : 

Afrique du Sud, Rép. d’ 
Allemagne, R. F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Brésil 
Bulgarie 
Canada 
Chili 
Corée, Rép. dém. p. de 

Corée, Rép. de 
Égypte, Rép. arabe d’ 
Espagne 
France 
Hongrie 
Inde 
Israël 
Italie 
Japon 
Mexique 

Aucun comité membre ne l’a désapprouvée. 

Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
URSS 
USA 
Yougoslavie 

@ Organisation internationale de normalisation, 1979 l 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 61044979 (F) 

Produits abrasifs - Meules et scies à base de diamant ou 
de nitrure de bore - Généralités, désignation et 
nomenclature multilingue 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La présente Norme internationale définit les éléments 
suivants relatifs aux meules et scies à base de diamant ou 
de nitrure de bore : 

- vue d’ensemble des meules.et scies normalisées, dont 
les dimensions font respectivement l’objet de I’ISO 6168 
et de I’ISO 6105; 

- nomenclature multilingue des caractéristiques dimen- 
sionnelles (voir note ci-après); 

- mode de désignation des meules et scies; 

- code de désignation des types de meules et scies. 

NOTES 

1 En supplément aux termes définis dans les trois langues offi- 
cielles de VISO (anglais, français, russe), la présente Norme interna- 

tionale donne les termes équivalents en allemand, hollandais, italien 
et suédois; ces termes sont publiés sous la responsabilité des comités 
membres nationaux respectifs. Toutefois, seuls les termes donnés 
dans les langues officielles peuvent être considérés comme termes 
ISO. 

2 Dans un but de simplification, le terme «couche diamant)) est 
employé dans la présente Norme internationale, mais toutes les 
indications sont valables pour le nitrure de bore. 

2 RÉFÉRENCES 

ISO 6105, Produits abrasifs - Scies à base de diamant ou 
de nitrure de bore - Dimensions. 1 ) 

ISO 6 106, Produits abrasifs - Dimensions des grains de 
diamant ou de nitrure de bore. 1 ) 

ISO 6168, Produits abrasifs - Meules à base de diamant 
ou de nitrure de bore - Dimensions? ) 

1) Actuellement au stade de projet. 
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ISO 61044979 (F) 

3 VUE D’ENSEMBLE DES MEULES ET SCIES NORMALISÉES 

Forme générale Forme générale 
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ISO 61044979 (F) 

4 NOMENCLATURE MULTILINGUE 

4.1 Caractéristiques dimensionnelles des meules 
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ISO6104=1979(F) 

Symbole Francais Anglais Russe 

D 
E 

H 
J 
K 

L 
Ll 

L2 

R 
S 
T 

Tl 

u 

V 
W 
X 

Y 

Diamètre 

Épaisseur de fond 

Al ésage 

Diamètre de moyeu 

Diamétre de fond 
d’embrèvement 

Longueur de monture 

Longueur de tige 

Longueur de couche 
diamant 

Rayon 

Angle de support 

Épaisseur totale 

Épaisseur réduite 

Épaisseur de couche 
diamant (/orsgu’e//e est 
inférieure à T ou T1 ) 

Angle d’attaque 

Largeur du bord 

Profondeur de couche 
diamant 

Diamètre de tige 

Diameter 

Thickness at bore 

Bore diameter 

Hub diameter 

I nside recess d iameter 

Length of holder 

Length of shaft 

Length of diamond 
section 

Radius 

Angle of body 

Overall thickness 

Reduced hub thickness 

Thickness of diamond 
section (when less than 
T or T,) 

Face angle 

Rim width 

Depth of diamond section 

Diameter of mandrel 

Hapy>KHblii WlaMeTp 

BblcOTa CTYflMlJbl 

~warw?Tp flOCaAO~HOr0 OTBepCT 

tiapymHbli? Al4aMeTp CT)UlMUbl 

f%iyTpeHHMI? AklaMeTp CTYllMLlbl 

AnnHa AepmaslcM 

AnMHa onpas)tm 

AnnHa anMa3oHocHOrO C~OFI 

PaAlAyC anMa30HOCHOfi r(aCTLl 

Y ron )copnyca 

B blCOTa 

B bICOTa 

Tonu~Ha anMa30HOCHOii BCTaBKM 

Yron riasnoria anMa30HocHoro cnofl 

UlwpwHa anMa30HocHoro cnon 

TonuMHa anMa3oHocHorO cnon 

&IaMeTp OnpaBKM 

Symbole Allemand Italien Hollandais Suédois 

D 
E 

H 
J 

K 

L 

4 

L2 

R 
S 

T 

G 
lJ 

V 

W 

X 

Y 

Auf3endurchmesser 

Bodendic ke 

Bohrungsdurchmesser 

Durchmesser der 
Anlageflache 

Durchmesser der 
Spannflache 

Gesamtlange 

Schaftlange 

Belagl ange 

Radius 

ausserer 
Grund korperswin kel 

Gesam brei te 

reduzierte Breite 

Belagbreite (wenn 
kleiner ais T oder TJ ) 

Belagwi n kel 

Schleifrandbreite 

Belagtiefe 

Schaftdurchmesser 

Diametro 

Spessore del fonde1 I o 

Diametro del foro 

Diametro esterno del 
fondello 

Diametro interno del 
fondello 

Lunghezza del sopporto 

Lunghezza del gambo 

Lunghezza della parte 
diamantata 

Raggio 

Angola del sopporto 

Spessore totale 

Spessore del I a parte 
diamantata (se inferiore 
a TO T1) 

Angolo esterno 
10 d’attacco) 

Larghezza del I a fascia 
diamantata 

Spessore del la parte 
diamantata 

Diametro del gambo 

Diameter 

Di kte bij het asgat 

Diameter van het asgat 

Diameter van het 
aanlegvlak 

Diameter van het spanvlak 

Totale lengte van de houder 

Lengte van de steel 

Lengte van de diamantlaag 

Radius 

Afschuinings-buitenhoek 

Totale di kte 

Gereduceerde di kte 

Dikte van de diamantlaag 
(indien minder dan T of T1 ) 

Oppervlaktehoek 

SI i jpband breedte 

Sli jpbanddi kte 

Steeldiameter 

Diameter 

Livtjocklek 

Haldiameter 

Anliggningsytans diameter 

Inre anliggningsytans 
diameter 

Total I angd 

Fktets Iangd 

Belaggningslangd 

Radie 

Navvin kel 

Total tjocklek 

Belaggningens bredd 
(nai T eler T1 &- storre 
aru U) 

Belaggningensvinkel 

Belaggningsbredd 

Belaggningenstjocklek 

Fastets diameter 
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ISO 6104-1979 (F) 

4.2 Caractéristiques dimensionnelles des scies 
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ISO 6104-1979 (F) 

Symbole 

A 
B 
c 

D 
E 
H 

Ll 

L2 
S 
7 

X 

Xl 

Français 

Scies circulaires 

Profondeur d’encoche 

Largeur d’encoche 

Diamètre du trou au fond 
de l’encoche 

Diamètre 

Épaisseur du centre 

Al ésage 

Longueur du talon 

Longueur du segment 

Dépouille 

Épaisseur de la couche 
diamant 

Profondeur de la couche 
diamant 

Hauteur totale du segment 

A u tres termes 

Nombre de segments 

Encoches larges 

Encoches étroites 

Trous d’entraînement 

Anglais 

Circular saws 

Depth of slot 

Width of slot 

Diameter of slot hole 

Diameter 

Centre thickness 

Bore diameter 

Length of tooth 

Length of segment 

Side clearance 

Width of diamond segment 

Depth of diamond section 

Overall depth of segment 

0 ther terms 

Number of segments 

Wide slot 

Narrow slot 

Driving holes 

Russe 

&JCKO6blt? nunbi 

rny6r4Ha nasa 

llJr4pr4tia nasa 

&IaMeTp OTBef.XTWl na3a 

kîapymHblii APlaMeTp 

TonuMr-ra txopnyca 

P,MaMeTp I-IOCa~O’dHOrO OTBePCTlAFI 

AnMHa ay6ua 

,@rMHa cerMerira 

BenM’IMHa HaBMcaHMn anMaaoHocHoro cnofl 

TonuMHa anMa3oHocrioro crrofr 

B biCOTa an Ma3oHocHoro cnofl 

BbiCOTa cerMeHTa 

,&Jl2Ue Te/lMUHbI 

KOnmeCTBO CerMeHTOB 

UJH~OI(MI;I na3 

Ysfdi na3 

Symbole Allemand Italien Hollandais Suédois 

Trennscheiben Seghe circolari Cirkelzagen Cirkelsagar 

A Schlitzliefe Profondita dell’intaglio Gleufdiepte Slitsdjup 

B Schlitzbreite Larghezza dell’intaglio Gleufbreedte Slitsbredd 

c Hinterlochung Diametro del foro al fondo Diameter van gatonderaan Slitshaldiameter 
dell’intaglio (interloculo) de gleuf 

D Auf3endurchmesser Diametro Diameter Diameter 

E Kerndicke Spessore dell’anima Kerndi kte Livtjocklek 

H Bohrungsdurchmesser Diametro del foro centrale Diameter van asgat Haldiameter 

Ll Stegl ange Lunghezza del dente Lengte van de tand Stegl angd 

L2 Segmentlange Lunghezza del settore Lengte van het segment Segmentlangd 

S Überstand Spoglia laterale (spalla) Overstee k Sidslappning 

T Schnittbreite Spessore del settore Gediamanteerde di kte Skarbredd 
diamantato 

x . Belagdic ke Al tezza diamantata Gediamanteerde hoogte Belaggningstjocklek 

Xl Segmentdicke Altezza totale del settore Segmenthoogte Total segmenthojd 

weitere Begriffe Altre definizioni Andere aanduidingen Andra termer 

Segmentanzahl Numero di settori Aantal segmenten Segmen tan tal 

breiter Schlitz Intagli larghi Brede gleuf Bred slits 

schmaler Schlitz Intagli stretti Nauwe gleuf Smal slits 

Mitnehmerlocher Fori di trascinamento Meeneemgaten Medbringarhal 
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ISO 6104-1979 (F) 

5 DÉSIGNATION 

La désignation complète d’une meule ou d’une scie à base 
de diamant ou de nitrure de bore comprend les éléments 
suivants : 

- code pour le type de meule ou de scie (voir cha- 
pitre 6); 

- dimensions de la meule ou de la scie (voir ISO 6105 
et ISO 6168); 

- concentration en diamant ou nitrure de bore (voir 
chapitre 7); 

- désignation du grain de diamant’ ou de nitrure de 
bore (suivant I’ISO 6106). 

6 CODE DE SYMBOLISATION DES TYPES DE 
MEULES ET SCIES À BASE DE DIAMANT OU DE 
NITRURE DE BORE 

6.1 Explication du code 

Le code comprend trois symboles destinés uniquement à 
la désignation des types de meules et scies à base de dia- 
mant ou de nitrure de bore. Ces trois symboles doivent 
figurer dans toute désignation. Un symbole supplémentaire 
peut être utilisé, si nécessaire. 

La signification de ces symboles est la suivante : 

0 1 Chiffre ou nombre caractéristique pour la forme de 
base de la monture supportant la couche diamant. 

0 2 Une ou deux lettres caractéristiques pour la forme 
de la couche diamant. 

0 3 Chiffre ou nombre caractéristique pour I’emplace- 
ment de la couche diamant sur la monture. 

0 4 Éventuellement, une ou plusieurs lettres caractéris- 
tiques pour des modifications de la monture. 

6.2 Symboles 

6.2.1 Forme de base de la mon tut-e 

Ces symboles sont définis indépendamment de I’emplace- 
ment de la couche diamant et de l’utilisation de la meule. 
La présence d’un embrèvement dans la monture, destiné 
à recevoir la couche diamant, ou une dépouille sur la mon- 
ture, n’intervient pas dans la détermination du symbole. 

Symbole Forme 

1 

2 

3 

4 

I 

6 

1 

9 

8 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 6104:1979
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/c55d6aaf-d9ed-471a-b613-

33d01ca182e7/iso-6104-1979



ISO6104-1979(F) 

6.2.2 Formes de la couche diamant 

Les symboles sont définis indépendamment de l’emplacement de la couche diamant sur la monture. L’axe de la couche 
diamant peut être quelconque. La couche diamant est définie par quatre surfaces : la surface extérieure, la surface intérieure, 
les deux surfaces latérales. 

Symbole Forme Symbole 

m 

Forme Symbole Forme Symbole Forme Symbole Forme 

A 
I 

D -FF C L QQ w 

AH 
‘I 

DD m G a LL 
c 

S 

/ 

B 
1 

E a H / M 
m 

U 
rl 

C 1 EE It J 
? 

P b V 
/ 

CH F œ K 0 1 Y 
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