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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard iSO 6173 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in
December 1981.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Belgium India Romania

Brazil Ireland South Africa, Rep. of
Bulgaria Italy Spain

China Japan Switzerland
Czechoslovakia Korea, Rep. of Turkey

Egypt, Arab Rep. of Mexico United Kingdom
France Poland USSR

Germany, F.R. Portugal

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'1SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internaticnales par le
Conseil de I'lSO.

La Norme internationale iSO 6173 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 72, Matérie/
pour l'industrie textile et matériel connexe, et a été soumise aux comités membres en décembre
1981.

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Espagne Portugal
Allemagne, R.F. France Roumanie
Belgique Inde Royaume-Uni
Brésil Irlande Suisse

Bulgarie Italie Tchécoslovaquie
Chine Japon Turquie

Corée, Rép. de Mexique URSS

Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.



BsepeHue

MNCO (MexpyHapogHaa OpraHusauva no CtaHgapTu3auum) ABNAETCA BCEMUPHOW (begepauuei
HauMoHanbHbIX OpraHu3aumu nNo ctaHgapTusauum (koMuteTos-uneHos UCO). leATensHOCTL No
paspa6oTke MexxgyHapoaHbix CTaH[apTOB NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KOMUTeTamu UCO. Kax-
AbIA KOMUTET-UNeH, 3aMHTEPecOoBaHHbI B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6biN CO3faH TEXHU-
4YeCKU KOMUTET, MMeeT NpaBo 6bITb NPeACTaBNeHHbIM B 3TOM KOMUTeTe. Me)xagyHapofHbie npa-
BUTeNbCTBEHHbIE U HENPaBUTENbLCTBEHHbIE OpraHu3auuu, umeotne ceasm ¢ UCO, Takxke npu-

HUMaIOT y4yacTue B pa6oTax.

MNpoekTbl MexayHapoaHbix CTaH[apTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, pacCchbinaloTca
KOMuUTEeTaMm-uneHam Ha oaobpeHue nepeq ux yreepxxaeHuem Cosetom NCO B kauecTse Mexgy-

HapofaHbix CTaHgapToB.

MexpayHapofHbin Ctanfaapt UCO 6173 6bin paspab6oTaH TexHU4eckum komutetom UCO/TK 72,
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Open-end spinning
machines —
Vocabulary

1 Scope and field
of application

The terms and definitions given in this
International Standard have been con-
fined to those parts of the spinning
machine which are specific to open-end
yarn production technology. Terms and
definitions which relate to machine
parts for which definitions appear
elsewhere, for example in ISO 477 and
ISO 2205, are not included.

NOTE — In addition to terms given in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
also gives in annexes the equivalent terms in
German and ltalian; these terms have been
included at the request of 1ISO/TC 72 and
are published under the responsibility of the
committee members of Germany, F.R. (DIN)
and of Italy (UNI). However, only the terms
and definitions given in the official languages
may be considered as ISO terms and defini-
tions.

2 References

ISO 477, Textile machinery and ac-
cessories — Cone and cheese winders
— Vocabulary.

ISO 2205, Textile machinery and ac-
cessories — Drafting arrangements for
spinning machines — Terminology.

3 Main definitions

3.1 open-end spinning machine:
Machine for converting staple fibre into
spun yarn via a continuous process in
which the individual fibres or groups of
fibres assemble at the open-end of the
forming yarn and real twist is inserted
independent of the winding process.

Machines de filature
a fibres libérées —
Vocabulaire

Objet et domaine
d’application

Les termes et définitions donnés dans la
présente Norme internationale ont été limi-
tés aux seuls éléments de machines de fila-
ture spécifiques a la production de filés a
partir de «fibres & bouts libérés». Sont
notamment exclus les termes et définitions
relatifs aux éléments de machines repro-
duits ailleurs, par exemple dans I'|SO 477
et I'ISO 2205.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais, russe), la présente Norme
internationale donne en annexe les termes équi-
valents en allemand et italien; ces termes ont été
inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
lit¢ des comités membres de |’Allemagne, R.F.
(DIN) et de I'ltalie (UNI). Toutefois, seuls les ter-
mes et définitions donnés dans les langues offi-
cielles peuvent étre considérés comme termes et
définitions ISO.

Références

ISO 477, Matériel pour l'industrie textile —
Bobinoirs (a fil croisé) — Vocabulaire.

1SO 2205, Matérie! pour l'industrie textile —
Systéme d’étirage pour matériel de filature
— Terminologie.

Définitions principales

machine de filature a fibres libérées:
Machine dans laquelle des fibres individuel-
les ou des groupes de fibres présentés
d’une maniére continue par leur bout libre
sont assemblés avant de subir une torsion,
ceci indépendamment du bobinage.

NMHeBMOMexaHuuyeckKkue
NPAAUNbHbIE MAWKHbI —
CnoBapb

O61beKkT ¥ obnactb
NPpUMEHEeHUsA

TepMuHbl U OrnpefeneHnn, U3NOXKEeHHble
8 sTom MexpyHapogHom CraHgapTe, Ka-
CaloTCA Tex YacTen NPAUNbHON MalUHbI,
KOTOpble ABNAIOTCA cneuuduyHbiMK AnA
NpAAEHUA C pa3pbiBOM npoAaykTa. Tepmu-
Hbl U ornpeAeneHUA He KacaloTCA Tex Ya-
CTen MawnHbi, ANA KOTOPbIX Y>Ke UMEIOTCA
onpefeneHna B KaKUx-nu6o [4pyrux UcTou-
HUKax, Hanpumep B MCO 477 u UCO 2205.

MPUMEYAHUE — B pononHeHue kK TepMnHam Ha
Tpex ouumnanbHbix A3bikax NCO (aHrNUMMUCKOM,
bpaHLy3CKOM M pYCCKOM), HacToAwun Mexgy-
HapoAHbin CTaHAapT BaeT B NPUNOXKEHUN IKBU-
BaNEHTHbIE TEPMUHbI HA HEMELLKOM U UTaNbAH-
CKOM A3blKax; 3TU TEePMUHbI BBEJeHbl NO NPOCh-
6e TexHuueckoro Komutera MCO/MK 72, u ny6-
NUKYIOTCA NOA OTBETCTBEHHOCTb KOMMUTETOB-
uneHos ®depepatuBHon Pecnybnuku FepmaHum
(AWH) n Utanuu (YHN). OgHako, Nuib TePMUHbI
n onpeaeneHna Ha opuLmManbHbIX A3bIKAX MOFYT
paccMaTpuBaTbCA Kak TepMWMHbI U onpepgene-
HuA UCO.

Ccbinku

NCO 477 — TekcmunbHble MawuHbl U
BcnoMozamenbHoe o6opydosaHue — Mo-
marnbHble MaWuHbl C KOHUYecKoU MOmKol
u uunuHopu4yeckumu 6o6uHamu — Cno-
Bapb.

NCO 2205 — TekcmunbHble MawuHbl U
BCcnomMozamenbHoe obopydosaHue — Bbli-
MAXKHbIe cucmeMb! ONA NPAAUNbHbLIX Ma-
wuH — TepMuHoNo2uA.

OcHoBHble onpegeneHun

NpAAUNLHAA MalMHa C pa3pbiBOM NPOAYK-
Ta: MawuHa ANA HenpepbiBHOrO NpPOMU3-
BOACTBA MPAXWU U3 TEKCTUNbHbIX BONO-
KOH, NPU KOTOPOM OTAENbHble BONOKHA
WUNW TPynnbl BONOKOH MPUKPYYUBAIOTCA K
dOpMUPYEMOMY KOHLLY MPAXKK, a NPoLece
KPyYeHUA OTAeneH oT npouecca Hamarbl-
BaHuA.
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3.2 rotor type open-end spinning
machine: Machine in which the
assembly of the individual fibres and the
insertion of real twist are effected by the

rotor
roior.

The fibres are separated from the feed
stock and are conveyed to the rotor
where they are continuously deposited
on the collection surface. By rotation of
the rotor the fibres are twisted into yarn

which is prnnmqqi\mlv withdrawn

Wil QGTessively

through the navel.

4 Definitions relating to
rotor type open-end spinning

machinace
TIaGiinics

4.1 opening device: Device for
separating the feed stock into individual
fibres or groups of fibres and conveying
them through the fibre channel to the
rotor.

4.1.1 opening device with drafting
system: Opening device in which the
feed stock is passed through a drafting
system (defined in 1SO 2205).

4.1.2 opening device with opening
roller: Opening device in which the
feed stock is presented to the opening
roller in order to cause the separation
into individual fibres or groups of fibres.

4.1.2.1 feed unit: Unit which pre-
sents the feed stock to the opening rol-
ler by either a feed roller and feed plate
combination or interacting feed rollers.

4.1.2.2 opening roller: Roller clothed
with pins or teeth or similar devices to
separate the feed stock into individual
fibres or groups of fibres.

4.1.2.3 fibre channel: Channel
through which the fibres are conveyed
by an air current from the opening
device to the rotor.

4124 trash removal system:
System for removing impurities from
the opened feed stock before the fibres
are conveyed to the rotor.

machine de filature a fibres libérées a
rotor: Machine dans iaqueliie i'assemblage
et la torsion des fibres individuelles s'effec-

tuent dans un rotor.

Individualisées et convoyées jusqu'au
rotor, les fibres se déposent d'une maniére
continue dans le collecteur de ce rotor,
animé d'un mouvement de rotation, pour y
recevoir une torsion et se trouver progressi-
vement appelées sous forme de filé vers la
buse de sortie.

Définitions relatives aux
machines de filature a fibres
libérées a rotor

unité de défibrage: Ensemble destiné a
démeéler les fibres, a les présenter en fibres
individuelles ou en groupes de fibres, et &
les acheminer par le canal d’alimentation
vers le rotor.

unité de défibrage avec dispositif d'éti-
rage: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en fibres individuelles par pas-
sage a travers un systéme d’étirage (défini
dans I'ISO 2205).

unité de défibrage avec cylindre défi-
breur: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en fibres individuelles ou en grou-
pes de fibres par action d’un cylindre défi-
breur.

dispositif d’alimentation: Dispositif
assurant la présentation de la matiére d'ali-
mentation au cylindre défibreur par |'action
combinée d'un cylindre d’alimentation et
d’une table d’alimentation ou par |'action
simultanée de deux cylindres alimentaires.

cylindre défibreur: Cylindre garni
d’aiguilles ou de dents, ou dispositifs simi-
laires, assurant par peignage la présenta-
tion en fibres individuelles ou en groupes
de fibres (de la matiére d'alimentation).

canal d’'alimentation: Canal au travers
duquel les fibres sont aspirées vers l'inté-
rieur du rotor.

systéme de nettoyage: Systéme destiné
a évacuer les impuretés de la matiére pre-
miére défibrée avant que les fibres soient
acheminées vers le rotor.

nHeBMOMEXaHuuyeckana npAguNbHaAA Ma-
wuHa: MaiiviHa, B KOTOPO# A
HUe CNOoA U3 OTAENbHbIX BONOKOH U CKpY-
yuBaHue ero B MPAXY OCYWecTBNAETCA

NPAAUNBLHON KaMepOoW.

Armastaman A

KOTOpOW PopmMiipoBa

MuTalowmn NPOAYKT pasfenfercA Ha oT-
AenbHble BONOKHA, KOTOPbIE NepeaaloTcA
B MpRAWIBbHYIO Kamepy, B KOTOPOW OHw
CKannuBaloTCA HA C60PHOM MOBEPXHOCTMU.
Bnarogaps BpaweHuio NpAAUNbLHON Kame-
pbl BONOKHA CKPYYMBAIOTCA B MPAXY, KO-
TOpanA HenpepbIiBHO OTTAMMBAETCA Yepes

MPAXKEBbIBOJHYIO BOPOHKY.

OnpepeneHun oTHocAWMUeCH
K NHEBMOMEXaHUYeCKUM
NPAAUNbLHBLIM MallMHAM

pasbeguHAlolee YCTPOWUCTBO: YcTpon-
CTBO [ANA pasgeneHnAa NUTalowero npo-
AyKTa Ha OTAeNbHbIE BONOKHA UMY Ipynnbl
BONOKOH W [ANA TPaHCMNOPTUPOBAHUA WX
uepes KaHan B NPAQUNBHYIO Kamepy.

pasbepuHAloulee yCTPOWCTBO C BbITAX-
HbiM Nnpu6opom : PasbeguHAtouee ycTtpon-
CTBO, B KOTOPOM MuTaoWMn NpoRyKT npo-
X0AWUT Yepes BbITAXHON Npubop (onpepe-
neHne umeetca B NCO 2205).

paszbefguHAloWee YCTPOUCTBO C pacuechl-
Baowum 6apabaHom: PasbeguHAouee
YCTPOWCTBO, B KOTOPOM MuTamlowmum npo-
AYKT NnogaeTcA K pacyecbiBalowemy 6apa-
6aHy ANA pa3feneHuna Ha OTAenbHble BO-
NOKHAa UNu rpynrbl BONOKOH.

nuTaiouee ycTpoMcTso: YCTPOWCTBO AnA
nogavv nNUTalWero NpoAyKTa K pacyecsl-
BaloweMy 6apabaHymky C nOomouibio nu-
Talowero Banuka u CTonuka nuéo nurtato-
WMMK Banukamu.

pacuecbiBaowumn 6apabaH: bapa6aH, no-
KPbITbIW UrNamMu nnu 3y6bAMU Unu nofo6-
HbIMW 3NEMEHTamMn ANnA pasfgeneHunA nu-
Tawwero NpoAykTa Ha oTAenbHble BONOK-
Ha UNK rpynrnbl BONOKOH.

KaHan gnA BOMOKOH : KaHan, no KOTopomy
BOMIOKHA NOJAIOTCA OT pacyecbliBalowero
6apabaHa B NPAAUNbHYIO Kamepy ¢ nomo-
WbO BO3QYWHOro NOTOKA.

cepoypansiomee YCTPOUCTBO: YCTpown-
CTBO 4NA yAaneHus CepHbIX npumecem n3
pasbeguMHEHHOro nuTalowero MPOAYKTa
[0 Nofjauyu BONOKHA B NPAJUNLHYIO Kame-
py.



4.2 rotor: High speed centrifuge in
which the fibres are assembled and by
virtue of its rotation real twist is inserted
in the forming yarn. The incoming air is
dissipated either through holes in the
rotor, or over the rim of the rotor.

4.2.1 slide surface: That section of
the internal surface of the rotor on
which the fibres are deposited and
caused to slide to the collection surface.

4.2.2 collection surface: That sec-
tion of the internal surface of the rotor
on which the fibres are condensed for
assembly into yarn, often assuming
groove form.

4.2.3 separator: Device to direct the
incoming fibres to the slide surface of
the rotor.

4.2.4 navel: Device aligned on the
axis of the rotor through which the yarn
is withdrawn from the rotor and which
supports the twist transmission in the
forming yarn.

4.25 doffing tube: Extension to the
navel to guide the withdrawn vyarn
towards the delivery roliers.

4.3 delivery rollers: Pair of continu-
ously rotating rollers which withdraw
the spun yarn from the rotor.

4.4 winding system: System which
forms the yarn package (defined in
1SO 477).

rotor: Dispositif tournant a grande vitesse
dans lequel les fibres se condensent et
grace auquel une torsion est conférée au fil
en formation. L’air amené avec les fibres
est évacué, soit par des trous disposés
dans le rotor, soit au-dessus des parois du
rotor.

surface de glissement: Partie de la sur-
face intérieure du rotor ou les fibres se
déposent avant de glisser vers la surface
collectrice.

surface collectrice: Partie de la surface
intérieure du rotor ou les fibres se conden-
sent pour former le fil; souvent cette partie
présente la forme d’une rainure.

séparateur: Piéce assurant le guidage des
fibres vers la surface de glissement du
rotor.

buse de sortie: Dispositif mis dans |'axe
du rotor par lequel le filé est évacué du
rotor, et soutenant la progression de la tor-
sion dans le filé en cours de formation.

tube de sortie: Tube fixé dans le prolon-
gement et dans I'axe de la buse de sortie
pour assurer le guidage du filé provenant
du rotor vers les cylindres délivreurs.

cylindres délivreurs: Paire de cylindres
dont la rotation continue assure I'appel du
filé provenant du rotor.

dispositif de bobinage:
effectue le bobinage
I'ISO 477).

Dispositif qui
(défini  dans

ISO 6173-1982 (E/F/R)
MNCO 6173-1982 (A/®/P)

npapgunbHan Kkamepa: BbicokockopocTHanA
ueHTpudyra, BHYTPU KOTOpPOM BONOKHA
aKKyMynupyloTca u, 6narofjapa ee spaue-
HUIO, popMupyemMon npaAxke coobuwaeTca
gencTBuTenbHana kpyTka. [ocTynaoowun
BO3JYyX BblbpacblBaeTA UNu 4Yepes oTeep-
cTue B NPAAUNBHOW Kamepe unu 4epes
60pT NPAAUNBLHON Kamepbl.

NOBEPXHOCTb CKONbXXEHUA: YacTb BHY-
TpeHHen NoBEpPXHOCTU NPAJNNBbHOW KaMe-
pbl, H& KOTOPYIO MNOCTynaloT BOMOKHA W
CKONb3AT MO HanpaBfieHNIO K C60pPHOM MNo-
BEPXHOCTMU.

c6opHaA NOBEpPXHOCTb: YacTb BHYTpeH-
HEeW NOBEpPXHOCTU NPAAUNBHOW KaMepbl,
YyacTo nmeiowana opmMy KaHaBKK, Ha KOTO-
pow co6MpatoTCA BONOKHA U hopMupyeTca
npaxa.

cenapaTtop: YCTPOMCTBO, PacrnonoXeHHoe
BHYTPU NPAAWNBHOWM Kamepbl, cnyxkaliee
ANA HanpaBneHWA MofaBaeMblX BONOKOH
Ha NOBEPXHOCTb CKOMNb>XEHUA.

npAXXeBbiBOAHAA BOPOHKa: YCTpPOWCTBO,
pacnono)xeHHoe Ha OCu NMpPAAUNBLHOW Ka-
Mepbl, 4epe3 KOTOpoe npAXKa BbIBOAUTCA
M3 NPAAUNBLHGW Kamepbl U KOTOpoe Cno-
co6CcTBYeT nepepade KpyTku dopmupye-
MO NPAXK.

npAxesbiBOgHan Tpy6ka: Tpy6ka, coegu-
HEeHHaA C NpPAXXeBbIBOAHOWN BOPOHKOW U
cnyxawana AnA HanpaBneHuA OTTArnsae-
MOW NPAXKWN K OTTAXKHOW nape.

OTTAXHAA napa: [apa HenpepbIBHO Bpa-
walouwmxca BanuUKoB, KOTOpbie OTTArK-
BalOT CPOPMUPOBAHHYIO MPAXY M3 NpA-
ANNbHOW Kamepbl.

MoTanbHoe ycTpoucTBo: Cuctema, KOTO-
paf dopmupyeT NpPAAUNBHYIO MaKOBKY
(onpegenexune gaHo 8 UCO 477).



1ISO 6173-1982 (E/F/R)
UCO 6173-1982 (A/®/P)

\ N 422
\-\ @‘ 4.2.3

Figure — Example of a device (given for information only)
Figure — Exemple d’un dispositif (donné a titre indicatif)
PucyHok — lNpumep ycTporcTBa (TONLKO ANA MHOpMauunmn)
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Annex A

Equivalent German terms and definitions

/ , U A
RINICAC A

Termes et définitions allemands équivalents

3KBMBaANEHTHbIE TepMuHbl U onpefeneHna Ha HeEMeL KOM fA3bike

Offen-End Spinnmaschinen — Terminologie

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die in der vorliegenden Internationalen Norm enthaltenen Bezeichnungen und Definitionen wurden auf diejenigen Teile der Spinnma-
schinen beschrankt, die fir die Technologie der Offen-End-Herstellung spezifisch sind. Darin sind keine Bezeichnungen und Definitio-
nen enthalten, die sich auf Maschinenteile beziehen, fir die Definitionen an anderer Stelle gegeben werden, z.B. 1SO 477 und
1ISO 2205.

2 Mitgeltende Normen

ISO 477, Textile machinery and accessories — Cone and cheese winders — Vocabulary. (Kreuzspulmaschinen — Terminologie.)

ISO 2205, Textile machinery and accessories — Drafting arrangements for spinning machines — Terminology. (Streckwerke fur
Spinnmaschinen — Terminologie.)

3 Oberbegriffe

3.1 Offen-End Spinnmaschine: Eine Maschine zur Umwandlung von Stapelfasern in gesponnenes Garn durch einen kontinuierli-
chen Prozess, in dem Einzelfasern oder Fasergruppen veranlasst werden, sich an das offene Ende des sich bildenden Garnes anzula-
gern und die Erteilung einer echten Drehung unabhangig vom Aufwindeprozess erfolgt.

3.2 Offen-End Rotorspinnmaschine: Eine Maschine, in der die Fasern aus der Vorlage gel6st, zum Rotor transportiert, und dort
kontinuierlich auf der Sammelflache abgelegt werden.

Durch die Drehung des Rotors werden die Fasern zum Garn eingebunden, das durch die Abzugsdiise abgezogen wird.

4 Definitionen, die sich auf Offen-End Rotorspinnmaschinen beziehen
4.1 Aufloseeinheit: Einheit zur Aufldsung der Vorlage in Einzelfasern oder Fasergruppen.

4.1.1 Aufloseeinheit mit Streckwerk: Auflseeinheit, bei der die Vorlage durch ein Streckwerk gefiihrt wird (definiert in
1ISO 2205).
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4.1.2 Aufiéseeinheit mit Aufldsewalze: Aufloseeinheit, in der die Vorlage der Aufiésewalze ausgesetzt wird, welche die Auflo-
sung in Einzelfasern oder Fasergruppen bewirkt.

4.1.2.1 Speisevorrichtung: Vorrichtung, die die Vorlage der Auflésewalze zufiihrt. Dies erfolgt entweder durch eine Kombination
von Speisewalze und Speisemulde oder durch ein Speisewalzenpaar.

4.1.2.2 Auflosewalze: Eine Walze, die mit Nadeln oder Zdhnen oder dhnlichen Vorrichtungen versehen ist, welche die Vorlage
durch Auskdmmen in Einzelfasern oder Fasergruppen auflost.

4.1.2.3 Faserkanal: Ein Kanal, durch den die Fasern mittels eines Luftstroms von der Aufléseeinheit dem Rotor zugefiihrt werden.

4.1.2.4 Schmutzausscheidung: Ein System zur Ausscheidung von Verunreinigungen aus der aufgelésten Vorlage, bevor die Fa-
sern in den Rotor gelangen.

4.2 Rotor: Schnell rotierende Zentrifuge, in der die Fasern gesammelt und zum Garn eingebunden werden. Die einstromende Luft
wird entweder durch Bohrungen im Rotor oder Uber die Rotorwand hinweg abgefiihrt.

4.2.1 Gleitwand: Teil der Innenfliache des Rotors, auf dem die Fasern abgelegt werden und von dort in die Sammelfiache gleiten.
4.2.2 Sammelfliche: Teil der Innenfliche des Rotors, in dem die Fasern zur Einbindung in das Garn gesammelt werden.
4.2.3 Separator: Vorrichtung, welche die eingespeisten Fasern an die Gleitwand des Rotors fiihrt.

4.2.4 Abzugsdiise: Eine in der Rotorachse angeordnete Vorrichtung, durch die hindurch das Garn aus dem Rotor abgezogen wird
und welche die Drehung des sich bildenden Garnes unterstutzt.

4.25 Abzugsrohr: Fihrungsrohr nach der Abzugsdiise, welches das abgezogene Garn zu den Abzugswalzen fiihrt.
4.3 Abzugswalzen: Ein Paar kontinuierlich rotierender Walzen, die das gesponnene Garn aus dem Rotor abziehen.

4.4 Aufspuleinrichtung: Einrichtung zum Spulen des Garns (definiert in 1SO 477).



