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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'1SO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation.comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont/approuvées confor-
mément aux procédures de I''SO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 6362-4 a été élaborée par le comité technique ISQ/TC 79,
Meétaux légers et leurs alliages.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises 3 révision et que toute référence faite a une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu'il s’agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

©® Organisation internationale de normalisation, 1988 ®

Imprimé en Suisse
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Barres, tubes et profilés filés en aluminium et en alliages

d’aluminium corroyés —

Partie 4 :

Profilés filés — Tolérances sur forme et dimensions

1 Objet et domaine d’application

La présente partie de I'ISO'6362 spécifie’les ' tolérances 'sur
forme et dimensions des profilés filés dont les dimensions s'inst
crivent dans un cercle enveloppe de diamétre inférieur ou égal a
600 mm. La forme de la section est indiquée sur un plan coté &
convenir entre le client et le fournisseur.

Elle ne s'applique pas
— aux profilés laminés;
— aux profilés étirés;
— aux profilés obtenus a partir de laminés par profilage;
— aux tubes filés ou étirés;

— aux barres filées ou étirées.

2 Groupes d‘alliages

Les tolérances sont généralement définies par types d‘alliages,
ces derniers étant répartis en deux groupes:

Le groupe d‘alliages | (3 tolérances étroites) inclut les alliages
des désignations suivantes:

Al 99,5 {1050A) Al Mg2 (6251)
A1 99,0 (1200) Al Mg2,6 (5062)
Al 99,0Cu (1100) Al MgSi (6060)
Al Mn1 (3103) Al Mg0,7Si  (6063)

Al Mn1Cu (3003)
Al Mg1(B} (5005)
Al Mg1,5(C)  (5050)

Al SitMgMn (6082)
Al SiMg{A)  (6005A)
Al Mg1SiCu {6061)

Le groupe d’alliages Il (4 tolérances plus larges), inclut les
alliages des désignations suivantes:

Al'Mg3 (5754) Al Cu4MgSi (2017)
Al Mg3Mn (5454) Al CudMg1 (2024)
Al Mg3,5 (5154) Al Cu4SiMg (2014)
Al Mg4 (5086) Al CubMn (2219)
Al Mg4,5Mn0,7 (5083) Al Zn4,5Mg1 (7020)
Al Mg5Cr (5056) Al Znb,5MgCu (7075)

Al Cu2,56Mg (2117)
QOutre les tolérances normales spécifiées, des tolérances plus
grandes ou plus petites peuvent étre retenues par accord entre
le client et le fournisseur:

a) pour une utilisation particuliére, ou

b) pour des dimensions spéciales.

Les écarts par rapport a la norme doivent étre précisés dans la
commande et indiqués sur le plan.

3 Tolérances sur forme et dimensions
3.1 Tolérances sur dimensions

3.1.1 Tolérances sur les dimensions de section

Les tolérances sur les dimensions de section dépendent du type
d’alliage employé. Les profilés d'alliages du groupe | peuvent
avoir des tolérances plus serrées que les profilés d’alliages du
groupe Il.
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Les tolérances (en plus et en moins) sur

A: dimensions des parties pleines, a I'exception de I'épais-
seur de paroi des profilés creux,

B épaisseurs de paroi des profilés creux,

C, ou C;: dimensions des espaces vides dans les profilés
creux ouverts,

D: dimensions des espaces vides dans les profilés creux
fermés,

(voir figure 1) sont données dans les colonnes appropriées des
tableaux 1a et 1b sous les points de cote.

NOTE — Les dimensions des parties pleines peuvent ne pas étre mesu-
rées de la maniére indiquée a la figure 2a. Dans ce cas, on appliquera
les tolérances d’angle spécifiées en 3.2.5.

- —
< 4a]
Nl VOO ONINe O IYA
L]
B, . { 9
X ok g D BQ <
] g +
7777 ST OSSN T
< (ea]
— A i

Figure 1



ISO 6362-4 : 1988 (F)

Tableau 1a — Tolérances sur dimensions de section des profilés pleins ou creux ouverts !’
Valeurs en millimétres

Ecarts admissibles (en plus et en moins}2

Dimensions des parties pleines3!4 Dimensions des espaces vides
{75 % ou plus de la cote {moins de 75 % de la cote correspond & du métal)
Dimension correspond a du métal) Cjou C, %
spécifiée . -
Profilés Ep_alsseur d.e Distance ¢ & la base
ouverts paronccll:: fg)ofllés
<5 >5et <15 >15et <30 >30et <60 | >60et < 100} >100 et <150| >150 et <200
A B
Groupe | I 1 I ( I 1 Tl ] I I 1 ] I | I | 1
d’alliages
> < Diamétres de cercles enveloppes <250
— 320 | 0,15 | 0,23 s g 01 023 025 | 033 ] 030 | 0,38 - - - — - — — -
320 63 | 01| 028| BE 2t 018 | 028 030 | 041 | 036 | 046 041 | 050 — - - - - -
6,30 12,50 | 0,20 | 0,30 g Y 5% 020 [ 03| 036 | 046 | 041 | 050 | 046 | 056 | 050 | 0,60 - — — —
12,50 20,00 | 0,23 | 0,36 g o B =) 023,036 | 04 | 052 | 046} 058 | 050 064| 056 | 0,70 — - - —
2000 2500 | 025 | 038 | & H 8 H 025 | 038 | 046 | 058 | 050 | 064 | 056 | 070| 064 | 076 | 076 | 088 | — -
= X = X
25,00 40,00 | 0,30 | 0,46 ': g : g 030 | 046 | O54 | 068 | 058 074 | 066 | 0801} 076 | 092 08 | 1,05 - -
40,00 50,00 | 0,36 | 0,54 8 °8 036 | 0564 | 060 | 078 | 066 | 084 | 078 09| 092} 1,10]| 1,05| 1,25 1,25 | 1,45
50,00 100,00 | 0,60 | 0,90 E - '; ~ 060 | 090 ] 08 | 1,15 09% | 1,25 | 1,20 | 1,50| 145 | 1,75 ] 1,70 | 2,056 | 2,05 | 2,35
100,00 150,00 | 0,86 | 1,30 z ':" 2 z 08 | 1,30 1,70 1,55 ] 1,26| 1,70 | 1,65 | 205| 200 | 240 240 | 280§ 280 | 3,25
150,00 200,00 1,10 | 1,70 e Te 1,10 1,70} 135 | 195§ 1685| 215 | 210 | 265| 250 | 305} 305 | 360 | 355 | 4,10
200,00 250,00 1,35 | 2,05 © S 136 | 206 | 165} 230 19| 25} 250 ( 325 305 ( 375]| 370 | 460 | 430 | 500
> < Diamétres de cercles enveloppes > 250 et <600
- 320 | 036 | 054 036 | 054 | 046 | 064 | 050 | 0,68 — — — - — - - —
320 630 ]| 038 | 05 038 | 0656 | 048 | 066 | 056 | 074 | 0,72 | 0,88 — - - - — —
6,30 12,50 | 041 | 0,60 041 | 0/60 050 [1072'| 060 | 080 ] 0,76 | 09}/ 1,25 | 1,45 - - - -
12,50 20,00 | 0,43 | 0,64 043 | 064 05 | 0,76 | 0,68 08 | 1,00 1,25 15 | 1,75 - - — -
20,00 25,00 | 0,46 | 0,68 046 | 068 | 058 | 0,78 | 0,76 |, 1,00 1,25 | 1,45] 1,80 | 200 | 230 | 250

25,00 40,00 | 048 | 0,72
40,00 50,00 | 0,60 | 0,92
50,00 100,00 | 0,86 | 1,30
100,00 150,00 1,10 | 1,70
150,00 200,00 1,35 | 2,05

0,48 "0,72°| 0,60 | 084|086 1,10 1,60 | 1,75| 206 | 225 | 255 | 275

08 | 1,30 | 1,10 | 155 | 135 | 18 205 | 245] 255 | 295] 3,05 350 | 455 | 5,00
230 | 28] 28 | 33| 330 | 38 | 48 | 540
1,351} 12,051 101:85111(2,805 |519,902 (192,85 |- 2,86){/3,25-|243,06 | 3,75 355 | 425 | 510 | 575

+0,65 min
-
-
o
-
I
S
fly
%)
(32}
19
4o}
o
I
I

+2,30 max. £0,38 min.

+15 % de la dimension spécifiée
+15 % de la dimension spécifiée

200,00 250,00 1,65 2,45 3 1,65 |C2,45 1,80 270 2,154 12,98°| 2,80 360 3,30 4,10 3,80 4,60 5,35 6,15
250,00 300,00 1,90 2,80 E 1,90 | 2,8 2,15 3,05 2,40 3,35 3,06 4,00 3,65 4,50 4,05 5,00 5,60 6,55
300,00 350,00 2,15 | 3,20 § 2,15 3,20 2,40 3,45 265 | 3,70 3,30 4,35 3,80 4,90 4,30 5,40 5,85 6,90
350,00 400,00 2,40 3,60 + 2,40 3,60 2,65 3,85 2,90 4,10 3,55 4,75 4,05 5,25 4,55 5,75 6,10 7,30
400,00 450,00 2,65 3,95 265 | 395 2,90 4,20 3,15 | 4,45 3,80 515 | 4,30 5,65 4,85 6,15 6,35 7,65
450,00 500,00 2,90 4,35 2,9 4,35 3,15 4,60 3,40 4,85 4,05 5,50 4,55 6,00 5,10 6,55 6,60 8,05
500,00 550,00 3,15 | 470 3,15 4,70 3,40 5,00 3,65 5,25 4,30 5,90 4,85 6,40 5,35 6,90 6,85 8,45
550,00 600,00 3,40 5,10 3,40 5,10 3,65 5,35 3,90 5,60 4,55 6,25 5,10 6,80 5,60 7,30 7,10 8,80
1) Pour les tolérances sur les dimensions des espaces vides des pro-
filés creux fermés (cote D), voir tableau 1b. X
2) Lorsque la tolérance dimensionnelle spécifiée ne se répartit pas en
parties égales en plus et en moins, la valeur de la tolérance normale est
celle qui s’applique & la moyenne des dimensions maximale et minimale
admises, compte tenu de la tolérance. x
3) Voir la note de page 2.
4) Ces tolérances ne s’appliquent pas aux dimensions du type x ou z i
de la figure 2b, méme si y représente 75 % ou plus de x. Pour connai- Figure 2a
tre la tolérance applicable aux cotes x et z, se reporter 4 la colonne
appropriée C; ou C, en fonction de la distance ¢ a la base. ‘ N
N
5) Sur accord entre le client et le fournisseur, on peut spécifier C, §
(dimension extérieure) au lieu de C; (dimension intérieure). > N
N
6) S'applique si I'espace complétement clos est de 70 mm2 ou plus. Nl X
Sinon, se reporter & la colonne A «Profilés ouverts».
NNARNNARN B
ase
N
N
' MMM RN
-———a——
Figure 2b
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Tableau 1b — Tolérances sur les dimensions des espaces
vides des profilés creux D1)
Valeurs en millimétres

NOTE — Les tolérances sont déterminées comme suit (voir figure 2c) :

La tolérance sur la largeur w correspond a la valeur indiquée en D en
considérant que la déformation de la paroi affecte la hauteur d.

La tolérance sur la hauteur d correspond a la valeur indiquée en D en
considérant que la déformation de la paroi affecte la largeur w.
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Figure 2¢
Exemple: Groupe d'alliages |, diamétres de cercles enveloppes

<250 mm
Dimensions : d = 26 mm, w = 40 mm

Ecarts admissibles : Ad = +0,46 mm, Aw = +0,54 mm

En‘aucun cas la tolérance surlargeur ou hauteur ne peut étre inférieure
a la tolérance aux angles {dimensions des parties pleines, colonne A du
tableau1a).

Exceptions

lles/tolérances de section’des profilés dont I'une des parois a
une épaisseur nominale égale ou supérieure au triple de celle de
la paroi opposée (voir figures 3a & 3d) ne correspondent pas
aux indications des tableaux 1a et 1b. Elles doivent faire I'objet
d'un accord entre le client et le fournisseur.

VA

G olonlondndndondon

Ecarts admissibles
Dimension spécifiée {en plus et en moins)
Supérieure Inférieure ou Groupe d‘alliages
a égale a i M
Diameétres de cercles enveloppes <250
— 3,20 0,25 0,33
3,20 6,30 0,30 0,41
6,30 12,50 0,36 0,46
12,50 20,00 0,41 0,52
20,00 25,00 0,46 0,58
25,00 40,00 0,54 0,68
40,00 50,00 0,60 0,78
50,00 100,00 0,86 1,15
100,00 150,00 1,10 1,65
150,00 200,00 1,35 1,95
200,00 250,00 1,65 2,30
Diamétres de cercles enveloppes >250 et <600
— 3,20 0,46 0,64
3,20 6,30 0,48 0,66
6,30 12,50 0,50 0,72
12,50 20,00 0,56 0,76
20,00 25,00 0,58 0,78
25,00 40,00 0,60 0,84
40,00 50,00 0,86 1,15
50,00 100,00 1,10 1,55
100,00 150,00 1,35 1,95
150,00 200,00 1,65 2,30
200,00 250,00 1,90 2,70
250,00 300,00 2,15 3,05
300,00 350,00 2,40 3,45
350,00 400,00 2,65 3,85
400,00 450,00 2,90 4,20
450,00 500,00 3,15 4,60
500,00 550,00 3,40 5,00
550,00 600,00 3,65 5,35
~
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Figure 3a Figure 3b

Pour les profilés de section creuse réguliére dont un exemple est donné a la figure 4, on appli-
quera la tolérance normale sur épaisseur de paroi des tubes circulaires filés figurant dans les
Normes internationales. L'espace vide ménagé dans ces profilés est circulaire et de diamétre
égal ou supérieur 4 25 mm, et la masse est répartie de fagon uniforme de chaque c6té de deux

ou plusieurs axes réguliérement espacés.

Figure 3¢
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Figure 3d

Figure 4



3.1.2 Tolérances sur longueur

Si la fourniture porte sur des fongueurs fixes, la commande doit
le préciser et les tolérances admises sont données dans le
tableau 2.

Si la commande ne précise ni longueur fixe ni longueur mini-
male, les profilés peuvent étre livrés en longueurs aléatoires
courantes.

3.1.3 Tolérance d'équerrage des extrémités coupées

L'écart d'équerrage des extrémités coupées ne doit pas dépas-
ser 0,017 mm par millimétre de largeur {équivalant a 1°
d’angle). Pour les profilés commandés en longueurs fixes, cet
écart est a inclure dans la tolérance de longueur sur longueurs
fixes (tableau 2).

1SO 6362-4 : 1988 (F)

3.2 Tolérances sur forme

3.2.1 Rectitude

La rectitude dans le sens longitudinal doit &tre mesurée en pla-
cant le profilé reposant librement sur un marbre. La rectitude
doit étre spécifiée sur la longueur totale, /;, ainsi que sur
n‘importe quel troncon de 300 mm (voir figure 5).

L'écart de rectitude sur la longueur totale ne doit pas dépasser
2 mm par métre de longueur.

Les écarts locaux de rectitude, s, ne doivent pas dépasser
0,6 mm par 300 mm de longueur.

La tolérance de rectitude pour I”état de traitement TX510 doit
faire I'objet d'un accord entre le client et le fournisseur.

Tableau 2 — Tolérances sur longueurs fixes

Valeurs en millimétres

Diamétre d I
lan;m:ee'o;p(;erc e Longueurs spécifiées
. 1 Jusqu'a >2 000 >5 000 >/10 000 > 15 000
Supé i
upaneur ;Z Zggr; 2 000 jusqu’a jusqu'a jusqu'a jusqu’a

inclus 5000 inclus'{ 10,000 inclus | 15 000 inclus | 25 000 inclus

+ 8 + 8 +12 +16 +30

- 250 0 0 0 0 0

+10 +12 +16 +20 +40

250 450 o 0 b o 0

+12 +12 +16 +20 +40

450 600 0 0 0 0 0

300 mm
n
L
Regle
e
<
P
Marbre
lf
S

Figure 5
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3.2.2 Planéité

L’écart maximal admissible de planéité des profilés de section
creuse ouverte et fermée est donné dans le tableau 3 en fonc-
tion de la largeur et de I'épaisseur du profilé (voir figure 6).

Tableau 3 — Planéité
Valeurs en millimétres

Ecart 1
Largeur w Sections creuses
fermées Sections
s v creuses
uperieure nrerieure ouvertes
a ou égale a e<5 e>5
— 50 0,30 0,20 0,20
50 100 0,60 0,40 0,40
100 150 0,90 0,60 0,60
150 200 1,2 0,80 0,80
200 300 1,8 1,2 1,2
300 400 24 16 1,6
400 500 3,0 2,0 2,0
500 600 3,6 2,4 2,4
e
w'= largeur
h = écart
W Llie= épaisseur

Figure 6

3.2.3 Tolérances sur sections incurvées (tolérances de
contour)

Sur les profilés de section incurvée, la zone de tolérance se
définit par deux courbes enveloppes tangentes aux cercles de
tolérance de diamétre ¢, dont le centre se situe sur la courbe
théorique exacte du profilé définie par le plan (voir figure 7). Les
écarts réels en un point quelconque de la courbe théorique ne
doivent en aucun cas dépasser les valeurs données dans le
tableau 4.

-

g it iy Q~

X

Figure 7

Tableau 4 — Tolérances de contour admissibles
Valeurs en millimétres

DiamBatre .du cercle Tolérances maximales
enveloppe du contour
Supérieur Inférieur Diamétre nominal du cercle
a ou égal a de tolérance ¢
— 30 0,30
30 60 0,50
60 920 0,70
90 120 1,0
120 150 1,2
150 200 1,5
200 250 2,0
250 300 25
300 400 3,0
400 500 3,5
500 600 4,0

NOTE — La tolérance de contour peut étre vérifiée par superposition
d’une section du profilé sur une projection & I'échelle 1:1 du plan de la
piéce a la tolérance maximale de contour ¢ indiquée sur le plan. On peut
également recommander |'utilisation d’un calibre {min./max.).



3.2.4 \Vrillage

Les tolérances de vrillage sont applicables aux longueurs inférieu-
res ou égales 4 8 m. Les longueurs supérieures 4 8 m doivent faire
I'objet d’'un accord entre le client et le fournisseur. Le vrillage v doit
étre mesuré, en placant le profilé reposant librement sur un

1SO 6362-4 : 1988 (F)

marbre, par la distance maximale 4 n'importe quel point situé sur la
largeur entre la surface inférieure du profilé et le marbre {voir
figure 8). De cette méme mesure, on soustrait I'écart de rectitude.
Le reste représente le vrillage. Les tolérances sont données dans le
tableau 5 en fonction du cercle enveloppe, en millimétres par milli-
métre de largeur w et par métre de longueur / du profilé.

Figure 8

Tableau 5 — Tolérances maximales admissibles de vrillage

Diamétre du cercle Tolérances, mm par millimétre de largeur
enveloppe
mm Groupe d‘alliages | Groupe d‘alliages H 1}
sur longueur sur longueur
Supérieur Inférieur par meétre de totale, infé- par métre de totale, infé-
a ou égal a longueur rieure ou égale longueur rieure ou égale
a a
12,5 40 0,052 0,122 0,070 0,140
40 80 0,026 0,087 0,034 0,105
80 250 0,017 0,052 0,026 0,070
250 600 0,010 0,040 0,017 0,058

1} Et tous les matériaux a allongement contrdlé pour relaxation des contraintes & I'exception de I'état TX510.
Pour ce dernier état, les tolérances doivent faire I'objet d’un accord entre le client et le fournisseur.
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