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ISO 63634:1992(F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 6363-5 a été élaborée par le comité tech- 
nique ISO/TC 79, Métaux Iégers et leurs alliages, sous-comité SC 6, 
Aluminium et alliages d’aluminium de corroyage. 

L’ISO 6363 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre gé- 
néral Barres et tubes étirés à froid en aluminium et alliages d’aluminium 
corroyés: 

- Partie 1: Conditions techniques de contrôle et de livr-aison 

- Partie 2: Caractéristiques mécaniques 

- Partie 4: Barres rectangulaires étirées - 7”olérances sur forme et 
dimerxions 

- Partie 5: Barres carrées et 
forme et dimensions 

hexagonales étirées - Tolérances sur 

- Partie 6: Tubes étirés - Tolérances sur forme et dimensions 

NOTE - Une partie 3, Barres rondes étirées - Tolérances sur formes 
et dimensions, est en cours d’élaboration (actuellement publiée en tant 
que ISO 5193:1981 et ISO 7274:1981). 
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NORME INTERNATIONALE ISO 63634:1992(F) 

Barres et tubes étirés à froid en aluminium et alliages 
d’aluminium corroyés - 

Partie 5: 
Barres carrées et hexagonales étirées - Tolérances sur forme 
et dimensions 

1 Domaine d’application 

La présente partie de 1’150 6363 prescrit les tolé- 
rances sur forme et dimensions des barres carrées 
et hexagonales étirées en aluminium et alliages 
d’aluminium corroyés, de surplats inférieur ou égal 
à 80 mm. 

2 Tolérances sur forme et dimensions 

2.1 Tolérances de sut-plats 

Les tolérances de surplats (voir figure 1) doivent 
correspondre aux données du tableau 1. Ces tolé- 
rances sont toutes en moins. 

Tableau 1 - Tolérances de surplats 
Valeurs en millimètres 

Surplats, s Écart maximal admissible 

s<3 0 
--0,06 

3~~46 0 
-0,08 

6<s< 10 0 
--0,09 

10 c s < 18 0 
--0, 11 

- 18<.&30 ----T- 
-0,13 

30 < s fg 50 0 
--0,16 

50 < s < 65 0 
--0,20 

65 < s < 80 0 
--0,30 

, 

a) Barre carr 

b) Barre hexaqonale 

Figure 1 - Surplats 

2.2 Tolérances’sur longueurs fixes 

Si les barres sont commandées en longueurs fixes, 
les tolérances sur longueurs doivent correspondre 
aux données du tableau 2. 

Le défaut d’équerrage à la coupe doit se trouver à 
l’intérieur des tolérances sur longueur fixe. 
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ISO 6363-%1992(-F) 

Tableau 2 - Tolérances sur longueurs fixes 
Valeurs en millimètres 

1 I I 
Tolérances sur longueur fixe 

Surplats, s jusqu’à 250 inclus plus de 250 à plus de 1 000 à plus de 2 000 à 
1 000 inclus 2 000 inclus 5 000 inclus 

au-delà de 5 000 

Par accord 

2.4.1 Tolérances de rectitude 2.3 Rayon d’arrondi d’angle 

Les angles d’une barre doivent être légèrement ar- 
rondis, mais le rayon d’arrondi d’angle ne doit pas 
dépasser les valeurs données dans le tableau 3. 

Tableau 3 - Rayons maximaux d’arrondi d’angle 
Dimensions en millimètres 

Surplats, s Rayon maximal d’arrondi 
d’angle 

s< 10 094 

I lO<sG40 I 0,8 I 

40 < s < 80 192 Tableau 4 - Tolérances de vrillage 
1 Valeurs en millimètres 

2.4 Tolérances de forme 

Les valeurs des tolérances maximales prescrites en 
2.4.1 et 2.4.2 s’appliquent à tous les états métallur- 
giques, excepté l’état 0. 

Les tolérances de forme doivent être mesurées en 
placant la barre sur une surface plane, sous l’effet 
de ion propre poids, comme indiqué aux figures 2 
et 3. 

Dimensions en millimètres 

r Plaque de base 

La tolérance de rectitude maximale admise, h, (voir 
figurez) pour la longueur 2, doit être de 2 mm pour 
1 000 mm de longueur. En plus, h2 ne doit pas dé- 
passer 0,6 mm pour chaque portion de longueur 
égale à 300 mm (Q. 

2.4.2 Tolérances de vrillage 

Les tolérances de vrillage maximales admises doi- 
vent correspondre aux données du tableau4. 

Le vrillage doit être mesuré comme indiqué à la fi- 
gure 3. 

Tolérance de vrillage, v 

Surplats, s pour 1000 sur la longueur totale 
mm de jusqu’à au-delà de 

longueur 5 000 inclus 5 000 

s < 50 175 3 
_ Par accord 

50 < s < 80 2 5 

de base 

Figure 2 - Mesurage de l’écart de rectitude 

2 

Figure 3 - Mesurage du vrillage 
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ISO 63634:1992(F) 

CDU 669.71-I 24.2-422.2 
Descripteurs: produit corroyé, produit en aluminium, produit étiré à froid, barre métallique, barre carrée, barre hexagonale, 
dimension, tolérance de dimension, tolérance de forme. 

Prix basé sur 2 pages 
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