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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through ISO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by
the ISO Council. They are approved in accordarice with ISO procedures requiring at
least 75 % approval by the member bodies voting.

International Standard ISO 6372-3 was prepared by Technical Committee ISO/TC 155,
Nickel and nickel alloys.

Terms and definitions listed in this part of ISO 6372 have been-approved in principle by
the Customs Co-operation Council (CCC) to form the basis of the 'Harmonized-‘Com-
modity Description and Coding System (Harmonized System) for the revision of
chapter 75 ““Nickel”’ of the CCC-Nomenclature.

IS0 6372 consists of the following parts, under the general title Nickel and nickel alloys
— Terms and definitions :

— Part 1: Materials
—  Part 2 : Refinery products
—  Part 3 : Wrought products and castings

Annex A forms an integral part of this part of ISO 6372.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'lISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comitésymembres-pour,apprebation; avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par/le'Conseil de I'ISO. Les' Normes'internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de,|'lSO qui requierent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Normeé |internationale)’1SO 6372-3 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC|165; Nickel et alliages de; nickel.

Les termes et définitions cités dans la présente partie de I'lSO 6372 ont été approuvés
dans leur principe par le Conseil de Coopération Douaniére (CCD) pour former la base
de Systéme Harmonisé de Désignation et de Codification des marchandises (Systéme
Harmonisé) pour la révision du chapitre 75, Nickel, de la Nomenclature du CCD.

L'ISO 6372 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Nickel et
alliages de nickel — Termes et définitions :

—  Partie 1 : Matériaux
—  Partie 2 : Produits de raffinage

—  Partie 3 : Produits corroyés et produits moulés

L'annexe A fait partie intégrante de la présente partie de I'|SO 6372.
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Nickel and nickel alloys —
Terms and definitions —

Part 3 :
Wrought products
and castings

1 Scope

This part of ISO 6372 gives terms for and definitions of wrought
products and castings of nickel and nickel alloys.

2 Terms and definitions

2.1 wrought products: A general term for products ob-
tained by hot and/or cold plastic deformation processes such
as extruding, forging, hot rolling, cold rolling or drawing, either
exclusively or in combination.

Examples of wrought products are rod, bar, wire, tube, profile,
sheet, strip, forging.

NOTE — For classification principles of wrought products, see
annex A.

2.1.1 rod/bar: A solid wrought product of uniform cross-
section along its whole length, supplied in straight lengths.

The cross-sections are in the shape of circles, ovals, squares,
rectangles, equilateral triangles or regular polygons (see
figure 1). Products with a square, rectangular, triangular or
polygonal cross-section may have corners rounded along their
whole length.

NOTE — For rectangular bars

— the thickness exceeds one-tenth of the width;

— the term “rectangular bar” includes ““flattened circles” and
“modified rectangles’, of which two opposite sides are convex
arcs, the other two sides being straight, of equal length and
parallel.

Nickel et alliages de
nickel — Termes et
définitions —

Partie 3 :

Produits corroyés
et produits moulés

1 Domaine d’application

La présente partie de I'ISO 6372 donne les termes et les défini-
tions des produits corroyés et produits moulés en nickel et en
alliages de nickel.

2 Termes et définitions

2.1 produit corroyé: Terme général employé pour les pro-
duits obtenus par des procédés de déformation plastique a
chaud et/ou & froid, tels que filage, forgeage, laminage a
chaud, laminage ou étirage a froid, soit exclusivement par I'un
de ces procédés, soit par une combinaison de ceux-ci.

Des exemples de produits corroyés sont les barres, fils, tubes,
profilés, tbles, bandes, piéces forgées.

NOTE — Pour le principe de la classification des produits corroyés, voir
"annexe A.

2.1.1 barre: Produit plein corroyé de section transversale
constante sur toute sa longueur, livré en longueurs droites.

Les sections transversales peuvent se présenter sous forme de
cercle, d’'ovale, de carré, de rectangle, de triangle équilatéral ou
de polygone régulier (voir figure 1). Les produits, de section
transversale carrée, rectangulaire, triangulaire ou polygonale
peuvent présenter des angles arrondis sur toute leur longueur.

NOTE — En ce qui concerne les barres rectangulaires
— I'épaisseur est supérieure au dixiéme de la largeur;

— le terme «barre rectangulaire» comprend les «sections cir-
culaires aplaties» et les «sections méplates a chants arrondis» dont
deux cotés opposés sont en forme d’'arc de cercle convexe, les
deux autres étant rectilignes, égaux et paralléles.
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Figure 1 — Rod/bar and wire cross-sections
Figure 1 — Sections transversales des barres et des fils

2.1.2 wire: A solid wrought product of uniform cross-section
along its whole length, supplied in coiled form.

The cross-sections are in the shape of circles, ovals, squares,
rectangles, equilateral triangles or regular polygons (see
figure 1). Products with a square, rectangular, triangular, or
polygonal cross-section may have corners rounded along their
whole length.

NOTE — For rectangular wires
— the thickness exceeds one-tenth of the width;

— the term “‘rectangular wire”’ includes “‘flattened circles’’ and
“modified rectangles’”’, of which two opposite sides are convex
arcs, the other two sides being straight, of equal length and
parallel.

2.1.2 fil: Produit plein corroyé de section transversale
constante sur toute sa longueur, livré enroulé.

Les sections transversales peuvent se présenter sous forme de
cercle, d’'ovale, de carré, de rectangle, de triangle équilatéral ou
de polygone régulier (voir figure 1). Les produits de section
transversale carrée, rectangulaire, triangulaire ou polygonale
peuvent présenter des angles arrondis sur toute leur longueur.

NOTE — En ce qui concerne les fils rectangulaires
— |'épaisseur est supérieure au dixiéeme de la largeur;

— le terme «fil rectangulaire» comprend les «sections circulaires
aplaties» et les «sections méplates a chants arrondis» dont deux
cotés opposés sont en forme d'arc de cercle convexe, les deux
autres étant rectilignes, égaux et paralléles.



2.1.3 tube: A hollow wrought product of uniform cross-
section with only one enclosed void along its whole length, and
with a uniform wall thickness, supplied in straight lengths or in
coiled form.

The cross-sections are in the shape of circles, ovals, squares,
rectangles, equilateral triangles or regular polygons (see
figure 2). Hollow products with a square, rectangular,
equilateral triangular or regular polygonal cross-section, which
may have corners rounded along their whole length, are also to
be considered as tubes, provided that the inner and outer
cross-sections are concentric and have the same form and
orientation.

NOTES

1 Tubes can also be formed by piercing and by forming and joining
sheet or strip.

2 Bent, threaded, drilled, waisted, expanded and cone-shaped
hollow products in this general form when derived from tubes as
defined above are classified as tubes.
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2.1.3 tube: Produit creux corroyé de section transversale
constante avec un seul creux fermé sur toute sa longueur et
dont les parois ont une épaisseur constante, livré en longueurs
droites ou enroulé.

Les sections transversales peuvent se présenter sous forme de
cercle, d'ovale, de carré, de rectangle, de triangle équilatéral ou
de polygone régulier (voir figure 2). On considére également
comme tubes les produits creux de section transversale carrée,
rectangulaire, triangulaire équilatérale du polygonale réguliére,
qui peuvent présenter des angles arrondis sur toute leur lon-
gueur, pour autant que les sections transversales intérieure et
extérieure soient concentriques et aient la méme forme et la
méme orientation.

NOTES

1 Les tubes peuvent également étre obtenus par des méthodes telles
que percage, formage ou soudage de téles ou de bandes.

2 Sont classés en tant que tubes, les produits creux cintrés, filetés,
taraudés, percés, rétreints ou coniques dérivés dans leur forme géné-
rale des tubes décrits ci-dessus.
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Figure 2 — Tube cross-sections
Figure 2 — Sections transversales des tubes

2.1.4 profile: A wrought product of uniform cross-section
along its whole length, with a cross-section other than rod, bar,
wire, tube, sheet or strip, supplied in straight lengths or in
coiled form.

2.1.5 plates: A flat rolled product of rectangular cross-
section with uniform thickness greater than 4 mm, supplied in
straight lengths (i.e. flat). The thickness does not exceed one-
tenth of the width.

NOTE — Corrugated, embossed, coated, edge-conditioned and per-
forated products in this general form when derived from plate as
defined above are classified as plate.

2.1.4 profilé: Produit corroyé de section transversale cons-
tante sur toute sa longueur, de section différente de celle des
barres, fils, tubes, toles ou bandes, livré en longueurs droites
ou enroulé.

2.1.5 plaque: Produit laminé plat de section transversale
rectangulaire a épaisseur constante supérieure 3 4 mm, livré en
longueurs droites (c’est-a-dire plat). L'épaisseur ne dépasse pas
le dixieme de la largeur.

NOTE — Sont classés en tant que plaques, les produits ondulés, gau-
frés, revétus, avec des rives préparées et perforées possédant la forme
générale précitée et dérivés des plaques telles qu’elles sont définies
ci-dessus.
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