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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-

mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 6443 a été élaborée 'par le-comité technique 1ISO/TC"'162,

Portes et fenétres, et a été soumise aux comités membres en;octobre 1978.
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NORME INTERNATIONALE

1SO 6443-1980 (F)

Vantaux de portes — Mesurage des dimensions et des

défauts d’'équerrage

1 Objet

La présénte Norme internationale. spécifie -une/ méthode  de
mesurage des dimensions et des défauts d'équerrage des van-
taux de portes.

2 Domaine d’application

La présente Norme internationale s’applique a toutes les portes
qui sont, par nature, planes et rigides.

3 Principe

Le mesurage des dimensions et des défauts d'équerrage d'un
vantail de porte consiste & prendre :

— sur une surface plane, les mesures de hauteur et de lar-
geur;

— aux points indiqués, les mesures d’épaisseur;

— aux quatre angles, les mesures des écarts d’orthogona-
lité.

4 Mode opératoire

4.1 -Mesurage -de la hauteur’

Mesurer la hauteur selon les axes A-A et B-B (voir la figure),
paraligles aux deux rives longitudinales et & une distance infé-
rieure ou égale a8 20 mm de celles-ci.

4.2 Mesurage de la largeur?

Mesurer la largeur selon les axes C-C et D-D (voir la figure),
paraliéles aux deux rives transversales et a une distance infé-
rieure ou égale a 20 mm de celles-ci.

4.3 Mesurage de |'épaisseur?

Mesurer |'épaisseur en six points, situés approximativement a
20 mm des bords, au milieu de la largeur du vantail et au tiers
de la hauteur (voir la figure).

1) Les normes nationales pourront &tre consultées en ce qui concerne les instruments de mesurage.
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4.4 Mesurage des défauts d'équerrage’
Déterminer |'écart d'orthogonalité des deux arétes adjacentes

du vantail aux quatres angles du vantail, au moyen d'une
équerre dont les bras ont 500 mm de longueur.2)

5 Incertitude de mesurage

La hauteur et la largeur doivent étre mesurées avec une incerti-
tude de mesurage maximale de + 0,5 mm.

L'épaisseur et les écarts d'équerrage doivent étre mesurés avec
une incertitude de mesurage maximale de + 0,17 mm.

6 Calcul et expression des résultats

Les résultats de tous les mesurages doivent figurer dans le
proces-verbal d'essai.

La hauteur et la largeur doivent étre arrondies au millimétre le
plus proche. L’épaisseur et les écarts d'équerrage doivent étre
en millimetres, suivis d'une décimale.
7 Proceés-verbal d’essai
Le procés-verbal d’essai doit contenir les indications suivantes :
a) renseignements détaillés concernant le type, les dimen-
sions, la forme, la construction et la finition du vantail, les
usinages et les accessoires éventuels;
b) mesures de la hauteur;
c) mesures de la largeur;
d) mesures de I'épaisseur;

e) mesures des défauts d'équerrage;

f) tout détail complémentaire jugé utile.
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1) Les normes nationales pourront étre consultées en ce qui concerne les instruments de mesurage.

2) Siles bras ont des longueurs différentes, cela doit étre indiqué dans le procés-verbal d'essai.
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