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NORME INTERNATIONALE

1SO 6481-1981 (F)

Conditions de réception des machines verticales a brocher
les extérieurs — Controle de la précision

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale indique, par référence a
I'ISO/R 230, les opérations préliminaires decnivellement; jles
vérifications géométriques et les écarts tolérés correspondant a
des machines d'usage général et de précision normale. Elle
donne également la terminologie utilisée pour les élémenits(prin-
cipaux de la machine. !

Elle ne traite que du contrdle de la précision de la machine. Elie
ne concerne ni I'examen de son fonctionnement (vibrations,
bruits anormaux, points durs dans ses déplacements d’orga-
nes, etc.), ni celui de ses caractéristiques (vitesses, avance,
etc.), examens qui doivent, en général, précéder celui de la pré-
cision.

2 Référence

ISO/R 230, Code d’essais des machines-outils.

3 Observations préliminaires

3.1 Dans la présente Norme internationale, toutes les dimen-
sions et tous les écarts tolérés sont exprimés en millimetres et
en inches.

3.2 Pour l'application de la présente Norme internationale, il
y alieu de se reporter a I'ISO/R 230, notamment en ce qui con-
cerne l'installation de la machine avant réception, la mise en

température des organes mobiles, la description des méthodes
de ‘mesurage,’ ainsi ‘que la précision recommandée pour les
appareils de controle.

3.3 En ce qui concerne I'ordre dans lequel sont énumérées les
opérations de controle géométrique, il correspond aux ensem-
bles constitutifs de la machine et ne définit nullement |'ordre
pratique de succession des'opérations de mesurage. |l peut étre
procédé aux contréles, notamment pour des questions de faci-
lité de controle ou de montage des appareils de vérification,
dans un ordre entiérement différent.

3.4 Il n‘est pas toujours nécessaire, lors de I'examen d’'une
machine, d’effectuer la totalité des essais figurant dans la pré-
sente Norme internationale. il appartient a I'utilisateur de choi-
sir, en accord avec le constructeur, les seules épreuves qui cor-
respondent aux propriétés qui l'intéressent et qui auront été
clairement précisées lors de la passation de la commande.

3.5 En raison de la diversité des formes de piéces, les épreu-
ves pratiques ont été omises. Lorsque I'utilisateur désire exécu-
ter une épreuve pratique, il faut que celle-ci soit convenue par
accord avec le constructeur.

3.6 Lorsque la tolérance est déterminée par une étendue de
mesurage différente de celle indiquée dans la présente Norme
internationale (voir paragraphe 2.311 de I'ISO/R 230), il y a lieu
de tenir compte de ce que la valeur minimale de la tolérance a
retenir pour les vérifications géométriques, ainsi que pour les
épreuves pratiques éventuelles, est 0,01 mm (0,000 4 in).

1) En supplément aux termes donnés dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais, francais, russe), la présente Norme internationale donne en
annexe les termes équivalents en allemand et italien; ces termes ont été inclus a la demande du comité technique ISO/TC 39, et sont publiés sous la
responsabilité des comités membres de I’Allemagne, R.F. (DIN) et de I'ltalie (UNI). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues officielles peu-

vent &tre considérés comme termes ISO.
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NOTE — Les machines comportent soit une régle de dégauchissage (no 8), soit une rainure de dégauchissage (no 9).

4 Terminologie

Repére Langue frangaise Langue anglaise Langue russe

1 Socle Base box OcHoBaHue

2 Bati arriere Column KonoHHa

3 Bati avant Table base CraHuHa

4 Plateau de fixation Work table Pa6ounn cton

5 Coulisseau porte-outil Tool slide KapeTtka

6 Guidage du coulisseau porte- | Tool slide guide Hanpasnsaiowan KapeTku
outil

7 Clavette d’entrainement Cross tenon 3amok
Regle de dégauchissage Stop rail BbipaBHuMBalowan penka
Rainure de dégauchissage Vertical keyway lWnoHouHanA KaHasKa
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Ecart toléré

mm

Appareils de mesurage

Observations
et références au code d’essais ISO/R 230

a) et b)

0,05/1000

a) et b)

0,002/40

Niveau a cadre

Paragraphe 3.11

Poser successivement le niveau a cadre sur la
surface de fixation du coulisseau porte-outil et
contre sa régle de dégauchissage. Noter les
indications.

Cette vérification s’applique également aux
machines comportant une rainure de dégau-
chissage.

NOTE — Cette opération doit étre effectuée confor-
mément aux indications du constructeur.

0,04 jusqu’a 1000

0,0015 jusqu’a 40

Regle et cales, ou
niveau

Paragraphe 5.322 et 5.323

Poser successivement les instruments de
mesurage sur le plateau de fixation dans les
sens longitudinal et tranversal, et noter les
indications.

0,04 jusqu’'a 1000

0,0015 jusqu’a 40

Niveau a cadre

Paragraphe 5.323

Poser successivement le niveau a cadre en dif-
férents points et noter les indications.




5 Conditions de réceptioQ et écarts tolérés

5.1 Opérations préliminaires de nivellement

N° Schéma Objet

a) b)

\
¢l
(4 g s . .
a o E Vérification du nivellement de la machine :
.'-
GO1 r a) dans le sens transversal;
’-
Unonsed] — b) dans le sens longitudinal.
| ———] I

5.2 Vérifications géométriques

Vérification de la planéité du plateau de

G1 fixation.
0]
-
X
Vérification de la planéité de la surface de
G2 D fixation du coulisseau porte-outil dans un
plan vertical.
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Ecart toléré A ils de mesurade Observations
mm in pparei mesurag et références au code d’essais ISO/R 230
Paragraphe 5.412
J,025 jusqu’a 500 0,001 jusqu’a 20

Poser successivement le support spécial avec
Comparateur a cadran 5 o

. le comparateur a cadran dans la position
et support spécial ou

haute, moyenne et basse de la surface du cou-

Ecart maximal :

0,04 0,0015 régle et cales lisseau porte-outil. Déplacer le comparateur &
cadran dans un plan horizontal et noter les
indications.

0,025 0,001

pour toute longueur mesurée de Paragraphe 5.422.21

1000 40 Comparateur 3 Poser le comparateur a cadran sur le plateau
cadran,regle et cales de fixation. Palper une régle fixée sur le coulis-
Ecart maximal : seau porte-outil. Déplacer le coulisseau porte-
' outil.
0,050 0,002
0025 0.001 N Paragraphe 5.422.21

Poser le comparateur a cadran sur le plateau
de fixation. Palper la face interne de la régle de
dégauchissage. Déplacer le coulisseau porte-
outil.

pour toute longueur mesurée de
1000 40 Comparateur a cadran

Ecart maximal : I _—_
Cette vérification s’applique également aux

0,050 0.002 machines comportant une rainure de dégau-
! ! chissage. = -
Paragraphe 5.522.2
Fixer I'équerre sur le plateau de fixation.
Fixer le comparateur a cadran sur la surface du
a) et b) a) et b) Comparateur & cadran coulisseau porte-outil (figure a), puis sur la
et équerre régle de dégauchissage (figure b). Déplacer le
0,04/300 0,0015/12 coulisseau porte-outil.
1 < 90° 1 < 90° La vérification b) s'applique également aux
machines comportant une rainure de dégau-
chissage.




Ne Schéma Objet
e T —
[ - J
Vérification de la planéité de la surface de
G3 fixation du coulisseau porte-outil dans un
plan horizontal.
[
Vérification du paraliélisme du mouvement
G4 du coulisseau porte-outil par rapport a sa
surface.
A
( )
Vérification du parallélisme du mouvement
G5 . du coulisseau porte-outil par rapport a sa
régle de dégauchissage.
|| reseBesesl |
|
T e
a) b)
[ )
Vérification de la perpendicularité du mou-
vement du coulisseau porte-outil par rap-
port au plateau de fixation :
G6

a) dans le sens longitudinal;

b) dans le sens transversal.
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Ecart toléré Aopareils de mesurage Observations
mm in PP 9 et références au code d’'essais ISO/R 230
Paragraphe 5.512.2
. Au lieu de cales-étalons, on peut déplacer un
Equerre et cales- comparateur & cadran le long de la régle de
0,03/300 0,0012/12 étalons ou compara- dégauchissage ou sur le coté de I'équerre.
teur a cadran
Cette vérification s’applique également aux
machines comportant une rainure de dégau-
chissage.
0,025/300 0,001/12 Equerre et cales- Paragraphe 5.522
étalons
J
0,025 0,001
Comparateur a cadran
pour toute longueur mesurée de ou régle et cales- Paragraphe 5.422
étalons
300 12
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