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Avant-propos
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NORME INTERNATIONALE

ISO 6525-1983 (F)

Paliers lisses — Rondelles de butée faites a partir de
matériaux en bande — Dimensions et tolérances

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale préconise une ‘série’de'ron-
delles de butée destinées a étre montées avec des'bagues rou-
Iées conformes a I'ISO 3547.

Elle concerne les rondelles de diamétre intérieur de 6 & 80 mm.

NOTE — Les dimensions de cette série ne sont pas toutes disponibles a
la vente mais leur adoption devrait permettre des économies dans
I'achat des outillages.

2 Référence

ISO 3547, Paliers lisses — Bagues roulées — Dimensions, tolé-
rances et méthodes de contréle.

3 Définition

rondelle-de'butée : Rondelle non fendue, montée en général
dans'un embrévement pratiqué au bout du logement, qui est
destinée a positionner longitudinalement un arbre tournant
soumis a un effort axial (voir figure 1).

Les rondelles normalisées sont positionnées par un pion d’arrét
qui les empéche de tourner.

NOTE — D’autres moyens de fixation peuvent étre prévus pour des
rondelles d’application particuliére.
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Figure 1 — Rondelle de butée
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Symboles
D = diamétre extérieur de la rondelle
d = diameétre intérieur de la rondelle

e; = épaisseur totale de la rondelle

C = diamétre du cercle de percage du trou de piétage
= diamétre du trou de piétage

Dy = diamétre d’embrévement

e, = profondeur d’embrévement

p = limite de planéité

5 Dimensions et tolérances

Les dimensions et tolérances principales des rondelles de butée
sont données dans le tableau.

La dimension Dg est égale a D et la tolérance sur Dg est G10.

La dimension e, doit étre déterminée en tenant compte des
possibilités d’usure de la rondelle et des conditions d’applica-
tion de la charge pour éviter qu’en cas d’inversion de la charge
la rondelle ne sorte de son logement.

6.-Rainures

Les rondelles peuvent étre pourvues de rainures aprés accord
entre le fabricant et le client.

Ces rainures sont pratiquées essentiellement dans le but d’ame-
ner I'huile de lubrification sur les surfaces de frottement. Toute-
fois, elles peuvent aussi servir a évacuer |'huile de lubrification
d’une bague lubrifiée sous pression, et dans ce cas elles doivent
étre plus profondes. La figure 2 montre quelles sont les formes
et les dispositions de rainures les plus typiques.

NOTES

1 |l est préférable que la profondeur des rainures embouties dans des
rondelles bimétalliques soit inférieure a |'épaisseur du matériau de revé-
tement.

2 Les rainures ne doivent pas présenter d’angles vifs.

7 Planéité

Du fait de la déformation que subissent les rondelles lors de
I'opération de rainurage, il n’est possible de prescrire une pla-
néité que sur les rondelles non pourvues de rainure. Dans ce
cas, elles doivent passer librement par gravité entre deux plans
paraliéles distants de et + p oU p est égal & 0,10 mm pour
les rondelles de diameétre extérieur jusqu’a 80 mm et égal a
0,12 mm pour des diameétres extérieurs supérieurs.

8 Chanfreins

Les piéces ne doivent présenter aucun angle vif.
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Tableau — Dimensions et tolérances principales

Valeurs en millimétres

. : U i Diameétre Diamétre
nominal d Ia bague roulée inéricur oxteriour Epaisseur du cercle du trou
de percage de piétage
d D er C F
fex . Y . + 0,25 0 0 + 0,40
préférentiel non préférentiel 0 ~0,25 —0,05 + 0,15 + 010

6 6 16 1,00 1" 1,5
7 7 17 1,00 12 15
8 8 18 1,00 13 1,56
9 9 19 1,00 14 1,5
10 10 2 1,00 16 1,6
" 12 24 1,50 18 1,5
12 12 24 1,50 18 1.5
13 14 26 1,50 20 2,0
14 14 26 1,50 20 2,0
15 16 30 1,50 23 2,0
16 16 30 1,50 23 2,0
17 18 32 1,50 25 2,0
18 18 32 1,50 25 2,0
19 20 36 1,50 28 3,0
20 20 36 1,50 28 3,0
21 22 38 1,50 30 3,0
22 22 38 1,50 30 3,0
23 24 42 1,50 33 3,0
24 24 42 1,50 33 3,0
25 26 44 1,50 35 3,0
26 26 44 1,50 35 3,0
27 28 48 1,50 39 4,0
28 28 48 1,50 39 4,0
30 32 54 1,50 4,0
32 32 54 1,50 43 4,0
34 36 60 1,50 48 4,0
36 36 60 1,50 48 4,0
40 64 1,50 52 4,0
39 40 64 1,50 52 4,0
40 40 64 1,50 52 4,0
42 45 70 1,50 57,5 4,0
44 45 70 1,50 57,5 4,0
45 45 70 1,50 57,6 4,0
48 50 76 2,00 63 4,0
50 50 76 2,00 63 4,0
53 55 80 2,00 67,5 5,0
55 55 80 2,00 67,5 5,0
56 60 90 2,00 75 5,0
57 60 90 2,00 75 5,0
60 60 90 2,00 75 5,0
63 65 100 2,00 83,5 5,0
65 65 100 2,00 83,5 5,0
67 70 105 2,00 88 50
70 70 105 2,00 83 5,0
Yl 75 110 2,00 92,5 5,0
75 75 110 2,00 92,5 5,0
80 80 120 2,00 100 5,0
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