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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation {comités membres
de I'ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L’1S0O collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

La tiche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes
internationales, mais, exceptionnellement, un comité technique peut
proposer la publication d’un rapport technique\del'unides \types sui-
vants:

— type 1, lorsque, en dépit de maints efforts,"l'accord requis ne peut
étre réalisé en faveur de la publication d’une Norme internationale;

— type 2, lorsque le sujet en question est encore en cours de dévelop-
pement technique ou lorsque, pour toute autre raison, la possibilité
d’un accord pour la publication d’une Norme internationale peut étre
envisagée pour I’avenir mais pas dans I'immédiat;

— type 3, lorsqu’un comité technique a réuni des données de nature
différente de celles qui sont normalement publiées comme Normes
internationales (ceci pouvant comprendre des informations sur I’état
de la technique, par exemple).

Les rapports techniques des types 1 et 2 font 'objet d’un nouvel examen
trois ans au plus tard aprés leur publication afin de décider éven-
tuellement de leur transformation en Normes internationales. Les rap-
ports techniques du type 3 ne doivent pas nécessairement étre révisés
avant que les données fournies ne soient plus jugées valables ou utites.

L'1SO/TR 6627, rapport technique du type 2, a été élaboré par le comité
technique 1SO/TC 22, Véhicules routiers.

Le présent document est publié dans la série des rapports techniques
de type 2 (conformément au paragraphe G.6.2.2 de la partie 1 des Di-
rectives CEI/ISO) comme «norme prospective d’application provisoire»
dans le domaine des segments de pistons en raison de l‘urgence
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d’avoir une indication quant & la maniére dont il convient d’utiliser les
normes dans ce domaine pour répondre a un besoin déterminé.

Ce document ne doit pas étre considéré comme une «Norme interna-
tionale». Il est proposé pour une mise en ceuvre provisoire, dans le but
de recueillir des informations et d’acquérir de I’expérience quant 4 son
application dans la pratique. 1l est de régle d’envoyer les observations
éventuelles relatives au contenu de ce document au Secrétariat central
de I'IS0O.

Il sera procédé a un nouvel examen de ce rapport technique de type 2
deux ans au plus tard aprés sa publication, avec ia facuité d’en prolon-
ger la validité pendant deux autres années, de le transformer en Norme
internationale ou de I'annuler,
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Introduction

Le présent Rapport technique fait partie d’une série de Normes inter-
nationales concernant les segments de piston pour les moteurs alter-
natifs 8 combustion interne:

ISO 6621-1:1986, Moteurs 4 combustion interne — Segments de piston
— Partie 1: Vocabulaire

ISO 6621-2:1984, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Partie 2: Principes de mesure pour inspection

ISO 6621-3:1983, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Partie 3: Spécifications des matériaux

ISO 6621-4:1988, Moteurs a combustion interne —Segments de piston
— Partie 4: Spécifications générales

ISO 6621-5:1988, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Partie 5: Exigences de qualité

IS0 6622-1:1986, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Partie 1: Segments rectangulaires

ISO/TR 6622-2:1988, Moteurs a combustion interne — Segments de
piston — Partie 2: Segments rectangulaires de section réduite

1SO 6623:1986, Moteurs & combustion interne — Segments de piston
— Segments racleurs mixtes ‘

ISO 6624-1:1986, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Partie 1. Segments trapézoidaux

1ISO/TR 6624-2:1988, Moteurs a combustion interne — Segments de
piston — Partie 2: Segments demi-trapézoidaux

ISO 6625:1986, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Segments racleurs régulateurs d’huile

ISO 6626:1989, Moteurs a combustion interne — Segments de piston
— Segments racleurs régulateurs d’huile mis en charge par ressort
hélicordal

ISO/TR 6627:1992, Moteurs a combustion interne — Segments de
piston — Segments racleurs régulateurs d’huile/expandeurs
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Moteurs a combustion interne — Segments de piston —
Segments racleurs régulateurs d’huile/expandeurs

1 Domaine d’application

Le présent Rapport technique prescrit les carac-
téristiques  dimensionnelles essentielles des
segments de  piston racleurs  régulateurs
d’huile/expandeurs. La conception de 'expandeur
varie sefon les construcieurs de segments de pis-
ton. :

[.a fleche circonférentielle totale et la profondeur de
gorge du segment sont deux points’a examiner lors
de la conception des segments racleurs régulateurs
d’huile/expandeurs de facon a optimiser lajus-
tement du segment dans la gorge du piston.

Le présent Rapport technique est applicable aux
segments de  piston” /' “racleurs " régulateurs
d’huile/expandeurs ayant un diamétre’ inférieur ou
égal a 125 mm pour moteurs alternatifs & combus-
tion interne. Il peut également s’appliquer aux seg-
ments de piston de compresseurs travaillant dans
des conditions analogues.

Les caractéristiques communes et les tableaux de
dimensions présentés dans le présent Rapport
technique constituent un large choix de variables et
le concepteur, en sélectionnant un type particulier
de segment, doit tenir compte des conditions dans
lesquelles le segment devra fonctionner.

Il est également important que le concepteur se ré-
fére aux spécifications et prescriptions de
YISO 6621-3 et de I'ISO 6621-4 avant de fixer défini-
tivement son choix.

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions
qui, par suile de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour le présent
Rapport technique. Au moment de la publication, les
éditions indiquées étaient en vigueur. Toute norme
est sujette a révision et les parties prenantes des
accords fondés sur le présent Rapport technique
sont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer

les éditions les plus récentes des normes indiquées
ci-aprés. Les membres de la CEl et de I"ISO possé-
dent le registre des Normes internationales en vi-
gueur & un moment donné.

1ISO 1101:1983, Dessins techniques — Tolérancement
géométrique — Tolérancement de forme, orientation,
position et baltement — Geéenéralités, définitions,
symboles, indications sur les dessins.

180 6621-3:1983, ‘Moteurs a combustion interne —
Segments de piston — Partie 3: Spécifications des
matériaux.

1ISO 6621-4:1988, Moteurs a combustion interne —

Segments.de piston — Partie 4: Spécifications géné-
rales.

3 Symboles

Les symboles suivants sont utilisés dans le présent
Rapport technique: :

a, Epaisseur radiale du segment

ag Epaisseur radiale de I'ensemble

ag Hauteur radiale de la cale

ag Hauteur radiale de !v'expandeur

a0 ~ Hauteur de la patte d’appui

dy Diamétre nominal de I'ensemble (diamé-
tre d’alésage du cylindre)

hy Largeur nominale de I'ensemble

hg Largeur du segment

hy Largeur de la cale

hq Largeur de I'expandeur

5 Jeu a la coupe

a Angle de la patte d’appui
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ya Tare tangentielle Pour les mesurages seulement, les faces de coupe
du segment doivent étre alignées, les extrémités de
la cale d’expansion doivent se trouver au dos du

4 Ensemble segment/expandeur segment [voir ISO 6621-2:1984, 3.2.5 b)]. Lorsqu’ils

sont montés dans le moteur, les segments et
L’ensemble segment/expandeur doit étre conforme ’expandeur doivent étre placés dans la position in-
a la figure 1. diquée a la figure 13).
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Figure 1 — Ensemble segment/expandeur




5 Type de segments

1l existe un nombre infini de modéles possibles
d’expandeurs pour segmentis racleurs d’huile. Les
types les plus communément utilisés a I’heure ac-
tuelle sont représentés ci-dessous avec leur dési-
gnation.
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L’angte nominal d’inclinaison, 0, représenté a la fi-

"gure 2 dépend de la conception. La tolérance est de

+ 5°.

-

6 Eléments communs

6.1 Angle des pattes d’appui de I'expandeur

L'expandeur peut étre concu avec pattes d’appui
iégérement inclinées pour créer l'étanchéité laté-
rale entre le segment et la paroi de la gorge du
piston. Voir figure 2.

N° Type Iustration A
5.1 ES-1
NN
Figure 2 — Angle des pattes d’appui de I'expandeur
N1
5.2 ES-2 N i % Inctinalson
1 -
N L] ;zl,lfz%?;:pm 6.2 Epaisseur du revétement de chrome
facultative
Le segment est revétu de chrome sur-sa périphérie,
commelindigqué, a la/ figure 3, avec l'épaisseur pres-
crite dans le tableau 1.
-
5.3 ES-3 N
. CR1, CR2, (R3
‘ Figure 3 — Epaisseur du revétement de chrome
5.4 ES-4 ‘ ' :
' Patte de centrage
L_J =" facuttative i
Tableau 1 — Epaisseur de la couche
Epaisseur
N Chrome . mm
5.5 ES-5 .
min.
CRi1 0,05
CR2 0,1
CR3 0,15

6.3 Largeur du segment

La largeur du segment, A, doit étre conforme au
tableau 3, avec les tolérances données a la figure 4.
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Dimensions en millimétres

{largeur maximale éur le
revétement de chrome)

(Largeur maximote sur diamétre
[ Intérieur apras enroulement)

he + 0,02 max.
he+ 0,05 max.

>
L

NN

Figure 4 — Largeur du segment

)

7 WMatériaux

7.1 Expandeur
L’expandeunr doit étre en acier inoxydable austéniti-

que, conformément a-1'1SO 6621-3, ou en acier au
carbone, par accord entre cliént et fabficant,

7.2 Segment

Le segmerit doit étre en acier au carbone.
8 Foroes et pression nominale de contact

8.1 Taretangentielle

La tare itangentielle, £, des segments racleurs ré-
gulateurs «d’huile/expandeurs se détermine a partir
de la tare de I'expandeur et se calcule a l'aide de
la formute

F=2 P,xd x 2,

ou

P, est la pression de contact nominale re-
quise;

d, et h; sont tels que définis a I'article 3.
La force exercée par les segments est négligeable.

Les tares tangentielles indiquées dans le tableau 3
ont été calculées pour une pression unitaire. de
P, (P,=1Njmm?).

8.2 Pression nominale de contact, P,
La tare tangentielle, I;, correspondant aux pres-

sions unitaires choisies se calcule a l'aide des
coefficients donnés dans le tableau 2.

Tableau 2 — Coefficients

Coefficient de F, Pression unitaire
(selon tableau3) N/mm?
1,60 16
126 1,25
1 1
0.8 ” 0,8
0,62) 0,6

1) /Recommandé pour les dimensions réparables
uniquement.

2) Non recommandé pour d, < 65 mm.

‘9 Dimensions

Les dimensions doivent é&tre conformes au

- tableau 3.
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Tableau 3 — Dimensions
Dimensions en millimétres
Diam‘etre Largeur de segment Jeu a la coupe Fy Larg/eur nominale de
nominai 9 I’ensemble, ki,
dy he 54 Py =1 N/mm ) (suivant le hg disponibte)
Colgnne Tolérance Colgnne Tolérance Colonne
1 2 3 4 Nom. Totérance 1 2 3 4 1-311-311-4[ 14 4

40 16 18 20
41 16,4 18.4 20,5
42 16,8 18,9 21
43 17,2 19,3 21,5
44 17,6 19,8 22
45 18 20,2 22,5
46 18,4 20,7 23
47 18,8 211 23,5
48 19,2 21,6 24

-
49 015 +g'50 19,6 22 24.5
50 20 22,5 25
51 20,4 22,9 255
52 20,8 23,4 26
53 21,2 238 26,5
54 21,8 243 27
55 22 24,7 27,6
56 22,4 252 28
57 22,8 25,6 28,5
58 23,2 26,1 29
59 23,6 26,5 29,5

2,5
60 24 27 30 36
61 24,4 27,4 30,5 36,6
62 24,8 27.9, 31 37.2
63 25,2 28,3 31,5 37,8 + 30 % si
64 25,6 28,8 32 38,4 Fy<<30N
04 | 045 05| 08 .02 3 |35 4 | 475

65 26 29,2 32,5 39 4 20 % si
66 264 29,7 33 39,6 F,» 30N
67 0.2 26,8 301 336 40,2
68 27,2 30,6 34 40,8
69 27,6 31 34,5 414
70 28 31,6 36 42
71 28,4 31,9 36,5 42,8
72 28,8 32,4 38 43,2
73 29,2 32,8 36,5 43,8
74 29,8 33,3 37 44
75 1078 30 337 | 315 |45
76 30,4 34,2 38 45,6
77 30,8 34,6 38,5 46,2
78 31,7 35,1 39 46,8
79 31,8 35,6 39,5 47,4
80 32 36 40 48
81 32,4 36,4 40,5 48,6
82 0,25 32,8 36,9 41 49,2
83 33,2 37,3 41,5 49,8
84 33,8 37,8 42 50,4
85 34 38,2 42,5 51
86 34,4 38,7 43 51,6
87 34,8 39,1 43,5 52,2
88 35,2 39,6 44 52,3
89 35,6 40 44,5 53,4
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