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Foreword

In 1891, ISO 6590-1:1983 "Packaging - Sacks - Vocabulary and types - Part 1: Paper sacks"
was submitted to the CEN Primary Questionnaire procedure.

Following the positive result of the CEN/CS Proposal 1ISO 6590-1:1983 was submitted to the
Formal Vote. .

The result-of the Formal Vote was positive.

This European Standard shall be given the status of a hational standard, either by publication of
an identical text or by endorsement, at the latest by May 1993, and conflicting natlonal
standards shall be withdrawn at the latest by May 1993.

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the following countries are bound to
implement this European Standard:-Austria;Belgium, Denmark; iFinland, France, Germany,
Greece, Iceland, Ireland, Italy,” Luxembourg, Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden,
Switzerland, United Kingdom. .

Endorsement notice

The text of the International Standard 1SO 6590-1: 1983 was approved by CEN as a European
Standard without any modification.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been autorized has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take
part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard 1SO 6590/1 was developed by Technical Committee ISO/TC 122,
Packaging, and was circulated to the member bodies in June 1982.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia India Romania

Austria Ireland South Africa, Rep. of
Belgium Jamaica Spain

Canada Japan Sweden

Denmark Korea, Rep. of Switzerland

Egypt, Arab Rep. of Malaysia Thailand

Finland Netherlands Turkey

France New Zealand Wnited Kingdom
Germany, F.R. Norway USSR

Hungary Poland Yugoslavia

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’'élaboration des Normes inter-
nationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent égale-
ment aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 6590/1 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 122, Eﬁrba/—
lages, et a été soumise aux comités membres en juin 1982.

Les comités membres des pays suivants I'on approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Finlande Pays-Bas
Allemagne, R.F. France Pologne
Australie Hongrie Roumanie
Autriche Inde Royaume-Uni
Belgique Irlande Suéde
Canada Jamaique Suisse
Corée, Rép. de Japon Thailande
Danemark Malaisie Turquie
Egypte, Rép. arabe d’ Norvege URSS
Espagne Nouvelle-Zélande Yougoslavie

Aucun comité membre ne |'a désapprouvée.



BeepeHue

MUCO (MexpyHapoaHaa OpraHusauua no CTaH[apTU3auvu) ABNAETCA BCEMUPHOWM tbepepaunen
HauuoHanbHbIX OpraHusauuu no craHfapTusauumn (kommutetos-uneHos UCO). fleATenbHOCTL MO
pa3pa6oTke MexxgyHapofHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KoMuTeTamu UCO. Kax-
AblA KOMUTET-UNEeH, 3auHTepecoBaHHbIW B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bif co3flaH TexHu-
4ecKuit KOMUTET, UMeeT NpaBo 6bITb NPEACTaBNEHHbIM B 3TOM KOMUTETE. MeXayHapoaHble npa-
BUTENbCTBEHHbIE W HENPaBUTENbCTBEHHbIE OpraHM3auun, uMelowme ceasm ¢ UCO, Takxxe npu-
HUMAIOT y4yacTue B paboTax.

MpoekTbl MexxayHapoAHbIx CTaHAAPTOB, MPUHATLIE TEXHUYECKUMN KOMUTETaMU, pacChbinaloTcs
KomMuTeTam-4neHam Ha ogo6peHue nepep ux yteepxpeHuem Cosetom UCO B kauectBe Mexay-
HapopaHbix CtaH[apToB.

MexpyHapogHbin CtaHaapT NCO 6590/1 6bin paspaboTaH TexHUYeckum komuteTom UCO/TK 122,
YnakoBka, n pa3ocnaH KOMUTeTaM-4neHam B uioHe 1982 ropa.

OH 6biN 0A06PEH KOMUTETAMU-4NEHaMN CNefyIoWmX CTpaH :

AscTpanuu Mananaun depepaTuBHON
ABCTpUMn Hwnpepnanpgos Pecny6nuku "epmaHun
Benbruu Hosow 3enaHguu DUHNAHAUU

BeHrpun Hopseruu ®paHuumn

AaHnn Monbuwm Wsenyapun

Erunta PymbiHun Weeuun

Unpnn CoefuHeHHOro lOrocnasuu
Wpnanguu KoponescTBa lOXxHO-AdbpuKkaHckon
Wcnaxuu CCCP Pecny6nuku
Kanapgst Taunanpa Amanku

Kopehckon Pecriy6rivikun Typuun AnoHun

Hu oauH KOMUTET-4YneH He OTKNOHUN [OKYMEHT.

© International Organization for Standardization, 1983
© Organisation internationale de normalisation, 1983 @
© MexgyHapogHan Opr yuA no Cranpaprusayuu, 1983 ©

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/Uapgano 8 lWseiyapun
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

MEXXAYHAPOAHbIA CTAHQAPT

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

Packaging — Sacks —
Vocabulary and

types —

Part 1: Paper sacks

1 Scope and field of
application

This part of 1ISO 6590 defines terms
commonly used in paper sack manufac-
ture. It refers to single- and multi-ply
sacks made from paper; it does not
refer to bags for the retail trade.

2 General

Certain definitions relating . to , paper
sacks and their manufacture’ are indi-
cated.

2.1 paper sack : A container made
essentially from one or more flattened
tubular plies of paper closed at least at
one end, possibly in combination with
other flexible materials to provide the
properties required for filling and the
goods distribution chain.

NOTES

1 Hereafter where the word sack is used in
the text of this International Standard, paper
sack is to be understood. If no prefix is ap-
plied to a term under definition, paper sack is
also to be understood.

2 For some purposes it may be necessary
to have limits to the size of paper sack. In

practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

2.2 ply: A sheet of paper or other
flexible material, or combination of such
materials, forming the walls of a sack.

2.3 gusset: A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

Emballages — Sacs —
Vocabulaire et types —
Partie 1: Sacs en papier

Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'lSO 6590 définit les
termes communément utilisés dans I'indus-
trie du sac en papier. Elle est applicable a
des sacs en papier a grande contenance,
simples ou multicouches, et non a des sacs
pour-le,commerce de détail.

Généralités

Dans .ce chapitre sont indiquées certaines
définitions ayant rapport aux sacs en papier
et a leur fabrication.

sac en papier a grande contenance :
Récipient fait essentiellement 4 partir d’'une
ou de plusieurs couches de papier tubulaire
aplati fermé au moins a un bout, éventuel-
lement combiné avec d’autres matériaux
flexibles pour donner les propriétés requi-
ses pour le remplissage et la chaine de dis-
tribution des denrées.

NOTES

1 Par la suite, dans le texte de la présente
Norme internationale, le mot sac est utilisé a la
place de sac en papier a grande contenance. S'il
n’est pas utilisé de préfixe dans la définition d'un
terme, il faut aussi comprendre sac en papier &
grande contenance.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire
d‘avoir des limites dans les formats des sacs.
Une circonférence du tube au moins égale a
550 mm peut se révéler étre une limite utile dans
la pratique.

couche : Feuille de papier ou d'un autre
matériau flexible, ou combinaison de ces
matériaux pour former les parois d'un sac.

soufflet : Pliinséré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

Ynakoska — Mewku —
Cnosapb U TUNbI —
YacTb 1: Mewku 6ymaxHbie

O61beKT u obnactb
NPUMeEHeHuUsA

HacTtoawana yacte MCO 6590 yctaHaenu-
BaeT TePMUHbI, UCMONb3yeMble B MNPOU3-
BOLCTBE 6yMaXKHbiXx MelWwkKoB. Ee o6nacteb
NPUMEHEeHUA BKNOYaeT OAHO- U MHOro-
CNOWHbie MeWKW, chenaHHbie U3 6ymarm,
HOJ YCcKNnioYaeT nakeTbl ANA PO3HUYHOM
Toprosnu.

O6uwue nonoxxeHus

HacTosiymi pasgen gaet HeKOTopble onpe-
LeneHunn, OTHOCAWMECA K 6YMa>KHbIM Mell-
KaM M Ux NpOU3BOACTBY.

6ymaxHbi mewok : Tapa, cgenaHHaa B
OCHOBHOM W3 OA4HOr0 UnNU 6onee NNOCKUX
CNnoes pyKaBHOM 6ymaru, BO3MOXXHO B KOM-
6uHauun c gpyruMm snacTu4HbIMKU marte-
puanamu, 3akpbiTaa No MeHblen Mepe C
OfiHOW CTOPOHbI, U CMOCO6HAA 06ecneynTb
CBOMCTBA, HEO6X0A4UMbIE ANA HANONHEHUA
W pacnpefgeneHua ToBapos.

NPUMEYAHUA

1 3pecb 1 B ganbHenwleM TEKCTE HACTOAWErO
MexpyHapoagHoro CtaHfapta nog cCnoBoM me-
wokK cnefyet noHuMatb 6yMaxHbil mewok. Mpn
OTCYTCTBUU CnoBa 6ymaxHbili B onNpefenaeMom
TEPMUHE cnefyeT Takxke NOHUMAaTb GyMaXKHbil
MeWox.

2 [1nA HEKOTOPbIX Lenei HEO6XO0AMMO OrpaHu-
4ymBaTtb pas3Mepbl Mewka. MonesHo TakKe 3HaTh,
YTO OKPY>KHOCTb pyKaBa [oNXKHa 6biTb HE MEHb-
we 550 MMm.

cno# : Jlnct 6ymaru unu Jpyroro anacruu-
HOro marepuana unu KOM6UHauMuA TakKux
Martepuanos, o6pasylouuin CTEHKU MellKa.

canby : Cknagka B NpoAoNbLHOM Kpae py-
KaBa Unu Meuka.
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2.4 tube: One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

2.4.1 flat tube : A tube comprised
solely of flattened cylindrical plies with
no inserted folds.

2.4.2 gusseted tube : A tube with
folds inserted in the longitudinal edges.

243 flush cut tube (flat or
gusseted) : A tube with plies cut col-
lectively to a prescribed length.

244 stepped end tube (flat or
gusseted) : A tube with plies severed in
echelon to a prescribed length.

tube : Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a des longueurs
déterminées.

tube plat : Tube se composant seulement
de couches cylindriques aplaties sans plis
dans les bords.

tube a soufflets : Tube avec pli inséré
dans les bords longitudinaux.

tube coupé droit (plat ou a soufflets) :
Tube dont les couches sont coupées
ensemble a une longueur déterminée.

tube a extrémité dégradée (plat ou a
soufflets) : Tube dont les couches sont
séparées et échelonnées jusqu’a une lon-
gueur déterminée.

pykaB : OguH unu 6onee cnoes B oopme
MNOCKOrO LMAWHAPA, OTPE3aHHOro Ha on-
pefeneHHyio ANuHY.

nnockui pykas: Pykas, cocToAwMn
U3 POBHbIX UUNWHAPWYECKUX cnoes, 6e3
CcKnapok.

pykaB ¢ dpanbyamu : PykaB co cknagkamu
B NPOAONbHbIX KPOMKaX.

pykaB C pa3pe3om BpoBeHb : Pykas, cnou
KOTOPOro OTpe3aHbl BCE BMECTEe [0 onpe-
AENeHHOM ANUHbI.

pyKaB CO CTyneH4aTbiM JHOM U BEPXOM :
PykaB, Cnon KOTOPOro oTpesaHbi ycTyna-
MW O onpegaeneHHoM ONuHbI.



245 notched end tube (flat or
gusseted) : A tube with plies cut col-
lectively to a prescribed length, in a
manner which provides a notch at one
end.

2.5 sewing (stitching) : Joining

together by means of thread.

NOTE — In sack manufacture, usually bot-
tom sewing by which the tube is closed at
one or both ends with or without a capping
tape (see 4.2.2).

2.6 pasting (adhesive , bonding) :
Joining . together by means of an
adhesive.

2.6.1 longitudinal seam : Pasting
by which the longitudinal overlap (see
2.8.1) of a ply is joined together with an
adhesive.

NOTE — The seam may be continuous or in-
terrupted.

2.6.2 transverse pasting : Applica-
tion of adhesive between the plies at
one or both ends of a tube.

NOTE — Transverse pasting facilitates
separation of the front and back sides of the
tube during manufacture or use and can in-
crease the strength of certain types of sack.

2.6.3 bottom pasting : Pasting by
which the tube is closed at one or both
ends by means of an adhesive.

NOTE — Before closure of the tube the ends
are folded and/or formed into a suitable
shape.

2.7 heat sealing (welding) : Joining
together by the application of heat.

tube a extrémité avec entaille (plat ou a
soufflets) : Tube dont les couches sont
coupées ensemble a une longueur détermi-
née de telle sorte qu'il y ait une entaille &
une extrémité.

—

couture : Assemblage au moyen de fil.

NOTE/(—|Dansla fabrication des sacs) habitugl:
lement couture du-fond-par laquelle*le-tube est
fermé a une,ou aux,deux extrémités, avec ou
sans rubande recouvrement (voir 4.2.2).

collage (joint par adhésif),; Assemblage
au moyen d’'un adhésif.

joint longitudinal : Collage avec un
adhésif du recouvrement longitudinal (voir
2.8.1) d’'une couche.

NOTE — Le joint peut étre continu ou inter-
rompu.

collage transversal : Application d’adhé-
sif entre les couches a I'une ou aux deux
extrémités d’'un tube.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son utilisation et peut
augmenter la résistance de certains types de
sacs.

collage du fond : Collage a I'aide d'un
adhésif par lequel le tube est fermé a I'une
ou aux deux extrémités.

NOTE — Avant fermeture du tube, ses extrémi-
tés sont pliées et/ou faconnées convenable-
ment.

joint @ chaud (soudage) : Assemblage
des deux surfaces par application de cha-
leur.

ISO 6590/1-1983 (E/F/R)
MCO 6590/1-1983 (A/®/P)

pyKaB C AHOM UNK BEPXOM C Bblpesom : Py-
KaB, COW KOTOPOro OTpe3aHbl BCe BMECTE
[0 ONPEeAEeneHHon ANnHbI TaKUM 06pa3oM,
YTO C OHOro KOHLa 06pa3yeTcA BbICTYN.

cumska : CoejuHeHUe C NOMOWbLIO HUTH.

[MPUMEYAHUE — B npou3BoACTBE MeWKOB
06bIYHO CWWBKA CHU3Y, NOCPEACTBOM Yero npo-
M3BOAMTCA 3anedvaTbiBaHWe pykaBa C OfHOro
unn ¢ obenx KOHLOB C NPOKNafoOYHOM NeHTon
unu 6e3 Hee (CM. 4.2.2).

cKneuBaHue :
KneA.

CoepnvHeHe C nomouwblo

npofonbHbin woB: CoefuHeHMe C No-
MOLL b0 HAHECEHWUA KNeA Ha HaxNecTKy of-
Horo cnosf (cM. 2.8.1).

NMPUMEYAHUE — llloB MoXXeT 6bITb NpepbiBU-
CTbIM UNU HENPEPbIBHbIM.

nonepe4yHoe ckneusaHue: HaHeceHue
KNEA MEXAY CNOAMU C OAHOrO Unu o6oux
KOHLOB pyKaBa.

NMPUMEYAHUE — Monepe4Hoe HaHeceHue KneR
o6neryaer pasfeneHune nepefHen u 3agHen cre-
HOK pyKaBa B NPOM3BOACTBE UNK NOTPe6neHnumn n
MOXXET yBenuumsaTb NPOYHOCTb MEWKOB HEKOo-
TOPbIX TUMOB.

ckneuBaHue fjHa : 3aneyaTblBaHWe pyKasa
C OfIHOTO UNU 060UX KOHLOB C MOMOLbIO
Knes.

NMPUMEYAHUE — Mepep 3anevaTbiBaHUEM py-
KaBa ero KOHLb! Cru6aioTcA U o6pasyloT onpe-
AeneHHyio hopmy.

TepmocBapka : CoefjuHeHune noj AencTBu-
€M BbICOKOM TeMneparypbl.
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2.8 overlap : Areas of a tube or ply
which are superposed.

2.8.1 longitudinal overlap : Areas
of the longitudinal edge of a ply which
are superposed.

2.8.2 bottom overlap : Areas of the
transverse edges of a tube which are
superposed when formed into a bottom.

29 valve: An aperture, normally
situated in one corner of a sack,
through which the sack is filled, and
which, after filling, does not readily
allow reverse flow of the contents.

3 Types of sacks

recouvrement : Surfaces superposées
d’un tube ou d'une couche.

recouvrement longitudinal : Surfaces
superposées du bord logitudinal d'une
couche.

recouvrement du fond : Surfaces des
bords transversaux d'un tube qui sont
superposées pour former un fond.

valve : Ouverture, normalement située
dans un coin du sac, a travers laquelle le
sac est rempli et qui, apres remplissage, ne
laissera pas sortir facilement le contenu.

Types de sacs

Table — Classification of types of sacks

Haxnectka: YuyacTKu pykasa Wnu Cros,
KOTOpble HakKnafbiBaloTCA APYr HA Apyra.

nNpoAoNnbLHaA Haxnecrtka: Y4yacTKu Mpo-
[JONbHOM KPOMKM pyKaBa, KOTopble Ha-
KnafblBalOTCA APYr Ha apyra.

HUXKHARA HaXNecTKa: Y4acTKu nonepevyHon
KPOMKW pyKaBa, KOTOpble HaknagbiBaloT-
CA ApYr Ha gpyra npv oopMMpoBaHnu gHa.

knanaH : OTBepcTue, 06bI4HO pacnono-
)KEHHOe B OfHOM W3 YrNOB MelKa, Yepes
KOTOPOE MeLWWOK 3aronHAIT U KOTOPOe Noc-
ne 3arofHEeHNA He JaeT COAEeP>XXUMOMY Bbl-
cbiNaTbCA M3 MelKa.

Tunbl MeLWKOB

Tableau — Classification des types de sacs
Ta6auya ‘— Knaccbukayna paannyHbiX TMNOB MEILIKOB

Open mouth
Gueule ouverte
C OTKpPbITbIM BEPXOM

Valved “‘closed mouth”
A valve, gueule fermée
C KnarnaHoM, C 3aKpbiTbIM BEpPXOM

Gusseted, rectangular bottom
A soufflets, fond rectangulaire

Flat Flat
Plat Plat
Sewn1) Mnockun Mnockun
Cousu
Cumtbin Gusseted Gusseted
A soufflets A soufflets
C canbuyamm C danbuyamn
Flat, hexagonal bottom
Plat, fond hexagonal
MnocKun ¢ WecTnyronbHbIM AHOM Flat, hexagonal ends
Plat, fonds hexagonaux
Flat, turn over bottom MNOCKUM C WEeCTUYronbHbIM QHOM M BEPXOM
pasted) Plat, fond replié
Collé Mnockuu ¢ nepeBepHYTbIM OHOM
Cuuntbin

C thanbyamum 1 rpAMOYronbHbIM QHOM

Gusseted, turn over bottom
A soufflets, fond replié
C cbanbLamu 1 nepeBepHyTbIM 4HOM

Gusseted, rectangular ends

A soufflets, fonds rectangulaires

C dpanbuaMm 1 NpAMOYroNbHbIM gHOM
1 BEPXOM

1) Various designs of sack containing a combination of pasted and sewn ends are possible but these are not listed in the table. For an example see

the note to 3.6.3.

Il est également possible de trouver divers types de sacs consistant en une combinaison de fonds collés et cousus, mais ceux-ci ne sont pas don-
nés dans le tableau. En exemple, voir la note en 3.6.3.

PasnnyHble KOHCTPYKLMU MEWKOB C CUNTbIM JHOM U CKNEeHHbIM BEPXOM U HA060POT BO3MOXKHbI, HO B JaHHOM Taénuue oHu He npueefexsbl. Mpu-
Mep TaKoW KOHCTPYKUUKM AAETCA B NpuMeYaHuu K 3.6.3.
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