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Foreword

In 1991, ISO 6590-2:1986 "Packaging - Sacks - Vocabulary and types - Part 2: Sacks made
from thermoplastic flexible film" was submitted to the CEN Primary Questionnaire procedure.

Following the positive result of the CEN/CS Proposal 1SO 6590-2:1986 was submitted to the
Formal Vote. : '

The result of the Formal Vote was positive.

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of
an identical text or by endorsement, at the latest by May 1983, and conflicting national
standards shall be withdrawn at the latest by May 1993.

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the following countries are bound to
implement this European Standard: Austria, Belgium, Denmark, Finland, France, Germany,
Greece, Iceland, Ireland, Italy, Luxembourg, Netheriands; Norway, Portugal, Spain, Sweden,
Switzerland, United Kingdom.

Endorsement notice

The text of the International Standard 1SO 6590-2:1 986 was approved by CEN as a European
Standard without any modification.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with 1ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 6590/2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 122, Packag-
ing.

Users should note that all International Standards undergo revision from time to time and that
any reference made herein to any other International Standard implies its latest edition, unless
otherwise stated.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations inter-
" nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent égale-
ment aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comitéstechniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales_par le
Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'ISO qui requigrent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1ISO 6590/2 a été élaborée par le comité technique 1SQ/TC122, Embal-
lages.

L’attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales sont,de
temps en temps soumises & révision et que toute référence faite a une autre Norme internationale
dans le présent document implique qu'il s'agit, sauf indication contraire, de la derniére édition.

BeepeHue

UCO (MexxpayHapogHaa Opranusauua no CtaHpapTusauuu) ABNAETCA BCEeMUPHOWM heaepaumen
HaUMOHaNbHbIX OpraHv3auui nNo ctaHaapTu3aymu (komutetos-uneHos MCO). Paspa6oTka Mex-
ayHapogaHbix CTaHAapToB OCYWeECTBNAETCA TexHU4Yeckumu komutetamm UCO. Kaxabin Komu-
TeT-YNeH, 3aMHTEePecoBaHHbIN B JEATENbHOCTU, ANA KOTOPOM 6bIN CO3[aH TEXHUUECKU KOMUTET,
nMeeT Npaso 6bITh NPeACTaBNEHHbIM B 9TOM KoMuUTeTe. MexayHapoaHbie NpaBuTenbCTBEHHbIe
W HenpasuTENbCTBEHHbIE OpraHusauuu, umeowme ceasu ¢ UCO, TakKe NpUHUMAIOT yyacTue B
pa6oTax.

MNpoekTbl MexxayHapogHbix CTaH[apPTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETAMU, PACcChINalTcA
KOMUTEeTaM-4neHam Ha ogo6pexue fo ux yreep>kaeHna Cosetom NCO B kauecTse MexxayHapoa-
HbIx CtaHgapToB. OHM 0[O6PAIOTCA B COOTBETCTBUM C Npoueaypon UCO, Tpebylowen ogobpeHua
no MeHbwen Mepe 75 % KOMUTETOB-YNEHOB, NPUHMUMAIOWMNX yYacTHe B ronocoBaHuu.

MexayHapoaHbin Ctangapt UCO 6590/2 6bin paspa6oTaH TexHuueckum Komutetom UCO/TK 122,
Ynakoska.

Mpu ucnons3osaHun MexgyHapoaHbix CTaH[apToB HEO6XOAUMO NPUHUMATL BO BHUMAaHUE, 4TO
Bce MexayHapogHbie CTaH4apTb! NOABEPraloTCA BDEMA OT BDEMEHU NEePecMOTPY U, NO3ITOMY, flio-
6af CCbNKa Ha Kakon-Nn6o MexxayHapoaHbin CTaHAaapT B HACTOAWEM JOKYMEHTE, KpoMe cnyyaes,
yKa3aHHbIX 0c060, Npeanonaraer ero nocnefHee u3gaHue.

© International Organization for Standardization, 1986 ®
© Organisation internationale de normalisation, 1986 @

© MexpynapogHan Opr no CraHpgapTtuaayuu, 1986 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/W3gaHo 8 Weenuyapun
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE
MEXAYHAPOQHbIA CTAHAAPT

ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
MNCO 6590/2-1986 (A/®/P)

Packaging — Sacks —
Vocabulary

and types —

Part 2 : Sacks made
from thermoplastic
flexible film

1 Scope and field
of application

This part of I1SO 6590 defines terms
commonly used in plastic sack manu-
facture. It refers to single- and multi-ply
sacks made from thermoplastic flexible
film: it does not refer to bags for the
retail trade.

NOTE — IS0 6590/1 defines terms related
to paper sacks.

2 General terms

2.1 thermoplastic flexible film
sack: A container made essentially
from one or more flattened tubular plies
of thermoplastic flexible film closed at
least at one end, possibly in combina-
tion with other flexible materials to pro-
vide the properties required for filling
and the chain of distribution of goods.

NOTES

1 Hereafter where the word sack or plastic
sack is used in the text of this part of
1ISO 6590, sack of thermaoplastic flexible film
is to be understood. If no prefix is applied to
a term under definition, plastic sack is also to
be understood.

2 For some purposes it may be necessary
to have limits for the size of a plastic sack. In
practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

2.2 ply: A film of thermoplastic or
other flexible material, or combination
of such materials, forming the walls of a
sack.

Emballages — Sacs —
Vocabulaire et types —
Partie 2 : Sacs faits
d’un film thermo-
plastique flexible

Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'lSO 6590 définit les
termes communément utilisés dans I'indus-
trie/du saceniplastique. Elle est applicable a
des sacs ' faits” d'un” film"” thermoplastique
flexible, simples ou multicouches; elle n'est
pas’applicable @ des-sacs pour le.commerce
de détail.

NOTE — L'ISO 6590/1 définit les termes-relatifs
aux sacs en papier.

Termes généraux

sac fait d’un film thermoplastique flexi-
ble: Récipient fait essentiellement a partir
d’une ou de plusieurs couches de film ther-
moplastique flexible tubulaire aplati, fermé
au moins a une extrémité, éventuellement
combiné avec d’autres matériaux flexibles
conférant les propriétés requises pour le
remplissage et la chaine de distribution des
denrées.

NOTES

1 Par la suite, dans le texte de la présente par-
tie de I'ISO 6590, le mot sac ou sac en plastique
est utilisé pour sac fait d’un film thermoplastique
flexible. En I'absence de tout attribut, il faut
entendre également sac en plastique.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire de
fixer des limites aux dimensions d'un sac en
plastique. Une circonférence du tube au moins
égale a 550 mm peut étre tenue pour une limite
pratique judicieuse.

couche: film thermoplastique ou autre
matériau flexible, ou bien combinaison de
tels matériaux, formant les parois d'un sac.

Ynakoska — Mewku —
CnoBapb ¥ TUNbI —
YacTb 2: Meuwkwu,
M3roToBNEHHbIE U3
TepmonnacTUYyHou rubkou
NNeHKu

O61beKkT v o6nacTe
npumMeHeHusa

HacTtoauwasa yacte WCO 6590 ycTaHasnu-
BaeT TEeDMUHbI, UCMONb3yemblie B NDOU3-
BOQCTBE MNONUMEDHbLIX Mewkos. Ee 06-
NacTe NDUMEHEHWs BKNiOYAeT OQHO- U
MHOrOCNOWHbIE MEWKHW, U3FrOTOBNEHHbIE 13
TEepDMONNacTUYHOW TUEKOW MNEeHKU, HO
VCKMIOYaeT nakeTbl gnA DO3HWYHOW TOD-
roBnu.

NPUMEYHAHUE — WUCO 6590/1 onpegenaeTt
TEDMUHbI, OTHOCRILMECAH K BYMaXKHbLIM MEWKAM

O6bwue TepMuHBbI

MewoK, U3roTOBNEHHbIU U3 TepMonnacTuy-
HOW rubkou nneHku: Tapa, cgenaHHas B
OCHOBHOM 13 OQHOro unu 6onee NNOCKUX
Cnoes TepMonNnNacTUYHOW rMEKON MMNEHKU,
BO3MO>XHO B KOM6UHaUWnW C gDyrumuv rué-
KUMUW MaTepuanamu, 3aKDbITAaA MO MeHb-
wewn Mepe C 0OgGHOW CTODOHbLI U Crnoco6HanA
o6ecneynTsb CBOUCTBA, HEO6X0oQUMbIE gnA
HanonNHeHnA 1 pacnpegeneHus ToBapos

NPUMEYAHUA

1 3gecb v B gancHewweM TekCcTe HAcToAwew
yactn WNCO 6590 nog cnoBOM MewoKk cnepyet
NOHUMATL MEWOK. U320MOBNEHHbLIU U3 MepMo-
nnacmuyHou 2ubkoU nneHku. ECNN K TEDMUHY He
[06aBNEeHO HWKAKOro onpegeneHun, ero cne-
OyeT NOHUMATL KaK NOMUMEDHbIU MeWoK

2 B HEKOTODbIX CNy4YaAaXx MOXET 6biTb HEO6XO-
OUMO OrDAHUYUTL DA3MeD NONUMEDHOro Mewka
Ha npakTuke Haub6onee NDUMEHUMA OKDY>XKHOCTb
DykaBa He MeHee 550 MM

cnou: [lneHka TepMONnNacTUYHOro wunu
ODYroro ru6Koro marepuvana unu Koméu-
Hauyua Takux maTepuanos, o6pasylowan
CTEHKU Mewka



ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
"UCO 6590/2-1986 (A/® /P)

2.3 gusset: A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

2.4 tube: One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

241 flat tube: A tube comprised
solely of flattened cylindrical plies with
no inserted folds.

242 gusseted tube: A tube with
folds inserted in the longitudinal edges.

2.5 heat sealing; welding: Joining
together by the application of heat.

2.5.1 longitudinal heat sealing:
Sealing by which the longitudinal
overlap (see 2.7.1) of a ply is joined
together by the application of heat.

2.5.2 transverse heat sealing: Seal-
ing by which the tube is closed at one or
both ends.

2.6 pasting; adhesive bonding:
Joining together by means of an
adhesive.

2.6.1 longitudinal seam: Pasting by
which the longitudinal overlap (see
2.7.1) of a ply is joined together by
means of an adhesive.

NOTE — The seam may be continuous or
interrupted.

2.6.2 transverse pasting: Applica-
tion of adhesive between the plies at
one or both ends of a tube.

NOTE — Transverse pasting facilitates
separation of the front and back sides of the
tube during manufacture or end use, and
can increase the strength of certain types of
sacks.

2.6.3 bottom pasting: Pasting by
which the tube is closed at one or both
ends by means of an adhesive.

NOTE — Before closure of the tube the ends
are folded and/or formed into a suitable
shape.

soufflet: Pli rentré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

tube: Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a une longueur
déterminée.

tube plat: Tube se composant seulement
de couches cylindriques aplaties sans pli(s)
dans le(s) bord(s).

tube a soufflet(s): Tube avec pli(s)
rentré(s) dans le(s) bord(s).

joint & chaud (par soudage) : Assemblage
de deux surfaces effectué par application
de chaleur.

joint @ chaud longitudinal: Joint de
recouvrement longitudinal (voir 2.7.1)
d'une couche, effectué par application de
chaleur.

joint a chaud transversal: Joint fermant
le tube a l'une de ses extrémités ou aux
deux.

collure (par adhésif) : Assemblage effectué
par collage au moyen d’une matiére adhé-
sive.

collure longitudinale : Joint de recouvre-
ment longitudinal (voir 2.7.1) d'une cou-
che, effectué par collage au moyen d'une
matiére adhésive.

NOTE — La collure peut étre continue ou dis-
continue.

collure transversale : Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive appliquée
entre les couches, a I'une des extrémités du
tube ou aux deux.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son usage final et peut
améliorer la résistance de certains types de sacs.

collure du fond: Collure effectuée au
moyen d'une matiére adhésive fermant le
tube a I'une de ses extrémités ou aux deux.

NOTE — Avant la fermeture du tube, ses extré-
mités sont pliées et/ou mises en une forme
appropriée.

danby: Cknagka B NpOJONLHOM Kpae Dy-
Kasa unu Meuwka.

pykas: OOQUH WNU HECKONbKO Cnoes B
dopmMe MNOCKOro YnuHApa, OTPE3aHHOro
Ha ONnpeaeneHHyIo AuHY.

nnockuu pykas : PykaB;ocToauwui us pos-
HbIX LUNMHODUYECKUX cnoes, 6e3 ckna-
ook

pykas ¢ chanbyamu : Pykas co cknagkamu
B MPOAONbLHbLIX KDOMKAX.

Tepmocsapka: COeguHeHue nog gencTeu-
eM’/BbICOKOW TeMflepaTydbl.

npofonsHana Tepmocsapka: Ceapka, npu
KOTODOW - NDOAORLHAA® HaxnecTka (CM.
2.7.1)lenoqa ocywecTBASETCA C NOMOUbIO
Tenna;

nonepeyHans TepmocBapka: Cesapka, npu
KOTODOW DyKaB 3aKDbIBAeTCA NO ropnoBu-
He, NQ-AHY 1N NO 060UM KOHUAM.

cKkneusaHue:
Knes.

CoeguHeHue C Mnomouwb o

npofonbHbIA WoB: CkneusaHue, NDU KO-
TODOM MDOJONbLHAA HaxnecTka (cm. 2.7.1)
CNoA OCywecTBNAETCA C MOMOWbL O KNnen.

NMPUMEYAHUE — WoB moxeT 6bITb NpepbIBU-
CTbIM UNU HENPEPbIBHbIM.

nonepeuHoe cKneusawue: HaHeceHue
Knes MeXgy CnoAMU C 0GHOrO UMK 060MX
KOHL0B DyKaBa.

MPUMEYAHWE — MNonepeyHoe HaHeceHue Knesn
o6neryaeT pasgeneHve nepegHev 1 3agHen cTe-
HOK DyKaBa B NDOW3BOQCTBE WUNU NOTDEGNEHUU
1 MOXKET yBEeNUYMBaTb NDOYHOCTbL MEWKOB HEKO-
TODbIX TUMNOB

ckneusaHue no fHy: CknensaHue, Npu Ko-
TODOM DyKaB 3aKDbIBAETCH MO ropNoOBUHE,
Mo gHy Unv No 060MM KOHLAM C MOMOULL 10
Knes.

NMPUMEYAHWE — Mepepg 3aneyaTsiBaAHUEM Dy-
KAaBa ero KOHUbl crnéaTca 1 06pas3ytoT onpege-
neHHyo hopmy



2.7 overlap: Areas of a tube or ply
which are superposed.

2.7.1 longitudinal overlap: Areas of
the longitudinal edge of a ply which are
superposed.

2.7.2 bottom overlap: Areas of the
transverse edges of a tube which are
superposed when formed into a bot-
tom.

2.8 valve: An aperture, normally
situated in one corner of a sack,
through which the sack is filled, and
which, after filling, does not readily
allow reverse flow of the contents.

3 Types of sacks

recouvrement: Surfaces superposées
d’un tube ou d'une couche.

recouvrement longitudinal: Surfaces
superposées du bord longitudinal d’une
couche.

recouvrement du fond: Surfaces des
bords transversaux d'un tube qui sont
superposés pour former le fond.

valve: Ouverture, normalement située
dans un coin du sac, a travers laquelle le
sac est rempli et qui, aprés remplissage, ne
laisse pas facilement ressortir le contenu.

Types de sacs

Table — Classification of types of sacks
Tableau — Classification des types de sacs
Ta6bnuya — Knaccudukayusa Tunos mewkos

ISO 6590/2-1986 (E/F/R)
MCO 6590/2-1986 (A/® /P)

HaxnecTka: Y4YacTKku DyKasa unu cnos, Ko-
TODbIE HAKNAAbLIBAIOTCA JDYr Ha goyra.

nNpoAONLHAA HaxnecTka: YyacTku npo-
OONbHOW KDOMKMW DyKaBa, KOTODbIE Hakna-
bIBAOTCA gDYr Ha goyra.

HaxnecTka fAHa: YuyacTku norepeyHou
KDOMKW DyKaBa, -KOTODble HaknagblBaloT-
cA ODpYyr Ha goyra npu ODMUDOBAHUMW
aHa.

KnanaH :.0TBEDCTME, O6LIYHO DAcCnONo-
>KEHHOe B-/OfHOM U3 yrnos Mewka, yepes
KOTODOE=MeWoKs' 3anoNHAIT U KOTODOe
nocne 3an0NHeHUA He fgaeT cogenKUMOoMy
BbICbINATLCA U3"MeWwKa.

Tunbl MEWKOB

Open mouth
Gueule ouverte
C OTKDbITbIM BEDXOM

C 32KDbITbIM BEDXOM; C KNanaHom

Valved; ""closed‘mouth”
Gueule fermée,.a valve

Fiat (see figure 1) Flat (see figure 6)

Plat (voir figure 1) Plat (voir figure 6)

Mnockuw (cM. puc.1) Mnockuwn (cM. puc.6)

Gusseted (see figure 2) Flat, side valved (see figure 7)

Heat sealed A soufflets (voir figure 2) Plat, & valve latérale (voir figure 7)
Joint & chaud | C ¢pansbyamu (cm. puc.?2) rMnockum, ¢ KnanaHoM c60Ky (CM. puc.7)
TeoMmo-
CBapeHHbIN Gusseted (see figure 8)

A soufflets (voir figure 8)

Gusseted with corner seals (see figure 3) C panbyamu (cM. puc. 8)

A soufflets et & coins joints (voir figure 3)

C canbyamu 1 yrnosow cBapkon (CM. puc.3) Gusseted, side valved (see figure 9)
A soufflets, & valve latérale (voir figure 9)
C danbuyamu, ¢ KNanaHoM c60Ky (cM. puc.9)

Flat hexagonal bottom (see figure 4)

f | ir figur .
Pasted :l':ct;c»(agdchu?:zgv?;'aorl(::blgg;Hf):)(CM ouc.4) Flat hexagor?al ends) (see figure 1.0).
Collé ' ' Plat, ex’{rémltés hexagonales ! (voir figure 10)
CKNeeHHbI Gusseted rectangular bottom (see figure 5) Mnockuut ¢ wectuyronsHeiMu kKoHyamu 1 (cm. puc. 10)
A soufflets, fond rectangulaire (voir figure 5)
C hanbuyamMut 1 NDAMOYroNbLHLIM GHOM (CM. puUc.5)

1) Various designs of sacks containing a combination of pasted and heat sealed ends are possible but these are not listed in the above table. For an

example, see 3.6.6.

Il est également possible de trouver divers types de sacs comportant diverses combinaisons d’extrémités collées et jointes & chaud, mais ceux-ci ne
sont pas donnés dans le tableau. En exemple, voir 3.6.6.

PasnuyHele KOHCTDYKUUU MEWKOB CO CKMNEEeHHbIMU U TeDMOCBADEHHbLIMU KOHUAMU BO3MOXXHbI, HO B gaHHOW Tabnuue OHW He npuBefeHbl

B kayecTtse npumepa cMm. 366

3.1 flat sack: A sack manufactured
from a flat tube.

sac plat: Sac fabriqué a partir d'un tube
plat.

nnockuu Mewok: Mewok, cgenaHHbIn u3
nNOCKOro pykaga.
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