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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 4: Inspection et essai en service

AVANT-PROPOS

La Commission Electrotechnique Internationale (CEI) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationayx desla CEIl). La CEIl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions dg normalsation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres agtiviiés ~ publie¢ des Normes
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des 'C|f|ct|o actessibles au
public (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommeés "Publication(s) de la CEI"). L€ s¢ con iée a des
comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé pa i iper. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementalg , participent
également aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation alisation (1SO),

intéressés sont représentés dans chaque comité d’études.

Les Publications de la CEIl se présentent sous la form

audatigns infernationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux de Jz nna es sont entrepris afin que la CEI

Dans le but d'encourager I'uniformité internation S ite iomatx de la CEl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appliquer de fagon transparente ications de la CEIl dans leurs publications

Aucune responga S Ng it £ i deN\a Ja CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandataires, y pris s o articu 'ers et les membres de ses comités detudes et des Comités
nationaux de la C ) i ¢

dommage de quel S i cte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
de justice) et les<dépens 3 A publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEl ou de

L'attention & S éférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencg igatyi wre application correcte de la présente publication.

responsable de.ne pas\avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme internationale CEIlI 60974-4 a été établie par le comité d'études 26 de la CELl:
Soudage électrique.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Report on voting
26/340/FDIS 26/343/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La liste de toute les parties de la série des CEl 60974, sous le titre général Matériel de
soudage a l'arc, peut étre consulté sur le site web de la CEI.
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International
Electric welding.

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 4: In-service inspection and testing

FOREWORD

The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object /0 is to promote

this end and in addition to other activities, i i echnical ‘§pecifications,
Technical Reports, Publicly Available SpeC|f|cat|ons (PAS) and Guides (he fter “IEC

Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any | terested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. and non-
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation orates closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance ditiops determined by

consensus of opinion on the relevant subjects since each ica i épresentation from all
interested IEC National Committees.

Publications is accurate, IEC cannot be ponSible iq_ Mhich they are used or for any
misinterpretation by any end user.

In order to promote international uniformity, ¥ i < ittees”undertake to apply IEC Publications
transparently to the maximum extent posgible |n th' ional and regional publications. Any divergence
between any IEC Publication and the corre i or regional publication shall be clearly indicated in
the latter.

No liability shall 4 Bmp
members of its te atfonal Committees for any personal injury, property damage or
other damage of an S ether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenses arising out 1 i ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publications.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/340/FDIS 26/343/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

The list of all the parts of the IEC 60974 series, under the general title Arc welding equipment,
can be found on the IEC website.
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Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous «http://webstore.iec.ch» dans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

@%
S
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch” in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

» replaced by a revised edition, or
*+ amended.

@%
S
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 4: Inspection et essai en service

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEIl 60974 spécifie les procédures d’essai pour l'inspection en
service et apres réparation afin de garantir la sécurité électrique. Ces procédures d’essai
s’appliquent également a la maintenance.

CEI 60974-1.

Cette norme ne s’applique pas aux procédures d’essai de
aux groupes électrogénes.

NOTE Pour les sources de courant non construites conformémég

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivan
document. Pour les références datées$
non datées, la derniere édi
amendements).

CEI 60050-151, Vocabu
électriques et m@é'
CEI 60050-195, Voca
CEI 60050-85
électrique

CEI 61557-4, Sécwité électrique dans les réseaux de distribution basse tension de 1000 V
c.a. et 1500 V c.c. — Dispositifs de control de mesure ou de surveillance de mesure de
protection — Partie 4: Résistance des conducteurs de terres et d’équipotentialité

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans la CEI 60050-
151, la CEI 60050-195, la CEI 60050-851, la CEI 60974-1, ainsi que les suivants,
s’appliquent.

31
inspection périodique et essai
examen effectué a intervalles spécifiés pour réduire le risque de danger

3.2
maintenance
entretien effectué a intervalles spécifiés pour réduire le risque de danger et de défaillance
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 4: In-service inspection and testing

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies test procedures for in-service inspection and, after repair, to
ensure electrical safety. These test procedures are also applicable for maintenance.

This standard is applicable to power sources together with ancillz ent for arc

This standard is not applicable to testing of new power squ drivén power

magnetic devices

IEC 60050-195, Internatjona hical Vocabulary (IEV) — Part 195: Earthing and
protection against elecg 5

IEC 60050-851, @ 9

welding

nical Vocabulary (IEV) — Chapter 851: Electric

IEC 60974-1 ent — Part 1: Welding power sources
IEC 61 afety in low voltage distribution systems up to 1000 V a.c. and
1500 V d r testing, measuring or monitoring of protective measures — Part 4:

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the terms and definitions given in IEC 60050-151,
IEC 60050-195, IEC 60050-851, IEC 60974-1, as well as the following, apply.

3.1
periodic inspection and test
examination carried out at specified intervals to reduce the risk of hazard

3.2
maintenance
service carried out at specified intervals to reduce the risk of hazard and failure
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