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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISQO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-

mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-

nationales par le Conseil de I'ISO.

La Norme internationale 1SO 6692 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 149,

Cycles, et a été soumise aux comités membres en décembre 1979.

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d° Chine

Allemagne, R. F. Corée, Rép. de
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Autriche Inde
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Bulgarie Japon

Canada Mexique

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.
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NORME INTERNATIONALE

1SO 6692-1981 (F)

Cycles — Marquage des piéces de cycles

0 Introduction

Certains composants de cycles sont réalisés suivant deux syste-
mes différents, a savoir :

— le systéme métrique,

— le systéeme de filetage de la British Standard Cycle
(BSC).

Ceci est notamment le cas :

— des roues libres (filetage de fixation sur le moyeu
conformément & I'1SO 6698),

— des moyeux (filetage de fixation de la roue libre),

— des cuvettes de pédalier (filetage de fixation sur la boite
de pédalier),

— des boites de pédalier (filetage de fixation des cuvettes
de pédalier),

— des axes de pédalier (diamétre de I'arbre recevant les
manivelles),

— des manivelles (diamétre de passage de l'axe de
pédalier — filetage pour la fixation des pédales),

— des pédales (filetage pour la fixation sur les manivelles),

— de la potence (en ce qui concerne le diameétre), etc.

Pourtoutes ces piéces, les sytémes métrigue et BSC ne sont
pas interchangeables et les risques d’incompatibilité existent
dans de nombreux cas.

Aucune convention internationale nexiste pour I'établissement
d’'un marquage permettant de différencier efficacement les
composants des deux systémes. Cette absence de convention
était jusqu’a présent sans conséquences néfastes, dans la
mesure ol dans chaque pays n’existait qu‘un seul systéme.

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale définit le systéme de mar-
quage recommandé aux fabricants en vue de réduire les risques
d’incompatibilité entre les composants de la bicyclette fabri-
qués selon les nouvelles normes ISO et les composants tradi-
tionnels.

Ce probléme de sélection du composant approprié se posant
surtout au niveau de la réparation des bicyclettes et de la distri-
bution des piéces détachées, la marque distinctive doit étre :

— universelle, c’est-a-dire compréhensible pour les usa-
gers et réparateurs de tous les pays;

— normalisée, c’est-a-dire de méme nature pour tous les
composants de cycles;

— pratique, c'est-a-dire applicable facilement et visible-
ment sur tous les composants concernés.
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ISO 6698, Cycles — Filetages utilisés pour I'assemblage des
roues libres sur les moyeux de bicyclettes. )

Le marquage doit étre indiqué sur la piece elie-méme et sur
I’emballage.

Les symboles suivants sont retenus, selon la place disponible
sur la piece a identifier.

— Pour la désignation des filetages métriques, le symbole
M est retenu, suivi des valeurs du diamétre et du pas en
millimétres, séparées par le signe de multiplication.

Dans le cas de peu de place disponible, M sera suivi uni-
quement du diametre.

Dans le cas de place trés étroite, on emploiera M seule-
ment.

— Pour la désignation des filetages en inches, par analo-
gie, le symbole B {de BSC) est retenu; suivi des valeursidu

1) Actuellement au stade de projet.

diamétre en inches et du nombre de filets par inch séparés
par le signe de la multiplication.

Dans le cas de peu de place disponible, B sera suivi uni-
guement du diamétre.

Dans ie cas de place trés étroite, on emploiera B seule-
ment.

Exemples de désignation

Pas métrique Pas en inches
Place disponible M35 x 1 B 1,375 x 24
Peu de place disponible | M 35 B 1,375
Place trés étroite M B
Ainsi, par exemple, une cuvette de pédalier traditionnelle

et, par analogie, une cuvette de pédalier dont |a fabrication fera
I'objet d’'une Norme internationale ultérieure devrait étre identi-
fiée par la marque :

B 1,375 x)24



	áñp»ò›„%bÒoÝ−;*ý�0ƒ�Wô−Þé’´,Ñ:ÝŸy¸x×"©òédÁlWü$ò¬ª�Æê«¦H"�ZŸ’

