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Avant-propos
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Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'|SO.

La Norme internationale 1ISO 6704 a été élaborée par le ‘comité technique 1ISO/TC 153,
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NORME INTERNATIONALE

ISO 6704-1982 (F)

Purgeurs automatiques de vapeur d'eau — Classification

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale établit line-classification simt
ple des principaux types de purgeurs automatiques-de vapeur
d’eau, en fonction du mode de commande de leur dispositif
d’obturation, quels que soient leurs détails de conception et de
construction.

2 Références

ISO 6552, Purgeurs automatiques de vapeur d'eau — Termino-
logie.

ISO 6663, Purgeurs automatiques de vapeur d’eau — Mar-
quage.

ISO 6554, Purgeurs automatiques de vapeur d’eau & brides —
Dimensions face-a-face.
3 Définition

Dans le cadre de la présente Norme internationale, la définition
suivante est applicable :

purgeur automatique de vapeur d'eau : Appareil de robinet-
terie autonome qui évacue de maniére automatique les conden-

sats se formant dans une enceinte contenant de la vapeur
d’eau, tout en restant étanche en présence de vapeur vive ou
en'‘établissant 'si“nécessaire un écoulement prédéterminé ou
réglé de vapeur.

4 Classification

Les types de purgeurs définis ci-aprés sont classés suivant leur
mode d’ouverture; des purgeurs différents, combinant ces dif-
férents types (ou présentant une conception nouvelie) peuvent
étre développés, mais ces purgeurs ne sauraient étre considérés
comme un type caractéristique de purgeur automatique de
vapeur d'eau au sens de la présente Norme internationale.

Si I'on prend en considération le mode de commande du dispo-
sitif d’obturation, on peut distinguer trois grandes catégories de
purgeurs automatiques :

— les purgeurs mécaniques, commandés par le niveau du
condensat (4.1.);

— les purgeurs thermostatiques, commandés par la tem-
pérature du condensat (4.2);

— les purgeurs thermodynamiques, commandés par la
dynamique des fluides (4.3).



ISO 6704-1982 (F)

Schéma de principe

Fonctionnement

(commandés par le niveau du condensat)

4.1.1 Purgeur a flotteur fermé

Sens d’'écoulement
du fluide

4.1 Purgeurs mécaniques : purgeurs a flotteur

Flotteur fermé
Obturateur
Levier

Siege

WO -

Flotteur (type «seau»)
Obturateur

Levier

Siphon

Siege

b WN =

Sens d'écoulement
du| fluide

3

Flotteur inversé ouvert
Obturateur

Levier

Trou d’évent

Siége

G B WN =

Sens d’écoulement
du fluide

Les variations de niveau du
condensat dans [|'enveloppe
du purgeur provoquent les
mouvements d‘ouverture et
de fermeture de I'obturateur.

Les variations de niveau du
condensat dans le flotteur
provoquent les mouvements
d'ouverture et de fermeture
de 'obturateur.

Les variations de niveau du
condensat dans le flotteur
provoquent les mouvements
d’ouverture et de fermeture
de |'obturateur.




g

1SO 6704-1982 (F)

Schéma de principe

Fonctionnement

4.2 Purgeurs thermostatiques
{commandés par la température du condensat)

4.2.1 Purgeur a tension de vapeur
1 1 Elément déformable

2 Obturateur
3 Siége

Sens
d’écoulement
du fluide

3

4.2.2 Purgeur bimétallique ou thermoélastique
1 1 Elément bimétallique

2 Obturateur
3, Siege

Sens
"d’écoulement
du fluide

3

4.2.3 Purgeur a dilatation de liquide ou de solide

Vi 3 1 Elément dilatable
2 Obturateur
3 Siege

Sens d'écoulement
1 $— u fluide

Les mouvements d’ouverture
et de fermeture de I'obtura-
teur sont commandés par les
déséquilibres qui se créent
entre la pression du conden-
sat dans le purgeur et la ten-
sion de vapeur du liquide
volatil contenu dans un élé-
ment déformable.

Les variations de température
dues a l'arrivée du condensat
provoquent la déformation de
I'élément  bimétallique ou
thermoélastique et, par con-
séquent, les mouvements
d'ouverture et de fermeture
de I'obturateur.

Les mouvements d’ouverture
et de fermeture de |'obtura-
teur sont provoqués par les
variations de température du
condensat agissant sur un
élément & coefficient de dila-
tation élevé.
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Schéma de principe

Fonctionnement

4.3 Purgeurs thermodynamiques
{commandés par la dynamique des fluides)

4.3.1 Purgeur a obturateur

2

3

Sens
d’écoulement
du fluide

4.3.2 Purgeur a impulsion

Sens
_d’écoulement
du fluide

4.3.3 Purgeur a chicanes ou a orifices

Sens
d’écoulement
du fluide

1  Obturateur
2 Chambre de pression
3 Siége

1 Obturateur (avec orifice
de décompression)
Chambre de pression
Siege

Orifice de décompression

HWON

1 Orifice (un ou plus)
2 Obturateur réglable
(facultatif)

Les différences de pression
successives entre 'entrée et
la chambre de pression provo-
guent les mouvements d’ou-
verture et de fermeture de
'obturateur.

Les différences de pression
successives entre Fentrée et
la chambre de pression provo-
quent les mouvements d’ou-
verture et de fermeture de
I'obturateur.

Les fluides passent librement
a travers l'orifice. Le conden-
sat peut annuler ou réduire le
débit de vapeur ou des non
condensables.
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