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Avant-propos

L’1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres
de I'IS0O). L’élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux tra-
vaux. L'I1SO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CED en ce qui concerne la normalisation électrotech-
nique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techni-
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 6802 a été élaborée par le comité techni-
que ISO/TC 45, Elastoméres et produits a base d’élastoméres.

Cette deuxiéme édition annule .et . remplace..la, premiére.. gdition
(ISO 6802:1982), dont l'article 5 a fait I'objet d’une, révision technique.
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Introduction

Les tuyaux et flexibles hydrauliques sont fréquemment fléchis en ser-
vice. Il peut étre nécessaire d’en tenir compte pendant les essais et, a
cet effet, la présente Norme internationale fournit une méthode norma-
lisée d’essai d'impulsions avec flexions.
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Tuyaux et flexibles en caoutchouc et en plastique renforcés
par des fils métalliques — Essai d'impulsions hydrauliques

avec flexions

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale prescrit une mé-
thode pour la flexion des tuyaux et flexibles hydrau-
liques renforcés par des fils métalliques, a un cycle
normalisé au cours de l'essai d’'impulsions effectué
conformément & la méthode prescrite dans
I"ISO 6803.

2 Reéféerence normative

La norme suivante contient des dispositions, qui, par
suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente Norme ‘inter-
nationale. Au moment de la publication, I"édition in-
diquée était en vigueur. Toute norme est sujette a
révision et les parties prenantes des accords fondés
sur la présente Norme internationale sont invitées
a rechercher la possibilité d’appliquer I’édition la
plus récente de la norme indiquée ci-aprés. Les
membres de la CEl et de I'ISO possédent le registre
des Normes internationales en vigueur a un moment
donné.

ISO 6803:1984, Tuyaux et flexibles en caoutchouc et
en plastique — Essai d’impulsions de pression hy-
draulique sans flexions.

3 Appareillage

L'appareillage consiste en un dispositif mobile ca-
pable de produire un mouvement de flexion, et sur
lequel peuvent étre montées les éprouvettes comme
représenté a la figure 1. Ce dispositif comporte un
manifold monté enire des bras tournants et un
manifold fixe dont I'axe est dans le méme plan que
le centre de rotation du manifold tournant. Ce der-
nier est commandé mécaniquement de facon qu’il
reste en permanence paralléle au manifold fixe. Le
nombre de tours par minute du manifold tournant
est compris dans lintervalle 34 % a 38 % de la fré-

guence d’impulsion. On aboutit ainsi & un nombre
de flexions par minute proportionnel au nombre
d’impulsions par minute.

Le manifold fixe est positionné a une distance / du
centre de rotation du manifold mobile. Le tuyau est
soumis, lors de la position retour, a une flexion telle
gue lerrayonjintérieur au centre est plus petit que le
rayon minimal“de courbure et que le rayon prés de
chaque; raccord est plus grand que le rayon minimal
de'courbure. La distance / doit étre calculée a I'aide
de I’équation

l= 1,75rc'm|n + de)d

avec une tolérance de +2 mm, ou
remin €St le rayon minimal de courbure;

dyy  est le diamétre extérieur du tuyau.

4 Eprouvette

La longueur libre du tuyau, L, mesurée entre les
raccords, doit étre calculée a I'aide de I"équation

L =414r, o+ 3,57d

avec une tolérance de £15 mm, ol r, ., et d,, ont
les mémes significations que dans l’article 3.

Au moins quatre éprouvettes doivent étre soumises
a I'essai. Le rayon minimal de courbure sera pres-
crit dans la Norme internationale relative au produit
considéré.

5 Mode opératoire

Fixer une des extrémités de chaque éprouvette au
manifold mobile, et fixer l'autre extrémité au
manifold fixe. Effectuer I’essai de pression sous im-
pulsions hydrauliques conformément a la méthode
prescrite dans 1'1ISO 6803.
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Commencer ['essai et le poursuivre jusqu’a ce qu’il
se produise un défaut ou jusqu’a ce que le nombre
de cycles prescrit dans la norme de produit appro-
priée soit obtenu.

Si un défaut se produit a moins de 25 mm de "un
des raccords en bout, il faut considérer cela comme

étant un défaut du raccord et le mentionner ainsi
dans le rapport d’essai.

6 Rapport d’essal

Le rapport d’essai doit contenir les indications sui-
vantes:

a) référence a la présente Norme internationale;

b) description compléte du tuyau ou flexible essayé;

Retour du flulde
en circulation

c)
d)

e)

Clapet antl-retour

température d’essai;

pression d’essai;

fluide d’essal,

gradient de montée en pression;

fréquence d’impulsion;

fréquence de flexion;

nombre de cycles atteint jusqu’a défaillance, ou
jusqu’a achévement normal de I'essai pour cha-

que éprouvette;

position et type de la défaillance de chaque
éprouvette a la fin de I’essai;

date de ['essal.

Entrée de la
S :]3:' pression

(A4 A

Figure 1 — Schéma du dispositif pour I'essal d’impulslons avec flexions
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CDU 621.643.33:532.595:620.16

Descripteurs: produit en caoutchouc, produit en matiére plastique, plastique renforcé, tube flexible, essai, essal a [a pression,
écoulement pulsatoire.
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