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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of 
national Standards institutes (ISO member bodies). The work of developing Inter- 
national Standards is carried out through ISO technical committees. Every member 
body interested in a subject for which a technical committee has been set up has the 
right to be represented on that committee. International organizations, governmental 
and non-governmental, in Iiaison with ISO, also take part in the work. 

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to 
the member bodies for approval before their acceptance as International Standards by 
the ISO Council. 

International Standard ISO 7190 was developed by Technical Committee ISO/TC 101, 
Conthuous handling mechanical equipment, and was circulated to the member bodies 
in July 1980. 

lt has been approved by the member bodies of the following countries : 

Australia Germany, F. R. 
Austria Ireland 
Belgium Korea, Rep. of 
Chile Netherlands 
Czechoslovakia Norway 
Finland Poland 
France Romania 

South Africa, Rep. of 
Spain 
Sweden 
United Kingdom 
USSR 

No member body expressed disapproval of the document. 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation komites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confiee aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a Ie droit de faire Partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par Ie Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 7190 a etc elaboree par Ie comite technique ISO/TC 101, 
Engins de manu ten tion con tinue, et a et6 soumise aux comites membres en 
juillet 1980. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ Espagne Roumanie 
Allemagne, R. F. Finlande Royaume-Uni 
Australie France Suede 
Autriche Irlande Tchecoslovaquie 
Belgique Norvege URSS 
Chili Pays- Bas 
Corde, Rep. de Pologne 

Aucun comite membre ne I’a desapprouvee. 
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INTERNATIONAL STANDARD 
ISO 7190-1981 (E/F) 

NORME INTERNATIONALE 

Continuous mechanical 
handling equipment - 
Bucket elevators - 
Classification 

1 Scope and field of application 

This International Standard establishes the classification, 
according to their principal characteristics, of bucket el- 
evators referenced in 2.14.16 and 2.14.17 of ISO 2148. 

2 Reference 

ISO 2148, Continuous mechanical handling equipment - 
Nomenclature. 

3 Classification 

3.1 Classification according to the construction 
and to the path of the buckets 

3.1.1 Vertical straight bucket elevators 

Elevators which carry the material along a vertical or inclined 
path, having an angle less than 20° to the vertical axis. 

Engins de manutention 
continue - 
Elbvateurs & godets - 
Classification 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale etablit Ia classification, 
d’apres leurs principales caracteristiques, des elevateurs a 
godets references en 2.14.16 et 2.14.17 de I’ISO 2148. 

2 Reference 

ISO 2148, Engins de manutention continue - Nomenclature. 

3 Classification 

3.1 Classification d’apres Ia construction et Ia 
trajectoire des godets 

3.1.1 il6vateurs 6 godets droits verticaux 

Elevateurs qui transportent les produits Ie long d’un trajet 
vertical ou incline, presentant un angle inferieur a 20° par 
rapport a I’axe vertical. 

Figure 1 
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3.1.2 Inclined straight bucket elevators 3.1.2 EEvateurs a godets inclines 

Elevators which carry the material along a straight path, having 
an angle between 55 to 70° to the horizontal axis. 

ilevateurs qui transportent les produits Ie long d’un trajet rec- 
tiligne incline presentant un angle de 55 a 70° par rapport a I’axe 
horizontal. 

Figure 2 

3.1.3 Gravity bucket conveyors in a vertical plane 3.1.3 Convoyeurs 6 godets basculants dans un plan 
vertical 

Elevators which carry the material between Points located in 
the same vertical plane, at different levels. 

ilevateurs qui transportent les produits entre des Points situes 
dans un meme plan vertical, a des niveaux differents. 

Figure 3 

3.2 Classification according to the type of 
discharge 

3.2.1 Centrifugal 

3.2.2 Mixed (centrifugal and gravity) 

3.2.3 Gravity, external 

3.2.4 Gravity, internal 3.2.4 Par gravite, interne 

3.3 Classification according to the type of feeding 

3.3.1 With direct external feed 

3.3 Classification d’apres Ie type d’alimentation 

3.3.1 Alimentation externe directe 

3.2 Classification d’apres Ie type d’bacuation 

3.2.1 Par forte centrifuge 

3.2.2 Mixte (par forte centrifuge et par gravite) 

3.2.3 Par gravite, externe 
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3.3.2 With scraping external feed 

3.3.3 With internal feed 

3.4 Classification according to the driving 
medium System 

3.4.1 Round links chain 

3.4.2 Other types of chains 

3.4.3 Belt 

3.4.4 Wire ropes 

4 Common types of bucket elevators 

4.1 Vertical high Speed (v > 1 m/s) bucket elevator with 
centrifugal discharge and direct external feed, having chain or 
belt as driving medium, with Single or double casing. 

3.3.2 Alimentation externe a godets dragants 

3.3.3 Alimentation interne 

3.4 Classification d’aprk Ie Systeme d’Mment 
support 

3.4.1 A Chaine a maillons ronds 

3.4.2 Autres types de chaines 

3.4.3 A courroie 

3.4.4 A cable 

4 Principaux types d’Mvateurs ti godets 

4.1 &vateur 5 godets vertical a marche rapide 
(v > 1 m/s), avec evacuation par forte centrifuge et alimenta- 
tion externe directe, avec Chaine ou courroie comme element 
support, a gaine-caisson ou a double gaine. 

Figure 4 
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4.2 Vertical slow Speed (v < 0,8 m/s) bucket elevator with 
internal gravity discharge and internal feed, having chain as 
driving medium with continuous buckets, Single or double 
casing . 

4.2 ilevateur 5 godets vertical 5 marche lente 
(v G 0,8 m/s), avec evacuation interne par gravite et alimenta- 
tion interne, avec Chaine comme element support, a godets 
jointifs, a gaine-caisson ou a double gaine. 

-4 
d l- 

Figure 5 

4.3 Vertical slow Speed (v < 0,8 m/s) bucket elevator with 4.3 kvateur A godets vertical & marche lente 
external gravity discharge and direct external feed, having (v G 0,8 m/s), avec evacuation externe par gravite et alimenta- 
chain as driving medium with continuous buckets, Single or tion externe directe, a Chaine comme element support, a 
double casing. godets jointifs a gaine-caisson ou a double gaine. 

wgure 6 
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4.4 Vertical slow Speed (v < 0,8 m/s) bucket elevator with 
internal gravity discharge and direct or scraping external feed, 
having chain as driving medium, with Single or double casing. 

V 

4.4 l%vateur 5 godets vertical A marche lente 
(v G 0,8 m/s), avec evacuation interne par gravite et alimenta- 
tion externe directe ou a godets dragants, avec Chaine comme 
element support, a gaine-caisson ou a double gaine. 

Figure 7 

4.5 Vertical slqw Speed (v < 0,8 m/s) bucket elevator, 
with external gravity discharge and direct or scraping external 
feed, having chain as driving medium and with Single casing. 

4.5 &5vateur 6 godets vertical 6 marche lente 
(v < 0,8 m/s), avec evacuation externe par gravite et alimenta- 
tion externe directe ou a godets dragants, avec Chaine comme 
element support, a simple gaine. 

Positive discharge is effected by means of deflecting sprockets. Le renvoi de jetee est effectue au moyen de roues deflectrices. 

Figure 8 
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4.6 Inclined bucket elevator (v < 1 m/s) with external 
gravity discharge and direct or scraping external feed, having 
chain or belt as driving medium, with or without casing. 

4.6 ilhateur 6 godets inclinh (v < 1 m/s), avec evacua- 
tion externe par gravite et alimentation externe directe ou a 
godets dragants, avec Chaine ou courroie comme element sup- 
Port, avec ou sans gaine. 

Figure 9 

4.7 Gravity bucket conveyor (v about 0,5 m/s) with exter- 
nal or internal gravity discharge by tipping the buckets and 
direct external or internal feed, having chain as driving medium, 
and with or without casing. 

4.7 Convoyeurs 6 godets par gravit6 (v environ 
0,5 m/s), avec evacuation externe ou interne par gravite par 
basculement des godets et alimentation externe ou interne 
directe, avec Chaine comme element support, avec ou sans 
gaine. 

L-J 
i 

ib. 1 

Figure 10 
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