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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'ISO qui requiérent,I’approbation, de 75/%/au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 7279 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 138,
Tubes, raccords et robinetterie en matiéres plastiques pour le transport des fluides.
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NORME INTERNATIONALE

1SO 7279-1984 (F)

Raccords en polypropyléne (PP)

sous pression — Emboitements
moyen d’outils chauffés — Série métrique — Dimensions

des emboitures

1 Objet

La présente Norme internationale fixe les dimensions d’emboi-
tements des raccords en polypropyléene (PP) destinés a étre
assemblés par fusion, au moyen d’outils chauffés, aux tubes en
polypropyléne sous pression.

2 Domaine d’application

La présente Norme internationaleps’applique -auxraccords en
polypropyléne (PP) & emboitures lisses, destinés-a étre assem-
blés par fusion, au moyen d’outils chauffés, aux.tubes en poly-
propyléne sous pression pour le transport des’fluides.

Les dimensions d’emboiture et des cotes d'assemblage. sont
données dans les tableaux suivants :

Tableau 1 — Diamétre nominal de 16 8 63 mm

Tableau 2 — Diamétre nominal de 75 a 125 mm pour les
raccords de type A (raccords pour tubes avec des tolérances
sur le diamétre extérieur plus étroites que celles fixées dans
1''SO 3609)

Tableau 3 — Diamétre nominal de 75 a 1256 mm pour les
raccords de type B (raccords pour tubes avec des tolérances
sur le diamétre extérieur en accord avec I'ISO 3609, mais
dont les extrémités sont usinées avant montage).

Ultérieurement, I'extension de cette Norme internationale &
d’autres types et dimensions de raccords pourra se faire, au fur
et & mesure que le développement dans ce domaine le rendra
nécessaire. L'extension a d'autres types devrait étre faite en
respectant les principes établis par la présente Norme interna-
tionale.

3 Référence

I1ISO 3609, Tubes en polypropyléne (PP) — Tolérances sur le
diametre extérieur et I'épaisseur de paroi.

4 Symboles

La figure ci-contre montre les dimensions et symboles de prin-
cipe en usage.
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Figure — Définition des dimensions
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diocest le diamétre extérieur nominal du tube qui corres-
pond au diamétre intérieur nominal de I'emboiture (D);

d; est le diamétre d’entrée du raccord, c’est-a-dire le dia-
metre du cercle a l'intersection du prolongement de I'emboi-
ture avec le plan de la face d’entrée;

d, est le diamétre au fond de I'emboiture, c’est-a-dire le
diameétre du cercle dans un plan paralléle au plan de la face
d'entrée et distant de celui-ci de L, qui est la longueur de
référence d’emboitement;

d3 est le passage minimal, c’est-a-dire le diamétre minimal
de passage a travers le corps du raccord;

L est la longueur de référence d’emboiture, c’est-a-dire la
longueur minimale théorique d’emboitement, utilisée dans
les calculs;

L, est la longueur réelle de I'emboiture, de I'entrée a
I'épaulement (s'il existe);

L, est la longueur chauffée, c’est-a-dire la longueur de
pénétration de I'outil chauffé dans I'emboiture;

Ly est lalongueur de pénétration, c’est-a-dire la longueur
dont pénétre I'extrémité du tube chauffé a l'intérieur de
I'emboiture;

L, est la longueur chauffée du tube, c’est-a-dire la lon-
gueur de pénétration de I'extrémité du tube dans I'outil
chauffé.
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5 Définitions
5.1 diameétre intérieur moyen : A une position donnée
dans I'emboiture; moyenne arithmétique de deux diamétres pris

dans la méme coupe transversale, mesurés perpendiculaire-
ment I'un par rapport a l'autre.

5.2 ovalisation absolue : Valeur obtenue en retranchant du
diamétre maximal, le diamétre minimal de I'emboiture, ces deux
diameétres étant mesurés dans le méme plan.

5.3 conicité : Angle au sommet du cone défini par les dia-
meétres moyens d’entrée et de fond d’emboiture.

6 Dimensions d’emboiture

6.1 Remarques générales

La présente Norme internationale concerne uniquement les rac-
cords et les assemblages et ne concerne pas les dimensions des
outils de chauffage.

Les dimensions des tubes et raccords doivent étre mesurées a
une température de 23 t+ 2 °C, aprés conditionnement pen-
dant au moins une période de 5 h et pas moins de(24 h @prés
leur fabrication.

Les raccords et les outils sont désignés par le diameétre intérieur
nominal (D) de I'emboiture, qui correspond/au’diamétre exté-
rieur nominal (d,) des tubes sur lesquels ils doivent étre mon-
tés.

Les dimensions sont indépendantes des tolérances de |'outil
chauffant.

6.2 Emboitures de diamétre nominal de 16 a
63 mm

6.2.1 Formules
L =03D + 85mm
Li> L
L=L>1L;> L3+ 1mm
L—-1mm3> Ly > L —35mm
Ly > Ly

6.2.2 Conicité

Le diametre au fond de I'emboiture ne doit, en aucun cas, étre
supérieur a celui de |'entrée.

6.3 Emboitures de diamétre nominal de 75 a
125 mm

Il existe deux séries de raccords pour ces diamétres correspon-
dant aux différentes méthodes d’assemblage :

a) raccords du type A pour les tubes avec des tolérances
sur le diametre extérieur plus étroites que celles fixées dans
I'ISO 3609, pour lesquels des colliers de réarrondissage doi-
vent étre utilisés;

b) raccords du type B pour les tubes ayant des tolérances
sur le diametre extérieur conformes a I'ISO 3609.

Pour chaque série, il existe un ensemble d’outils de chauffage

et d'équipement auxiliaire tel que colliers et/ou appareils d'usi-
nage ainsi qu’un mode opératoire.

6.3.1 Emboitures de diamétre nominal de 75 a 125 mm
— Raccord type A

6.3.1.1 Formules
L=02D + 15mm
Li> L
L =Amm > L3> L - 5mm

6.3.1.25U Conicité
Le diameétre au fond de I'emboiture ne doit, en aucun cas, étre

supérieur, a celui de I'entrée. L'angle au sommet ne sera pas
inférieur a 2°.

6.3.2 Emboitures de diamétre nominal de 75 a 125 mm
— Raccord type B

6.3.2.1 Formules
L=03D+ 85mm
Li>L
L>Ly,> L3+ 1mm
L—-—1mm>Lz3>L —-5mm
Ly > Ly
6.3.2.2 Conicité
Le diameétre au fond de I’emboiture ne doit, en aucun cas, étre

supérieur a celui de I'entrée. L'angle au sommet ne sera pas
inférieur a 0,5°.



Tableau 1 — Dimensions et tolérances des emboitures — Raccords de Type A et B

1SO 7279-1984 (F)

Dimensions en millimétres

Diamétre Noalis Longueur de

intérieur Diamétre intérieur moyen van it Aeiiuid Pénétration du tube
4 . o sation Passage éférence . -

It)grl;‘n:;?tluc:: de I'emboiture absolue d'emboiture dans I'emboiture
D Entrée (d,) Fond (d)) * dy L Ly
max. min. max. min. max. min. max. min.

16 15,5 15,2 15,4 15,1 0,4 11,2 13,3 12,3 9,8
20 19,5 19,2 19,3 19,0 0,4 15,2 14,5 13,6 11,0
% 24,5 24,1 24,3 238 0.4 19,4 16,0 15,0 125
32 31,6 31,1 31,3 30,9 0,5 25,0 18,1 171 14,6
40 39,45 39,05 39,2 38,8 0,5 31,4 20,5 19,6 17,0
50 49,45 48,95 49,2 48,7 0,6 39,4 23,5 22,5 20,0
63 624 1M | 62010 62,1 61,6 0,6 49,8 27,4 26,4 23,9

1) Sil'on utilise des raccords du type A, le diamétre maximal de 62,4 mm peut étre augmenté de 0,1 mm et porté & 62,5 mm. Inversement, si l'on uti-
lise la technique d’usinage avec des raccords du type B, le diamétre minimal de 62,0 mm peut étre diminué de 0,1 mm & 61,9 mm.

Tableau 2 — Dimensions et tolérances des emboitures — Raccord type A

Dimensions en millimetres

Diamétre Diamétre / .
intérieur extérieur Diamétre intérieur moyen OV.8|I- P Lo;géueur de Péné;ra‘t;on du
nominal de moyen du de I'emboiture sqtjon assage retérence ,t ube cans
I'emboiture tubel) absolue d’emboiture I'emboiture
D Entrée (d;) Fond (dj) d3 L Ly
max. min. max. min. max. min. max. min. max. "~ min.
75 75,5 75,0 74,8 74,3 73,5 73,0 1,0 59,4 30,0 29 25
90 90,6 90,0 89,9 89,3 88,5 87.9 1,0 71,6 33,0 32 28
110 110,6 110,0 110,0 109,4 108,3 107,7 1,0 87,6 37,0 36 32
125 125,6 125,0 125,0 124,4 123,2 122,6 1,0 99,6 40,0 39 35

1) Tubes avec des tolérances sur le diametre extérieur plus étroites que celles fixées dans I'ISO 3609.

Tableau 3 — Dimensions et tolérances des emboitures — Raccord type B

Dimensions en millimetres

Diamétre
Diamétre extérieur . .
intérieur moyen du Diamétre intérieur moyen ngll- P Longueur de Pénétration du
nominal de tube aux de I'emboiture sation assage référegce tube ({ans
I'emboiture extrémités absolue d’emboiture I'emboiture
usinées?
D Entrée (d;) Fond (d,) dy L Ly
max. min. max. min. max. min. max. min. max. min.
75 75,0 74,7 74,25 73,75 73,95 73,45 1,0 59,4 31,0 30,0 26,0
920 90,0 89,7 89,2 88,6 88,85 88,25 1,0 71,6 35,5 34,5 30,5
110 110,0 109,6 109,05 108,45 108,65 108,05 1,0 87,6 41,5 40,5 36,5
125 125,0 124,6 123,95 123,35 123,5 1229 1,0 99,6 46,0 45,0 11,0

1) Tubes avec des tolérances sur le diametre extérieur conformes a I'lSO 3609, ou tubes avec des tolérances sur le diamétre extérieur plus serrées
que celles fixées dans I'lSO 3609, mais dont les extrémités sont usinées avant montage.
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