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AVANT-PROPOS 

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34A: Lampes, du comité d'études 34 
de la CEI: Lampes et équipements associés. 

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants: 

FDIS Rapport de vote 

34A/1174/FDIS 34A/1193/RVD 

 
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant 
abouti à l'approbation de cet amendement. 

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera 
pas modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de la CEI sous 
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives à la publication recherchée. A cette date, 
la publication sera  

• reconduite, 
• supprimée, 
• remplacée par une édition révisée, ou 
• amendée. 

_____________ 
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SOMMAIRE  

Ajouter les titres des nouvelles Annexes D et E: 

D Contacts des starters – Métaux appropriés 
E Guide de bonne pratique dans la sélection des matériaux plastiques pour les enveloppes 

de starters 
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2 Références normatives 

Ajouter les nouvelles références normatives suivantes: 

ISO 1456:2003, Revêtements métalliques – Dépôts électrolytiques de nickel plus chrome et 
de cuivre plus nickel plus chrome 

ISO 2081:1986, Revêtements métalliques – Dépôts électrolytiques de zinc sur fer ou acier 

ISO 2093:1986, Dépôts électrolytiques d’étain – Spécifications et méthodes d’essai 
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7.9 Connexions 

Ajouter le nouveau 2ème alinéa suivant: 

Les contacts des starters doivent être constitués d’un matériau approprié à des pièces 
transportant du courant. Des exemples de métaux appropriés en ce qui concerne la 
résistance mécanique, la conductivité électrique et la résistance à la corrosion, lorsqu’ils sont 
utilisés dans leur gamme de température autorisée et dans des conditions normales de 
pollution chimique, sont donnés à l’Annexe D. 
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Ajouter les nouvelles Annexes D et E ci-après: 

 

Annexe D 
(normative) 

 
Contacts des starters – Métaux appropriés 

 
 

Des exemples de métaux appropriés à des pièces transportant du courant, auxquels se réfère 
le Paragraphe 7.9, lorsqu’ils sont utilisés dans leur gamme de température autorisée et dans 
des conditions normales de pollution chimique sont donnés ci-dessous: 

• le cuivre ou un alliage contenant au moins 58 % de cuivre pour les pièces réalisées à 
partir de feuille laminée (à froid) ou au moins 50 % de cuivre pour les autres pièces; 

• l’acier inoxydable contenant au moins 13 % de chrome et pas plus de 0,09 % de carbone; 

• l’acier plaqué zinc, suivant ISO 2081, avec une couche d’au moins 5 μm d’épaisseur, 
condition de service ISO n° 1 (pour appareillage ordinaire); 

• l’acier plaqué nickel et chrome, suivant ISO 1456, avec une couche d’au moins 20 μm 
d’épaisseur, condition de service ISO n° 2 (pour appareillage ordinaire); 

• l’acier plaqué étain, suivant ISO 2093, avec une couche d’au moins 12 μm d’épaisseur, 
condition de service ISO n° 2 (pour appareillage ordinaire); 

• le nickel pur (à au moins 99 %); 

• l’aluminium ou un de ses alliages ayant une dureté d’au moins HB 100. 
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