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Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO quirequierent Japprobation,de 75,% au, meins-des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 7622/2 a été élaborée'parle comité technique ISO/TC 4T,
Poulies et courroies (y compris les courroies trapézoidales).
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NORME INTERNATIONALE

1ISO 7622/2-1984 (F)

Courroies transporteuses a cables d'acier — Essai de
traction dans ie sens longitudinal —
Partie 2: Mesurage de la résistance a la rupture

0 Introduction

La méthode d’essai décrite dans la présente partie de
I'ISO 7622 vise a vérifier par un essai destructif la résistance a la
rupture des cables d'acier constituant la carcasse des courroies.
S’agissant d’un essai destructif, il est recommandé de ne consi-
dérer la méthode qu’en cas de litige ou en I'absence de certifi-
cats de conformité, délivrés par le fabricant de cables.

1 Objet et domaine d’application
La présente partie de I'|SO 7622 spécifie une méthode de/déter-
mination des caractéristiques de résistance a'la rupture dans le

sens longitudinal d'une courroie transporteuse a cables d'acier.

Elle s'applique exclusivement aux/courroies;transporteuses;a
cables d’acier.

2 Référence

ISO 471, Caoutchouc — Températures, humidités et durées
normales pour le conditionnement et I'essai des éprouvettes.

3 Principe

Essai de traction jusqu’a rupture d'une éprouvette préparée de
telle maniére qu’un seul des cables de la chaine soit sollicité.

4 Appareillage

4.1 Machine de traction dynamométrique, répondant
aux caractéristiques suivantes:

a) laforce développée par la machine doit étre adaptée a la
résistance de I'éprouvette. La capacité de la machine doit
étre telle que la force d’essai maximale soit comprise entre
15 et 85 % de I'étendue de I'échelle;

b) . la vitesse d'écartement des machoires doit pouvoir étre
régléea 100 = 10'mm/min et maintenue constante;

c)y laydistance libre entre les machoires doit pouvoir étre
réglée a au moins 250 mm;

d) la forme des méachoires doit assurer une fixation par-
faite;de l'éprouvette, et éliminer toute possibilité de glisse-
ment pendant I'essai. A cet effet, il est recommandé d’utili-
ser des méachoires striées transversalement (voir figure 1), la
longueur de la partie striée devant étre d’au moins 80 mm.

5 Eprouvettes

5.1 Généralités
Découper trois éprouvettes de dimensions suivantes:

— longueur (dans le sens longitudinal de la courroie):
450 mm/min. en fonction de la résistance.des cables:;

Détail
des stries

A

80 mm min.

Figure 1 — Machoires
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— largeur: telle que I'éprouvette contienne cing céables de
chaine;

— épaisseur: celle de la courroie, revétements compris
(un meulage des extrémités est admis pour obtenir une meil-
leure tenue dans les machoires). Si la courroie est trop
épaisse pour pouvoir entrer dans les machoires, une partie
du revétement peut étre retirée.

de facon & mettre & nu sur les deux faces, les cing cables
constituant la chaine;

— couper, par exemple a l'aide d'une cisaille, les quatre
cables de part et d’autre du cable central (prendre soin de ne
pas détériorer celui-ci);

— isoler, a l'aide d’'un couteau, le cable central et son
enrobage, en coupant le mélange parallélement a ce cable.

Les éprouvettes doivent étre découpées parallelement a I'axe
de la courroie et au moins a 50 mm du bord de celle-ci.

5.3 Eprouvette, type B (figure 3)

Deux types d’'éprouvettes sont admis: éprouvette, type A et

éprouvette type B.

Préparer I'éprouvette, type B, comme suit:

5.2 Eprouvette, type A (voir figure 2)

Préparer I'éprouvette, type A, comme suit:

— retirer sur une longueur de 50 mm, au centre de
I'éprouvette, les revétements et la trame lorsqu’elle existe,

Cables‘de-chaine

— enlever sur une longueur de 150 mm les deux céables
extérieurs;

— enlever sur une longueur de 50 mm les deux cables
situés de part et d'autre du cable central en prenant les pré-
cautions indiquées en 5.2.

Dimensions en millimétres

Largeur de I'éprouvette —T

Epaisseur
de I'éprouvette

Figure 2 — Eprouvette, type A

Dimensions en millimétres

50

@

150

450 min.

Figure 3 — Eprouvette, type B




6 Mode opératoire

Effectuer quatre essais, au plus tot cing jours apreés la fabrica-
tion de la courroie.

Sauf spécification contraire mentionnée dans le procés-verbal
d’essai, effectuer les essais 323 = 2°Cetab0 + 5 % d’humi-
dité relative.

Introduire les extrémités de I'éprouvette (100 mm environ de
chaque coté) entre les machoires. Les cing cables doivent étre
tous pincés. S’assurer dans le cas des machoires a coins a
auto-serrage, que les différentes parties de ces machoires cou-
lissent librement et réguliérement.

S'assurer également que |'éprouvette est correctement posi-
tionnée par rapport au plan de traction.

Mettre en route le dynamomeétre, la vitesse d’écartement des
machoires étant maintenue constante et égale a
100 £ 10 mm/min.

Noter la force de traction au moment de la rupture.

NOTE — L’essai n'est pas valable si I'éprouvette a glissé dans les
méchoires.

7 Expression des résultats

La résistance a la rupture, R, de la courroie dans le senslongi:
tudinal, exprimée en newtons par millimétre,.est.calculée par |a
formule:
FxC
R=——
b
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ou
F est la valeur moyenne de la force de traction a la rupture,
exprimée en newtons et calculée par la formule:
Fi + F, + F3
F=— < "°
3
ou
F,, F, et F3 sont les forces de traction a la rupture, expri-
mées en newtons, des trois éprouvettes essayées;
C est le nombre de cables de chaine de la courroie;

b est la largeur nominale de la courroie, en millimétres.

NOTE — Le résultat obtenu par ce calcul donne la valeur théorique
maximale de la résistance a la rupture de la courroie essayée et non pas
la valeur effective qui, elle, est inférieure et qui peut étre obtenue en
appliquant un facteur correctif qui prenne en compte I'action combinée
des cables sur la courroie.

8 Procés-verbal d’essai

Le procés-verbal d’'essai doit contenir les informations suivan-
tes:

a) la référence de la présente partie de I'ISO 7622;
b)la température d'essai;

¢), lavaleur moyenne, F, de la force de traction a la rupture
ainsi que les valeurs individuelles pour chacune des trois
éprouvettes;

d) |3 résistance a la rupture, R, calculée conformément au
chapitre 7,

e) les détails opératoires non prévus dans la présente par-
tie de I'ISO 7622, ou facultatifs, ainsi que les incidents éven-
tuels susceptibles d’avoir agi sur les résultats.
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