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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une féderation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comites techniques de I’ISO, Chaque 
comite membre intéresse par une Etude a le droit de faire partie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 7625 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 119, 
Métallurgie des poudres, et a été soumise aux comites membres en octobre 1982. 

Les comites membres des pays suivants l’ont approuvée: 

Afrique du Sud, Rep. d’ Égypte, Rép. arabe d’ Roumanie 
Allemagne, R.F. Espagne Royaume-Uni 
Autriche France Suéde 
Bulgarie Italie Tchécoslovaquie 
Canada Mexique URSS 
Chine Pologne USA 

Aucun comité membre ne l’a desapprouvée. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1983 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE ISO 76254983 (FI 

Matériaux métalliques frittés, à l’exclusion des 
métaux-durs - Préparation des échantillons pour 
analyse en vue du dosage du carbone 

0 Introduction 

L’analyse chimique de matériaux métalliques frittés, a I’exclu- 
sion des métaux-durs, est effectuee comme s’il s’agissait de 
métaux compacts, en utilisant les méthodes normalisées exis- 
tantes. Cependant comme ces matériaux frittés contiennent 
très souvent des constituants carbones, la détermination cor- 
recte de la teneur en carbone (libre ou total) exige de prendre 
certaines précautions lors de la préparation de l’echantillon 
pour analyse à partir des piéces à contrôler: 

Les échantillons préparés selon la présente Norme internatio- 
nale peuvent également convenir à l’analyse chimique pour 
d’autres éléments. 

1 Objet 

La presente Norme internationale spécifie une méthode de pré- 
paration d’un échantillon pour analyse à partir d’une ou plu- 
sieurs piéces à contrôler, en vue de la détermination des 
teneurs en carbone libre et total. Le carbone combine est deter- 
mine par différence entre les teneurs en carbone total et libre. 
Elle concerne la préparation des Achantillons pour la détermina- 

tion des teneurs en carbone au moyen d’une methode chimi- 
que, c’est-à-dire combustion dans I’oxygéne et mesurage de la 
quantité de dioxyde de carbone formé, conformément à 
I’ISO 437. Elle ne concerne pas la préparation d’échantillons en 
vue de la détermination de la teneur en carbone au moyen de 
méthodes physiques, telles que la métallographie ou la spec- 
troscopie. 

2 Domaine d’application 

La présente Norme internationale est applicable aux piéces 
dans lesquelles le carbone est uniformément réparti et présent 
sous les formes indiquées dans le tableau 1. Elle n’est pas appli- 
cable aux piéces dans lesquelles le carbone n’est pas distribué 
uniformément dans l’épaisseur de la piéce. 

NOTE - Dans les cas où le carbone n’est pas distribué uniformément, 
par exemple dans une piece cémentee, la méthode de prélèvement de 
l’échantillon devra faire l’objet d’un accord entre le fournisseur et I’utili- 
sateur. 

La présence de substances carbonées dans les pores ou à la 
surface de la piece à analyser interfère avec le dosage du car- 
bone, voir tableau 2. 

Tableau 1 - Formes de carbone susceptibles d’&re dosees au moyen de techniques d’analyse chimique 

I Forme de carbone Mathiaux types Observations 

I Carbone combiné (sous forme de carbures Aciers et superalliages contenant du Déterminé comme etant la difference entre 
ou de solution solide) carbone le carbone total et le carbone libre 

Carbone libre Graphite dans le bronze, les aciers; 
matériau imprégné avec un liquide 
contenant du graphite 

Determiné par combustion sur le residu 
d’attaque selective du metal de 
I’echantillon 

I Carbone total (somme du carbone combiné Déterminé par combustion directe de 
et carbone libre) l’échantillon 

Tableau 2 - Origines des substances carbonees et possibilit6s de dosage du carbone par des m&hodes chimiques 

I Substances carbondes Origine Possi bilith 

1 Substances organiques liquides ou Lubrifiant de calibrage, huile de trempe, Le dosage du carbone n’est possible qu’à 
semi-liquides en surface ou dans les lubrifiant d’impregnation, fluide de coupe, condition d’eliminer totalement ces subs- 
pores graisse tances organiques au moyen de la methode 

1 

2 Cires et substances analogues Lubrifiant de calibrage, protection contre la decrite dans le chapitre 5 

I I corrosion I 

1 3 Dépôts de carbone sur les piéces 1 Frittage, traitement thermique -1 
4 Substances organiques solides, par 

exemple matériaux plastiques en 
surface ou dans les pores 

Matériau de colmatage En général, il n’est pas possible d’éliminer 
de telles substances et le dosage du car- 
bone n’est pas possible 
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ISO 76251983 (FI 

3 Références 

ISO 437, Acier et fontes - Dosage du carbone total - 
M&hode gravimétrique après combustion. 

ISO 2738, Matériaux métalliques frittés perméables - Dhtermi- 
nation de la masse volumique, de la teneur en huile et de la 
porosité ouverte. l) 

4 Principe 

Elimination du carbone imprégné ou en surface. Préparation 
d’echantillons pour analyse par fragmentation ou usinage, en 
prenant soin de ne pas perdre de carbone libre. 

5 Mode opératoire 

5.1 Élimination des 
interfhent 

substances carbonées qui 

Éliminer les substances carbonées (voir tableau 2) qui affectent 
le dosage du carbone de la piéce ou des piéces à analyser en 
procédant de la façon suivante. 

5.1 .l Éliminer complétement les substances organiques 
imprégnées dans les pores ou présentes en surface (voir cas 1 
et 2 du tableau 2) par dégraissage a l’appareil de Soxhlet à l’aide 
d’un solvant approprié, conformément à I’ISO 2738. Le solvant 
utilisé doit être mentionné. 

NOTE - Lorsque le liquide d’imprégnation contient des particules 
fines de carbone, par exemple graphite colloïdal, une partie seulement 
de ces particules peut être éliminée par dégraissage à l’appareil de 
Soxhlet. Dans ce cas, les résultats de dosages de carbone libre et de 

carbone total ne sont pas significatifs; par contre, le calcul de la teneur 
en carbone combiné peut toujours se faire, à condition que les dosages 
de carbone libre et de carbone total soient effectués sur la ou les 
mêmes piéces aprés dégraissage. 

5.1.2 Éliminer les dépôts de carbone sur les piéces (voir cas 3 
du tableau 2) par traitement mécanique. 

5.2 Préparation finale 

L’échantillon pour analyse se compose de petits fragments 
d’une dimension appropriée à la méthode d’analyse. Le prépa- 
rer au moyen de l’une des méthodes suivantes: 

- concassage et broyage dans un mortier en matériau tel 
qu’il ne risque pas de modifier la composition de I’échan- 
tillon ; 

- perçage, fraisage ou tournage. Effectuer l’usinage à 
sec. Éviter tout échauffement exagéré, oxydation et pollu- 
tion des copeaux. Dans le cas du perçage, percer les piéces 
de part en part; la répartition des trous de perçage doit être 
uniforme sur toute la surface de la pièce. Si la piéce est 
épaisse, exécuter les percages jusqu’au milieu, mais en par- 
tant des deux faces de la piéce. 

Dans le cas où les fragments, broyés ou usinés, contiennent de 
fines particules (par exemple graphite libre), prendre soin de ne 
pas perdre ces particules au cours des manipulations. 

NOTE - Dans le cas où la ségrégation est à craindre, la totalité de 
l’échantillon devra être analysée aprés avoir été répartie en un nombre 
convenable de prises d’essai. La teneur en carbone correspond alors à 
la teneur moyenne des différentes prises d’essai. 

En général, préparer une quantité suffisante d’echantillon en 
fragments, représentative de la ou des pièces. Conserver 
l’échantillon pour analyse dans un récipient en verre bouché de 
facon étanche, pour éviter toute contamination. , 

1) Actuellement au stade de projet. (Révision de I’ISO 2737-1973 et de I’ISO 2738-1973.) 
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