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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent 'approbation.de 75 %.,au.moins.des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 7646 a été élaborée par’le comité technique’ISO/TC 22,
Véhicules routiers.

L’attention des utilisateurs est attirée sur/le-fait quetoutesles Normes iinternationales
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence) faite/aune @utre
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s’agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

© Organisation internationale de normalisation, 1986 ©

Imprimé en Suisse



NORME INTERNATIONALE

ISO 7646-1986 (F)

Véhicules utilitaires et autobus — Brides de boites de

vitesses — Type A

1 Objet et domaine d'application

La présente Norme internationale fixe les dimensions nominales
et les tolérances qui influent sur I'interchangeabilité ‘entre les
brides de boites de vitesse et les éléments accouplés utilisés sur
les véhicules utilitaires et les autobus. Les brides traitées dans la
présente Norme internationale sont dites de type A. Elles ne
sont pas interchangeables avec les brides de type S traitées
dans I'lSO 7647.

Les dimensions non spécifiées sont laissées a la discrétion du
fabricant des piéces.

2 Références

ISO 286, Systéme ISO de tolérances et d’ajustements.)

1ISO 1101, Dessins techniques — Tolérancement géométrique
— Tolérancement de forme, orientation, position et battement
— Généralités, définitions, symboles, indications sur les
dessins).

ISO 7647, Véhicules routiers — Brides de boites de vitesses de
véhicules utilitaires et autobus — Type S.

1) Actuellement au stade de projet. (Révision de I'lSO/R 286-1962.)

3 Dimensions et tolérances

Les:dimensions-nominales, les tolérances et la position des
trous:de passage des boulons de fixation, qui jouent sur l'inter-
changeabilité des brides de boites de vitesses de type A, sont
indiquées aux figures 1 a 5 et données dans le tableau.

4 Désignation

Les brides de boites de vitesses répondant aux exigences de la
présente Norme internationale doivent étre identifiées par un
certain nombre d’'éléments & indiquer dans I'ordre suivant:

a) la référence de la présente Norme internationale;

b) le diamétre extérieur de la bride, d;;

c) le nombre de boulons de fixation;

d) le diameétre des boulons de fixation.
Exemple:
Désignation d’une bride de boite de vitesses de type A, de dia-
métre dy = 150 mm avec 8 boulons de fixation de diamétre

12 mm.

Bride ISO 7646-150 x 8 x 12



1SO 7646-1986 (F)

Tolérances de position et d’orientation en millimétres
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1ISO 7646-1986 (F)

Tolérances de position et d’orientation en millimétres
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Tableau — Dimensions et tolérances

®d,

Dimensions en millimétres

. Nombre ds dg2 l h
d, Figure de +0,2 d, d 0 0 0
no h71)
trous 0 - 02 - 05 -0.2
75 2 6 6,1 62 42 51,6 55 1.8
1 4
90 8,1 74,5 47 61 6 23
2 6
100 2 6 8,1 84 57 70,5 2,3
120 3 8 10,1 101,56 75 84,3 23
3 8
150 12,1 130 90 110,7 10 2,3
5 12
165 3 8 16,1 140 95 115 12 2,3
180 4 10 16,1 165,5 110 130,5 12 2,3
225 5 12 16,1 196 140 171 15 4
1) Voir ISO 286.

2)

Cette dimension doit étre utilisée quand il faut empécher la téte du boulon de tourner.
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