
NORME 
INTERNATIONALE 7682 

Première édition 
199 l-05-1 5 

Tubes et raccords en 
acrylonitrile/butadiène/styrène (ABS) pour les 
systèmes d’évacuation d’eaux usées et 
d’eaux-vannes (à basse et à haute température) 
à l’intérieur des bâtiments - Spécifications 

Auylonitrilelbutadienelstyrene (ABS) pipes and fittings for soi/ and 
waste discharge (low and high temperature) systems inside buildings - 
Specikations 

.  

Numéro de référence 
-- _-_----- _ _ _ - _ . _.-_-_. .__ ISO 7682:1991(F) 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 7682:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/43eac759-5d1e-4955-9c24-

2081a03a00e8/iso-7682-1991



ISO 7682:1993 (F) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comités membres 
de I’ISO). L’élaboration des Normes internationales est en général 
confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre inté- 
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé 
à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent également aux tra- 
vaux. L’ISO collabore étroitement avec la Commission éiectrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les comités techni- 
ques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins 
des comités membres votants. 

La Norme internationale ISO 7682 a été élaborée par le comité techni- 
que ISO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en matières plastiques 
pour le transport des fluides. 

Les annexes A, 6, C, D, E, F, G, H, J et K font partie intégrante de la 
présente Norme internationale. L’annexe L est donnée uniquement à 
titre d’information. 
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NORME INTERNATIONALE ISO 7682:1991 (F) 

Tubes et raccords en acrylonitrilelbutadiènektyrène (ABS) 
pour les systèmes d’évacuation d’eaux usées et 
d’eaux-vannes (à basse et à haute température) à l’intérieur 
des bâtiments - Spécifications 

1 Domaine d’application 

La présente Norme internationale prescrit les spé- 
cifications des tubes et des raccords en 
acrylonitriIe/butadiène/styrène (ABS), de diamètre 
extérieur nominal 32 mm à 160 mm, destinés aux 
installations domestiques à l’intérieur des bâti- 
ments, c’est-à-dire 

a) aux canalisations d’eaux usées et d’eaux-vannes 
(y compris la ventilation de ces canalisations), 
et 

b) aux canalisations d’eaux pluviales intérieures, 

pour l’évacuation des eaux usées domestiquesl) (à 
basse et haute température). 

Deux systèmes, type A et type B, sont spécifiés*). 
Ces deux systèmes sont utilisables dans ce do- 
maine d’application. Cependant, le type B est re- 
commandé lorsqu’on recherche une haute 
résistance aux chocs. Cette haute résistance aux 
chocs est normalement associée avec des basses 
températures en cours de manutention et de pose. 

La présente Norme internationale peut être appli- 
cable également aux tubes, raccords et assem- 
blages pour écoulements d’origine industrielle 
pourvu qu’on tienne compte de la résistance à la 
température et aux produits chimiques. 

2 Références normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la référence qui en est faite, 
constituent des dispositions valables pour la pré- 
sente Norme internationale. Au moment de la pu- 

blication, les éditions indiquées étaient en vigueur. 
Toute norme est sujette à révision et les parties 
prenantes des accords fondés sur la présente 
Norme internationale sont invitées à rechercher la 
possibilité d’appliquer les éditions les plus récentes 
des normes indiquées ci-après. Les membres de la 
CEI et de I’ISO possèdent le registre des Normes 
internationales en vigueur à un moment donné. 

ISO 179:1982, Plastiques - Détermination de la ré- 
sistance au choc Charpy des matières rigides. 

ISO 265~1:1988, Tubes et raccords en matières plas- 
tiques - Raccords pour canalisations d’évacuations 
domestiques et industrielles - Dimensions de base: 
Série métrique - Partie 1: Poly(chlorure de vinyle) 
non plastitïe (PVC-V). 

ISO 580:1990, Raccords en poly(chlorure de vinyle) 
non plastifié (PVC-V) moulés par injection - Essai à 
/‘étuve - Méthode d’essai et spécifications de base. 

ISO 1043-1:1987, Plastiques - Symboles - Partie 1: 
Polymères de base et leurs caractéristiques spé- 
ciales. 

ISO 3127:1980, Tubes en polychlorure de vinyle 
(PVC) non plastifié pour le transport des fluides - 
Détermination et spécitïcation de la résistance aux 
chocs extérieurs. 

ISO 3606:1976, Tubes en polychlorure de vinyle 
(PVC) non plastifié - Tolérances sur le diamètre ex- 
térieur et /‘épaisseur de paroi. 

ISO/TR 7024:1985, Évacuation au-dessus du sol - 
Techniques et mise en oeuvre recommandées pour 
l’installation des canalisations d’évacuation en po- 

1) Pour la définition des eaux usées ((domestiques)), voir annexe A, ou se référer aux réglementations nationales. 

2) Les différents pays peuvent choisir le type à utiliser dans leurs normes nationales. 
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ISO 7682:1991 (F) 

iychlorure de vinyle non plastifié (PVC-V) dans les 
systèmes placés au-dessus du sol à l’intérieur des 

bâtiments. 

ISO 7245: 1984, Tubes et raccords en 
acrylonitrilelbutadiènelstyrène (ABS) - Spécifica- 
tions générales de la matière pour le moulage et 
I’extrusion. 

ISO 7246: 1984, Tubes et raccords en 
acrylonitrilelstyrènelester acrylique (ASA) - Spéci- 
fications générales de la matière pour le moulage et 
I’extrusion. 

ISO 8283-4: -3), Tubes et raccords en matières plasti- 
ques - Dimensions des emboitures et des bouts 
mâles pour raccordement de tubes et raccords dans 
les systèmes d’évacuation à l’intérieur des bâtiments 
- Partie 4: Acryionitrilelbutadiène/styrène (ABS). 

3 Matériau 

3.1 Le matériau doit être constitué 
d’acrylonitrile/butadiène/styrène (ABS) copolymère 
ou terpolymère conforme à I’ISO 7245, auquel peut 
être ajouté I’acrylonitrile/styrène/ester acrylique 
(ASA) conforme à I’ISO 7246, avec seulement les 
additifs nécessaires pour faciliter la fabrication de 
tubes et de raccords de bonne qualité et durables, 
ayant un aspect de surface et une opacité conve- 
nables. 

Si requis par les réglementations nationales, d’au- 
tres additifs appropriés peuvent être utilisés pour 
retarder I’inflammabilité du matériau. 

3.2 L’usage des propres matériaux de recyclage 
du fabricant est autorisé pour les tubes et raccords 
fabriqués conformément à la présente Norme inter- 
nationale. Aucun autre matériau recyclé ne doit être 
employé. 

3.3 Les tubes et raccords doivent être suffisam- 
ment stabilisés contre la lumière UV. 

NOTE 1 La résistance à la lumière UV est à l’étude au 
sein de I’ISO/TC 138. 

4 Caractéristiques géométriques 

4.1 Dimensions des tubes 

4.1 .l Diamètre extérieur nominal 

Les diamètres extérieurs nominaux, II, doivent être 
conformes aux diamètres donnés dans le tableau 1. 

Tableau 1 - Diamètres extérieurs nominaux 
Dimensions en millimètres 

. 9 

32 40 50 63 75 90 110 125 160 

NOTE - Ces valeurs sont tirées de 1’ ISO 161-1:1978, 
Tubes en matières thermoplastiques pour le transport 
des fluides - Diamètres extérieurs nominaux et pres- 
sions nominales - Partie 1: Série métrique 

Les tolérances sur les diamètres extérieurs doivent 
être telles que données dans I’ISO 3606. 

4.1.2 Épaisseur de paroi 

Les épaisseurs de paroi doivent être en conformité 
avec le tableau 2. 

Les tolérances sur les epaisseurs de paroi doivent 
être telles que données dans I’ISO 3606. 

Tableau 2 - Épaisseurs de paroi 
Dimensions en millimètres 

Diamètre extérieur 
nominal 

n 

Épaisseur de paroi minimale 
(7 *min 

32 198 22 
40 198 22 
50 178 22 
63 18 292 
75 198 2,5 
90 1,8 278 
110 2.2 3,2 
125 275 317 
160 372 477 

4.1.3 Longueur 

La longueur nominale d’un tube doit être mesurée 
comme indiqué à la figurel. Pour les tubes à em- 
boîture, on considère que la longueur nominale est 
la distance entre les extrémités, diminuée de la 
profondeur de I’emboîture. Pour des raisons prati- 
ques, cette longueur est mesurée à l’extérieur de 
I’emboîture. 

Les longueurs nominales, Z, des tubes doivent être 
fixées d’un commun accord entre l’acheteur, I’utili- 
sateur et le fabricant. 

3) À publier. 

2 
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4.2 Dimensions des raccords 

4.2.1 Dimensions de base 

Les dimensions de base des raccords doivent être 
données par le fabricant, et les dimensions doivent 
être définies conformément à I’ISO 265-l. 

4.2.2 Épaisseur de paroi 

L’épaisseur de paroi doit être au moins égale à 
l’épaisseur de paroi minimale du tube de même 
type et même dimension, sauf spécification 
contraire prescrite en 4.3.2. 

4.3 Dimensions des emboîtures et des bouts 
mâles des tubes et des raccords 

4.3.1 Dimensions de base 

Les dimensions de base des emboîtures et des 
bouts mâles des tubes et des raccords doivent être 
telles que données dans I’ISO 8283-4. 

4.3.2 Épaisseur de paroi des emboîtures des 
extrémités de tubes et de raccords 

L’épaisseur de paroi minimale des emboîtures à 
bagues d’étanchéité doit être conforme aux exi- 
gences du tableau 3 (voir figure 2 à titre d’exemple). 

Lorsqu’une bague d’étanchéité est retenue fer- 
mement au moyen d’un collet ou d’une bague d’ar- 
rêt (voir la figure 3 à titre d’exemple), l’épaisseur de 
paroi de I’emboîture dans cette zone et celle du 
collet ou de la bague d’arrêt peuvent être addition- 
nées pour atteindre la dimension requise e3, pourvu 
qu’elles ne soient pas séparées par la bague 
d’étanchéité. 

Les valeurs minimales de e, données dans le ta- 
bleau 3 ne s’appliquent qu’aux parties de la zone 
d’étanchéité où le liquide dans le tube vient en 
contact avec I’emboîture. Pour les parties de I’em- 
boîture qui ne sont pas en contact avec le liquide, 
par exemple au-delà du point d’étanchéité effectif, 
des parois moins épaisses sont permises. 

Tableau 3 - Épaisseurs de paroi minimales des 
emboîtures des extrémités de tubes et de raccords 

Dimensions en millimètres 

Diamètre 
extérieur 
nominal 

» 

32 
40 
50 
63 
75 
90 
110 
125 
160 

t?z 1) 
min. 

Type A Type B 

177 2 
197 2 
1,7 2 
117 2 
197 2,3 
17 23 
2 299 

2,3 394 
279 493 

I I 

1) Types A et B: ci2 = 0,9e 

2) Types A et B: c3 = 0,55c 

t?3 2) 
min. 

Type A 
I 

Type B 

1 193 
1 193 
1 1.3 
1 193 
1 194 
1 196 

1,3 198 
174 z1 
198 2,6 

Les collets et les bagues d’arrêt peuvent être 
concus différemment, et fabriqués en d’autres poly- 
mères que I’ABS, pourvu qu’ils répondent aux mê- 
mes cotes fonctionnelles et exigences d’essai que 
celles prescrites pour des emboîtures à bague 
d’étanchéité libre ou fixe. 

Dans tous les cas, les composants doivent satisfaire 
aux exigences d’essais fonctionnels fixées dans 
l’article 7. 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 7682:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/43eac759-5d1e-4955-9c24-

2081a03a00e8/iso-7682-1991



ISO 7682:1991 (F) 
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Figure 1 - Longueur nominale des tubes et définitions 

8 
- 

Embotture b bague 
d’@tanch@lte 

Embotture h coller 

Figure 2 - Détails de I’emboîture 
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Figure 3 - Exemple de collet de blocage 

5 Caractéristiques mécaniques 

5.1 Tubes 

51.1 Résistance aux chocs 

Le pourcentage réel de rupture (PRR) ne doit pas 
dépasser 5 % lorsque le tube est essayé conformé- 
ment à I’ISO 3127 et dans les conditions d’essai 
prescrites dans l’annexe B. 

51.2 Résistance au vieillissement à haute 
température 

Le pourcentage réel de rupture (PRR) ne doit pas 
dépasser 5 % lorsque l’essai est réalisé conformé- 
ment à la méthode prescrite dans l’annexe C. 

5.2 Raccords 

52.1 Résistance aux chocs 

Cinq raccords de chaque diamètre et type doivent 
être conditionnés durant au moins 30 min à la tem- 
pérature de 0 OC + 1 OC. Dans les 10 s qui suivent 
ce conditionneme;t, chaque raccord doit être lâché 
en chute libre dans des positions différentes, sur un 
sol plat en béton, à partir de l’une des hauteurs 
suivantes: 

- pour II < 75 mm: chute de (2 ‘$‘) m; 

- pour r) > 75 mm: chute de (1 -‘il’) m. 

Si aucun échantillon n’est endommagé au cours de 
l’essai, les raccords doivent être acceptés. Si un 
raccord est endommagé, l’essai doit être répété sur 
cinq autres raccords. Aucun de ces cinq derniers 
raccords ne doit être endommagé. 

NOTE 2 Dans le contexte de cet essai, ((dommage), si- 
gnifie fissure visible ou rupture complète dans le corps 
du raccord. Des rayures superficielles, éraflures ou éclats 

sur les ex trémités 
de I ‘essai ne const i 

susceptible s de se produi 
tuent pas d es dommages. 

re au cours 

5.2.2 Résistance au vieillissement à haute 
température 

Après exposition conformément à l’annexe C, la 
résistance au choc Charpy doit être déterminée 
conformément à l’annexe 0. Si tous les résultats 
dépassent 30 kJ/m*, les pièces satisfont à l’essai. 
Si certains résultats sont inférieurs, les raccords 
sont alors uniquement acceptables lorsque la 
moyenne diminuée d’un écart-type dépasse 
30 kJ/m? 

Compte tenu des dimensions des pièces à essayer, 
les échantillons doivent être tirés de raccords de 
diamètre supérieur à 50 mm. 

6 Caractéristiques physiques 

6.1 Tubes 

6.1.1 Température de ramollissement Vicat 

6.1.1.1 La température de ramollissement Vicat à 
sec ne doit pas être inférieure à 90 OC. 

6.1.1.2 La température de ramollissement Vicat, 
après un conditionnement de 16 h dans de l’eau à 
90 OC, ne doit pas être inférieure à 80 OC. 

6.1.1.3 Une méthode d’essai pour déterminer la 
température de ramollissement Vicat des matériaux 
ABS fera l’objet d’une Norme internationale ulté- 
rieure. 

6.1.2 Absorption d’eau 

L’absorption d’eau doit être inférieure à 3 % (m/m). 
Une méthode d’essai pour déterminer l’absorption 
d’eau fera l’objet d’une Norme internationale ulté- 
rieure. 
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6.1.3 Retrait longitudinal à chaud 

Le retrait longitudinal à chaud ne doit pas dépasser 
5 %. Une méthode d’essai pour déterminer le retrait 
longitudinal à chaud des matériaux ABS fera l’objet 
d’une Norme internationale ultérieure. 

6.1.4 Retrait axial 

Le retrait axial ne doit pas dépasser 1,5 % lorsqu’il 
est déterminé conformément à l’annexe E. 

6.2 Raccords 

6.2.1 Température de ramollissement Vicat 

6.2.1.1 La température de ramollissement Vicat à 
sec ne doit pas être inférieure à 90 OC. 

6.2.1.2 La température de ramollissement Vicat, 
après un conditionnement de 16 h dans de l’eau à 
90 OC, ne doit pas être inférieure à 80 OC. 

6.2.1.3 Une méthode d’essai pour déterminer la 
température de ramollissement Vicat des matériaux 
ABS fera l’objet d’une Norme internationale ulté- 
rieure. 

6.2.2 Absorption d’eau 

L’absorption d’eau doit être inférieure à 3 % (177/rn). 

Une méthode d’essai pour déterminer l’absorption 
d’eau fera l’objet d’une Norme internationale ulté- 
rieure. 

7.3 Essai cyclique à température élevée 

L’assemblage d’essai utilisé doit satisfaire soit aux 
exigences de l’annexe H, soit aux exigences de 
l’annexe J. Lorsque les normes nationales spéci- 
fient lequel de ces deux essais est à réaliser, elles 
doivent être suivies. 

L’annexe K presc rit les indic ations à fourn 
symboles à utilise r dans le ra pport d’e ssai. 

ir et les 

8 Éléments d’assemblage en élastomère 
et adhésifs 

Tous les éléments d’étanchéité en élastomère et les 
adhésifs doivent être tels que spécifiés par le fabri- 
cant de raccords. 

Les éléments d’étanchéité et les adhésifs ne doivent 
pas avoir un effet nocif sur les tubes ou les raccords, 
c’est-à-dire qu’ils ne doivent pas faire que l’assem- 
blage d’essai ne satisfasse pas aux essais fonction- 
nels. 

9 Conditions de livraison 

9.1 Aspect 

Les surfaces internes et externes des tubes et des 
raccords doivent être lisses et exemptes de rayures, 
de cloques ou de tout autre défaut de surface. Le 
matériau ne doit contenir ni impuretés ni porosités. 
Les extrémités des tubes doivent être coupées pro- 
prement, et les extrémités des tubes et raccords 
doivent être perpendiculaires à l’axe du tube. 

9.2 Couleur 
6.2.3 Essai à l’étuve 

Les raccords moulés doivent satisfaire aux spéci- 
fications de I’ISO 580. 

7 Exigences d’essais fonctionnels (essais 
de type1 

7.1 Étanchéité à l’eau 

Les joints entre tubes et raccords, tubes et tubes, 
et raccords et raccords ne doivent pas fuir lorsqu’ils 
sont essayés conformément aux exigences de I’an- 
nexe F. 

Les couleurs doivent être en conformité avec les 
normes ou réglementation nationales, ou selon ac- 
cord entre fabricant et utilisateur. 

10 Marquage 

Les tubes, les raccords et les bagues de joint doi- 
vent être marqués d’une facon claire et indélébile 
permettant de maintenir la lisibilité pendant la durée 
de vie des pièces dans des conditions normales de 
stockage, de climat et d’usage. 

Le marquage peut faire partie intégrante de la pièce 
ou être réalisé sur une étiquette. II ne doit pas en- 
dommager la pièce. 

7.2 Étanchéité à l’air 10.1 Tubes 

Les joints entre tubes et raccords, tubes et tubes, 
et raccords et raccords doivent rester étanches à 
l’air lorsqu’ils sont essayés conformément aux exi- 
gences de l’annexe G. 

Le marquage des tubes doit comporter au moins les 
informations suivantes: 

- le nom du fabricant ou la marque commerciale; 

6 / 
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- le matériau du tube; les valeurs des angles, le cas échéant; 

- le diamètre nominal du tube; 

- l’épaisseur nominale de paroi du tube; 

- des informations du fabricant - en clair ou en 
code - permettant de retrouver l’année et le 
mois de fabrication, et le site de production si le 
fabricant dispose de plusieurs sites au niveau 
national ou international; 

- la référence de la 
nal e. 

présente Norme internatio- 

Les tubes de longueur utile nominale inférieure ou 
égale à z2 mètres doivent être marqués au moins 
une fois. Les tubes de longueur utile nominale su- 
périeure à z2 mètres doivent être marqués à des in- 
tervalles de ~3 mètres maximum. Les valeurs de z2 
et z3 doivent être spécifiées par les organismes offï- 
ciels de chaque pays. 

10.2 Raccords 

Le marquage des racco rds doit comporter au moins 
les informations s uivant es: 

- le nom du fabricant ou la marque commerciale; 

- le matériau du raccord (peut être apposé sur 
l’emballage dans le cas du PVC seulement, à 
condition que cette information ne soit pas re- 
quise sur chaque pièce par les organismes na- 
tionaux); 

- le diamètre nominal du raccord; 

- la classification (lorsque c’est possible); 

- des informations du fabricant - en clair ou en 
code - permettant de retrouver le mois et I’an- 
née de fabrication, et le site de production si le 
fabricant dispose de plusieurs sites au niveau 
national ou international (peut ne figurer que sur 
l’emballage, à condition que cette information ne 
soit pas requise sur chaque pièce par les orga- 
nismes nationaux); 

- la référence de la présente Norme internationale 
(peut ne figurer que sur l’emballage, à condition 
que cette information ne soit pas requise sur 
chaque pièce par les organismes nationaux). 

10.3 Bagues de joint 

Le marqu age des bagu es de joint doit camp 
moins les informa tions suivantes: 

orter 

- le nom du fabricant ou la marque commerciale; 

- la dimension nominale de la bague; 

- des informations du fabricant - en clair ou en 
code - permettant de retrouver l’année de fa- 
brication, et le site de production si le fabricant 
dispose de plusieurs sites au niveau national ou 
international. 

Aucun marquage n’est exigé sur les bagues de joint 
moulées, sur les tubes ou sur les raccords, ou sur 
tout élément déjà marqué. 

10.4 Désignation du matériau (conformément 
à I’ISO 1043-I) 

ABS 
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Annexe A 
(normative) 

Définition des eaux usées (tdomestiquew 

eau usées ~~domestiques:~~ Eaux d’écoulement qui venant d’un usage ménager normal, c’est-à-dire 
se déversent dans le réseau d’assainissement, en des maisons, des bureaux, des maisons de per- 
particulier sonnes âgées, des hôtels, des écoles, etc.), et 

a) les eaux dont la nature s’est modifiée et qui sont 
devenues impures à la suite de leur utilisation 
domestique (comprenant les eaux des chasses 
d’eau contenant des excréments humains et, 
éventuellement ou à titre autorisé, des 
excréments d’animaux, et les eaux impures pro- 

b) les eaux pluviales, si une autre évacuation n’est 
pas disponible. 

Eaux telles que leur température n’atteigne jamais 
100 OC en continu pendant plus de 2 min et que leur 
pH se situe normalement dans l’intervalle pH 2 à 
pH 12. 

Annexe B 
(normative) 

Détermination de la résistance aux chocs externes 

B.l Méthode d’essai et appareillage 

Voir ISO 3127. 

Si, après un choc sur une éprouvette, une défor- 
mation subsiste, l’essai sur cette éprouvette doit 
être arrêté, et l’on doit réaliser des essais sur un 
nombre suffisant d’éprouvettes complementaires 
pour obtenir un nombre satisfaisant de chocs cu- 
mulés. 

8.2 Conditions d’essai 

La température d’essai doit être de 0 OC + 1 OC. - 

La masse de la pièce tombante et sa hauteur de 
chute doivent être choisies parmi les masses et 
hauteurs données dans le tableau B.I. 

Tableau B.1 - Masses et hauteurs de chute 

Diamètre 
extérieur nominal 

1) 
mm 

Masse de la Hauteur 
pièce tombante de chute 

g 

4 10 
0 

mm 

4 20 
0 

32 500 1500 
40 500 1800 
50 500 2000 
63 500 2000 
75 1000 2000 
90 2000 2000 
110 2000 2000 
125 2700 2000 
160 3750 2000 
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ISO 7682:1991 (F) 

Annexe C 
(normative) 

Résistance au vieillissement à haute température 

Cl Conditions d’exposition 

Les échantillons doivent être exposés en position 
immobile (si nécessaire en couches superposées) 
durant une période de 500 h à 90 OC + 2 OC et à une 
humidité relative d’au moins 80 %. - 

C.2 Méthode d’essai et appareillage 

Voir ISO 3127. 

(3.3 Conditions d’essai 

La température d’essai doit être de 0 OC + 1 OC. - 

La masse de la pièce tombante et sa hauteur de 
chute doivent être choisies parmi les masses et 
hauteurs données dans le tableau CA. 

Tableau CA - Masses et hauteurs de chute 

Diamètre 
extérieur nominal 

D 
mm 

32 250 2000 
40 250 2000 
50 250 2000 
63 250 2000 
75 500 2000 
90 1000 2000 
110 1000 2000 
125 1500 2000 
160 1750 2000 

Masse de la 
pièce tombante 

g 

t10 
0 

Hauteur 
de chute 

mm 

+. 20 
0 

9 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 7682:1991
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/43eac759-5d1e-4955-9c24-

2081a03a00e8/iso-7682-1991


	á%l¯��ßüÀc\Æª!−üe
`9N§�[œ"_á0Ý�¬Z|qa4SÇã9
×.�Ð¥£��«ÙÒê^ˆte×1

